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Odwiedz nasz oficjalny kanat YouTube!

Znajdziesz tam poradniki, testy i instrukcje dotyczace naszych urzadzen, ktére pomoga Ci wykorzystac peten
potencjat naszych produktéw. Zachecamy do subskrybowania, obserwowania i udostepniania naszych
materiatéw — badz na biezaco!

magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com



www.magnum-welding.com



Spis tresci

str. 6

str. 8-10
str. T1-14
str.15

str. 16-20
str. 21-25
str. 26-33
str. 34
str. 35-37
str. 38-40
str. 41

str. 42-43
str. 44-46
str. 46-47
str. 47-49
str. 50-55
str. 56-60
str. 61-63
str. 64
str. 65-73

str. 74-77

str. 78

str. 80-85
str. 85-86
str. 87-94
str. 94-96
str. 96-99
str. 100-104
str. 104-105
str. 106

str. 107

str. 108-109
str. 10-113
str. M3

str. 114

str. 15-117

SPAWALNICTWO

SPAWARKI MMA

SPAWARKI TIG DC | AC/DC

SPAWARKI MIG/MAG

SPAWARKI TRADYCYJNE

SPAWARKI SYNERGICZNE

SPAWARKI PULS / SYNERGIA

LASERY

PRZECINARKI PLAZMOWE
URZADZENIA SPECJALISTYCZNE
OSPRZET SPAWALNICZY

TARCZE / PRZYLBICE SPAWALNICZE
REDUKTORY BUTLOWE

ZACISKI BIEGUNOWE

UCHWYTY SPAWALNICZE / DO CIECIA PLAZMA
SCHEMATY UCHWYTOW

PALNIKI PROPANOWE

AKCESORIA SPAWALNICZE | OBROTNIKI
UKOSOWARKI| DO RUR

MATERIALY SPAWALNICZE

PROSTOWNIKI | ROZRUCHY

PNEUMATYKA | NARZEDZIA

KOMPRESORY

OSPRZET DO KOMPRESOROW

NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

WEZE PNEUMATYCZNE

ELEMENTY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
ARMATURA

OSPRZET DO ZBIORNIKOW CISNIENIOWYCH
WYLACZNIKI CISNIENIOWE

CZESCI SERWISOWE DO KOMPRESOROW
MANOMETRY

SZLIFIERKI STOLOWE / WCIAGARKI ELEKTRYCZNE / WIERTARKI
IMADLA | SCISKI

AGREGATY PRADOTWORCZE

FREZY DO SZLIFIEREK TRZPIENIOWYCH

Marka MAGNUM® NEW WELDING TECHNOLOGY zastrzega sobie prawo do zmian w asortymencie produktéow
bez uprzedniego powiadomienia. Niniejszy katalog ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej
W rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego. Zawartos¢ katalogu jest chroniona prawem autorskim zgodnie
z ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych. Kolory urzadzen prezentowanych w katalogu moga réznic
sie od rzeczywistych, a zdjecia uzyte w materiatach reklamowych moga odbiega¢ od faktycznego wygladu
produktéw. Opis, ilustracje, specyfikacje oraz wyposazenie moga ulec zmianie w momencie wysytki. Ostateczna
specyfikacja produktéw, w tym ich cena i dostepno$é¢, moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

www.magnum-welding.com






SPAWARKI MMA

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji spawarek MMA,

ANTI STICK - jest to funkcja przeciwzwarciowa. W razie btedu spawacza podczas spawania lub wystapienia
.przyklejenia” elektrody do materiatu spawanego nastepuje obnizenie wartosci pradu spawania co
jednoczesnie utatwia oderwanie elektrody.

ARC FORCE - jest to funkcja utatwiajgca prowadzenie i utrzymanie tuku elektrycznego. Dodatkowo
umozliwia uzyskanie matej ilos¢ odpryskoéw.

HOT START - jest to funkcja utatwiajaca inicjacje tuku elektrycznego. W momencie styku elektrody z
materiatem spawanym nastepuje chwilowy wzrost pradu spawania ponad zadang wartos¢, co utatwia
zajarzenie tuku elektrycznego.

VRD - jest to funkcja redukujaca napiecie wyjsciowe do bezpiecznego poziomu, gdy urzadzenie nie pracuje,
ale jest podtaczone do sieci zasilajgcej - stanowi dodatkowe zabezpieczenie spawacza przed porazeniem
pradem elektrycznym.

magnumofficial magnum_welding

magnumwelding magnum video prezentacje
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Spawarki clektrodowe

POWER VIP 5000 LCD

POWER VIP 6000 LCD

LCD.

SNAKE 200 P

SNAKE 200 P (1)
[ LED |

SNAKE 200 |

KOD: U I VIP 5000 LCD

- tryb synergiczny

- wybdr srednicy elektrody
- HOT START

- ARC FORCE

- ANTI STICK

- VRD

- TIG LIFT

KOD: U 1 VIP 6000 LCD

- tryb synergiczny

- wybor érednicy elektrody
- HOT START

- ARC FORCE

- ANTI STICK

- VRD

- TIG LIFT

KOD: U I SNA 200PK

- HOT START
- ANTI STICK

KOD: U | SNA 20011W

- HOT START
- ANTI STICK

KOD: U | SNA20OIAL

- tryb synergiczny

- wybdr érednicy elektrody

- HOT START

- ARC FORCE

- ANTI STICK

- VRD

- TIG LIFT

- aluminiowa walizka transportowa

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc 60%
napiecie biegu jatowego 66V
Srednica elektrody 1.6-5.0 mm
zabezpieczenie 20 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 2.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 66V
Srednica elektrody 1.6-5.0 mm
zabezpieczenie 20 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 4.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 59V
Srednica elektrody 1.6-4.0 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 4.8 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 65V
Srednica elektrody 1.0-5.0 mm
zabezpieczenie 25 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 5.3 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 67V
Srednica elektrody 1.6-4.0 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 3.0 kg



Spawarki elektrodowe

SNAKE 200 P (S)

LED |

SNAKE 200 LED V2

=]

VIPER 205 DIGITAL

=]

SNAKE 225
LED.

SNAKE 230 PROFI

LED |

KOD: U | SNA 200PS

- HOT START
- ANTI STICK

KOD: U I SNA 200LD V2

- wybdr srednicy elektrody
- HOT START - regulowany

- ARC FORCE - regulowany
- VRD

- TIG LIFT

KOD: U 1 VIP 205AD

- HOT START
- ANTI STICK

KOD: U | SNA 225

- HOT START
- ARC FORCE - regulowany
- ANTI STICK

KOD: U I SNA 230 PRO

- HOT START

- ARC FORCE - regulowany
- ANTI STICK

- VRD

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 87V
Srednica elektrody 1.6-4.0 mm
zabezpieczenie 25 A (C)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 4.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 60V
Srednica elektrody 1.6-4.0 mm
zabezpieczenie 20 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 5.4 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 66V
Srednica elektrody 1.6-4.0 mm
zabezpieczenie 25 A (C)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 8.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 68V
Srednica elektrody 1.6-4.0 mm
zabezpieczenie 25A (C)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 5.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 230 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 65V
Srednica elektrody 1.6-5.0 mm
zabezpieczenie 25 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 5.2 kg



o Spawarki elektrodowe

SNAKE 270 LED V2 KOD: U I SNA 270LD V2 DANE TECHNICZNE
Im - wybdr srednicy elektrody zasilanie 400V
- HOT START - regulowany prad spawania 250 A
- ARC FORCE - regulowany sprawnosé 60%
- VRD napiecie biegu jatowego 67V
- TIG LIFT érednica elektrody 1.6-5.0 mm
zabezpieczenie 16 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 6.5 kg
SNAKE 320 LED V2 KOD: U I SNA 320LD V2 DANE TECHNICZNE
Im + wybor srednicy elektrody zasilanie 400V
- HOT START - regulowany prad spawania 300 A
- ARC FORCE - regulowany sprawnosé 60%
* VRD napiecie biegu jatowego 67V
- TIG LIFT érednica elektrody 1.6-6.0 mm
zabezpieczenie 20 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 10.2 kg
SNAKE 405 LED V2 KOD: U I SNA 405LD V2 DANE TECHNICZNE
Im - wybdr érednicy elektrody zasilanie 400V
- HOT START - regulowany prad spawania 400 A
- ARC FORCE - regulowany sprawnosé 60%
* VRD napiecie biegu jatowego 90V
- TIG LIFT érednica elektrody 1.6-6.0 mm
zabezpieczenie 25 A (C/D)
chtodzenie urzadzenia powietrzem
waga 14.5 kg

CIERAWOSTKA!

W METODZIE MMA (MANUAL METAL ARC) GAZ OCHRONNY POWSTAJE SAMOCZYNNIE
= NIE JEST POTRZEBNA BUTLA.

OTULINA ELEKTRODY PODCZAS SPALANIA TWORZY CHMURE GAZOW OCHRONNYCH |
WARSTWE ZUZLA, KTORE ZABEZPIECZAJA CIEKLY METAL PRZED TLENEM | AZOTEM Z
POWIETRZA.

DZIEKI TEMU SPAWANIE MMA MOZNA PROWADZIC NA ZEWNATRZ, NAWET PRZY
WIETRZE CZY NISKIEJ TEMPERATURZE, BEZ RYZYKA ZANIECZYSZCZENIA SPOINY.

TO WLASNIE TA CECHA SPRAWIA, ZE SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA OD PONAD
WIEKU POZOSTAJE NIEZASTAPIONE W BUDOWNICTWIE, NAPRAWACH TERENOWYCH |
CIEZKIM PRZEMYSLE.

www.magnum-welding.com



SPAWARKI TIG DC 1 AC/DC

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkgji spawarek TIG AC/DC.

HF - system bezstykowej inicjacji tuku elektrycznego, wykorzystywany w spawarkach TIG i przecinarkach
plazmowych. Zajarzenie tuku elektrycznego nie wymaga fizycznego kontaktu elektrody ze spawanym
materiatem.

PULS - funkcja umozliwiajaca spawanie pragdem o zmiennym natezeniu. Prad spawania przechodzi od goérnej
wartosci do dolnej z okreslong, regulowang czestotliwoscia.

2T/4T - funkcje zmieniajace ,zachowanie sie” urzadzenia po wcisnieciu przycisku start spawania na uchwycie.
2T - wcisniecie przycisku sterowania rozpoczyna prace, a zwolnienie przycisku konczy prace.

4T - wcisniecie, a nastepnie zwolnienie przycisku rozpoczyna prace, kolejne wcisniecie i zwolnienie konczy
prace.

AC - spawanie pradem przemiennym stosuje sie do tgczenia elementéw wykonanych z aluminium i jego
stopdw badz magnezu. Poét-fala dodatnia pozwala na przebicie wierzchniej warstwy tlenkéw, ale obcigza
cieplnie elektrode. Natomiast pdt-fala ujemna, ktérej towarzyszy spadek temperatury elektrody i przeptyw
ciepta do spawanego elementu, sprzyja gtebszej penetracji tuku. Regulujac balans fali (balans AC) mozna
precyzyjnie dostosowac proporcje miedzy dziataniem rozprowadzajacym a penetrujacym tuku elektrycznego.

DC - polaryzacja pradu jest stata. Dzieki temu spawanie w DC pozwala na tatwiejsze prowadzenie tuku,
zapewnia czyste, gtadkie i wolne od odpryskéw spawanie. Stosowane przy spawaniu staliczarneji nierdzewnej.

BI-LEVEL - spawanie z mozliwoscig przechodzenia pomiedzy réznymi wartosciami pradu spawania (bez
koniecznosci przerywania spawania).

magnumofficial magnum_welding

magnumwelding magnum video prezentacje
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- Spawarki TIG DC | AC/DC

THF 201 PULS DANE TECHNICZNE

KOD: U I THF201P D

- spawanie TIG | MMA zasilanie 230V

- funkcja PULS prad spawania 200 A

- czestotliwos¢ pulsacji sprawnosé 60%

* Wyplyw gazu po - regulowany napiecie biegu jatowego 65V

- 27/4T zabezpieczenie 25A(C)
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
zajarzenie tuku bezstykowe HF
waga 8.5 kg

THF MIG 202P AC/DC SYN KOD: U I THF202MIG LCD DANE TECHNICZNE

LCD AC/DC - spawanie TIG | MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE zasilanie 230V
- funkcja PULS
- tryb synergiczny (16 programaéw) | manualny
- regulowana indukcyjnos$¢
- wbudowana pamiecé

prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 75V

- korekta wartosci pradu szczytowego i bazowego zabezpieczenie 20 A (C)

- wybér ksztattu fali w AC balans pulsacji 5-95%

- czestotliwos¢ AC - regulowana czestotliwos¢ pulsacji 0.5-999 Hz
- balans AC - regulowany chtodzenie urzadzenia powietrze
- czas spawania w punkcie - regulowany chtodzenie uchwytu gaz

+ prad poczatkowy i koncowy - regulowany zajarzenie tuku bezstykowe HF
- wyptyw gazu przed i po - regulowany waga 20.0 kg

- czas narastania/opadania pradu - regulowany ’
- 2T/4T, ARC FORCE, HOT START, BI-LEVEL

THF 203P DC PRO
(LED DC |

KOD: U I THF 203P DANE TECHNICZNE

- spawanie TIG | MMA zasilanie 230V
- funkcja PULS prad spawania 200 A
- prad poczatkowy i korncowy - regulowany sprawnosé 60%

- wyptyw gazu przed i po - regulowany

" ) napiecie biegu jalowego 64V
- czas narastania pradu spawania - regulowany

- czas opadania pradu spawania - regulowany zabezpieczeni.e 25A(C)

. 2T/4T balans pulsacji 10-90%

. stabilny tuk od 5 A czestotliwos¢ pulsacji 0.1-100 Hz
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
zajarzenie tuku bezstykowe HF
waga 6.0 kg

THF 206 P KOD: U I THF 206 P DANE TECHNICZNE
I!m - spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE zasilanie 230V
- funkcja PULS prad spawania 200 A
- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana sprawnosé 60%

- balans pulsacji - regulowany

) d napiecie biegu jatowego 62V
- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany zabezpieczenife 25A (OC)

- wyptyw gazu przed i po - regulowany balans PU|S?FJ' } 10-90%

- czas narastania pradu spawania - regulowany czestotliwose pulsaci 0.5-200 Hz

- czas opadania pradu spawania - regulowany chtodzenie urzadzenia powietrze

- bezstykowe zajarzenie tuku HF chtodzenie uchwytu gaz

- 2T/4T, ARC FORCE zajarzenie tuku bezstykowe HF
waga 6.0 kg

THF 208P DC KOD: U I THF 208P DC DANE TECHNICZNE
Im - spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE zasilanie 230V
- funkcja PULS prad spawania 200 A
- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana sprawnosé 60%
- balans pulsacji - regulowany napiecie biegu jatowego 65V
. czazspawankia w pLIinkcie - regulovlvany zabezpieczenie 25A(C)
- prad poczatkowy i koricowy - regulowany -
- wyptyw gazu przed i po - regulowany balans puls?’ql B 200
- czas narastania pradu spawania - regulowany czestotliwos¢ pulsacii 01-200 Hz
- czas opadania pradu spawania - regulowany chtodzenie urzadzenia powietrze
- bezstykowe zajarzenie tuku HF chtodzenie uchwytu gaz

- 2T/4T, ARC FORCE, VRD, ANTI STICK

www.magnum-welding.com

zajarzenie fuku
waga

bezstykowe HF
52 kg



Spawarki TIG DC | AC/DC

THF 220S AC/DC

LED AC/DC

THF 223P AC/DC

LCD AC/DC

THF 224P AC/DC

LED AC/DC

THF 235 PULS AC/DC

LCD AC/DC

THF 238P AC/DC PRO-X

LED AC/DC

KOD: U 1 THF220SAC

- spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE

- funkcja PULS

- czestotliwos¢ pulsacji AC - regulowana

- balans AC - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i korncowy - regulowany

- wypltyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania pradu spawania - regulowany
- czas opadania pradu spawania - regulowany
- bezstykowe zajarzenie tuku HF

- 2T/4T, ARC FORCE, ANTI STICK

- podswietlana srednica elektrody

KOD: U I THF223P ACDC

- spawanie TIG | TIG MIX | MMA | PUNKTOWE
- funkcja PULS

- funkcja SMART GAZ

- wybor ksztattu faliw AC

- czestotliwos¢ AC - regulowana

- podwdjny balans pulsacji - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- wyplyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania/opadania pradu - regulowany
- mozliwos¢ sterowania noznego

- 2T/4T, ARC FORCE, HOT START, BI-LEVEL

KOD: U | THF224P

- spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE

- funkcja PULS

- czestotliwos¢ pulsacji AC - regulowana

- balans AC - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- wyplyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania pradu spawania - regulowany
- czas opadania pradu spawania - regulowany
- bezstykowe zajarzenie tuku HF

- 2T/4T, ARC FORCE, ANTI STICK

KOD: U I THF 235P

- spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE | MIKROTIG
- funkcja PULS

- TIG MIX AC DC oraz MIX przebiegdw w AC

- podwdjna funkcja usuwania tlenkéw z jeziorka
- wybér ksztattu faliw AC

- czestotliwosé AC - regulowana

- podwadjny balans pulsacji - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i korncowy - regulowany

- wyptyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania/opadania pradu - regulowany
- gtebokos¢ wtopu - regulowana

- 2T/4T, ARC FORCE, HOT START, VRD, ANTI STICK

KOD: U I THF238PRO-X

- spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE

- funkcja PULS

- wybor ksztattu faliw AC

- czestotliwos¢ AC - regulowana

- balans pulsacji i polaryzacji AC - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- wyplyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania pradu spawania - regulowany
- czas opadania pradu spawania - regulowany
- 2T/4T, ARC FORCE, HOT START, BI-LEVEL

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji
czestotliwos¢ pulsacji
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
zajarzenie tuku

waga

230V

200 A

60%

67V
25A(C)
1-99%
0.2-200 Hz
powietrze
gaz
bezstykowe HF
9.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji
czestotliwosé w AC
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
zajarzenie tuku

waga

230V

200 A
60%

70V
25A(C)
5-95%
250 Hz
powietrze
gaz
bezstykowe HF
N5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnoscé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji
czestotliwos¢ pulsacji
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
zajarzenie tuku

waga

230V

200 A

60%

67V
25A(C)
1-99%
0.2-200 Hz
powietrze
gaz
bezstykowe HF
9.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji
czestotliwosc AC
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
zajarzenie fuku

waga

230V

200 A

60%

72V
25A(C)
10-90%
0.5-200 Hz
powietrze
gaz
bezstykowe HF
13.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji
czestotliwos¢ pulsacji
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
zajarzenie tuku

waga

230V

200 A
60%

70V
25A(C)
5-95%
0.5-999 Hz
powietrze
gaz
bezstykowe HF
10.0 kg



» Spawarki TIG DC | AC/DC

THF 238P AC/DC PRO LCD
LCD AC/DC

THF 335P AC/DC V2
LED AC/DC

THF 335P AC/DC V2
LED AC/DC

THF 400P AC/DC
LED AC/DC

KOD: U I THF238P LCD V2

- spawanie TIG | MMA | PUNKTOWE | MIKROTIG
- funkcja PULS

- TIG MIX AC DC oraz MIX przebiegéw w AC

- inicjacja fuku ze zwiekszona pulsacja o +20%

- wybor ksztattu faliw AC

- czestotliwos¢ AC - regulowana

- balans pulsacji i polaryzacji AC - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- wyplyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania/opadania pradu - regulowany
- gtebokos¢ wtopu - regulowana

- 2T/4T, ARC FORCE, HOT START, BI-LEVEL

- sterowanie nozne (opcjonalnie)

KOD: U I THF335P V2 SUCHY

- spawanie TIG | MMA

- funkcja PULS

- czestotliwosé AC - regulowana

- balans pulsacji i polaryzacji AC - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i korncowy - regulowany

- prad szczytowy i narastania - regulowany

- wyptyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania pradu spawania - regulowany
- czas opadania pradu spawania - regulowany
- 2T/4T

KOD: U I THF335P W8 V2

- spawanie TIG | MMA

- funkcja PULS

- czestotliwos¢ AC - regulowana

- balans pulsacji i polaryzacji AC - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- prad szczytowy i narastania - regulowany

- wyptyw gazu przed i po - regulowany

-+ czas narastania pradu spawania - regulowany
- czas opadania pradu spawania - regulowany
- 2T/4T

- wbudowana chtodnica

- zdalne sterowanie nozne

KOD: U I THF400P W8 V2

- spawanie TIG | MMA

- funkcja PULS

- DUAL POWER - podwojny uktad IGBT

- wysoka sprawnos¢ 80%

- czestotliwos¢ AC - regulowana

- balans pulsacji i polaryzacji AC - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- prad szczytowy i narastania - regulowany

- wyplyw gazu przed i po - regulowany

- czas narastania pradu spawania - regulowany
- czas opadania pradu spawania - regulowany
. 2T/4T

- wbudowana chtodnica

- zdalne sterowanie nozne

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji

czestotliwosé w AC
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

zajarzenie tuku
waga

230V

200 A

60%

70V (7.9 VRD)
25A(C)
10-90%

200 Hz
powietrze
gaz
bezstykowe HF
16.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji

czestotliwos¢ pulsacji
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

zajarzenie tuku

pojemnos¢ chtodnicy

waga

400V

315A

60%

68V
25A(C)
20-50%
0.5-100 Hz
powietrzem
ciecz
bezstykowe HF
5 litréw
24.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji

czestotliwos¢ pulsacji
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

zajarzenie fuku

pojemnos¢ chtodnicy

waga

400V

315A

60%

68V
25A(C)
20-50%
0.5-100 Hz
powietrzem
ciecz
bezstykowe HF
5 litréw
46.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
balans pulsacji

czestotliwos¢ pulsacji
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

zajarzenie tuku

pojemnos$¢ chtodnicy

waga

400V

400 A

80%

72V
32A(Q)
20-50%
0.5-100 Hz
powietrzem
ciecz
bezstykowe HF
5 litréw
74.0 kg



SPAWARKI MIG/MAG

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji spawarek MIG/MAG.

SYNERGIA - algorytm stosowany w urzadzeniach MIG-MAG utatwiajacy prawidtowe ustawienie parametrow
spawania.

LUTOSPAWANIE - to proces faczenia metali posredni pomiedzy lutowaniem twardym a spawaniem,
stosowany gtéwnie przy tgczeniu ocynkowanych blach, nie powodujacy wypalania ochronnej warstwy ocynku.

NO-GAS - funkcja umozliwiajgca spawanie drutem samoostonowym.

POJEDYNCZY PULS - pojedynczym pulsem okreslamy funkcje spawarki umozliwiajaca spawanie pradem
pulsacyjnym czyli dwoma wartosciami pradu generowanego przez urzadzenie spawalnicze. Pierwsza
podtrzymuje tuk elektryczny i prowadzi do stopienia metalu oraz elektrody. Druga warto$¢ odpowiada za
prawidtowy przeptyw metalu do jeziorka spawalniczego.

PODWOINY PULS - to okreélenie funkcji spawania impulsowego, w tym przypadku mozna regulowac poziom
pulsacji pradu oraz szybko$¢ podawania drutu (w procesie tym bierze udziat rdwniez podajnik). Podwdjny
puls pozwala pozytywnie wptynaé na estetyke oraz jakos¢ spoin.

2T/4T - funkcje zmieniajace ,zachowanie sie” urzadzenia po wcisnieciu przycisku start spawania na uchwycie.
2T - wcisniecie przycisku sterowania rozpoczyna prace a zwolnienie przycisku konczy prace.

4T - wcisniecie a nastepnie zwolnienie przycisku rozpoczyna prace, kolejne wcisniecie i zwolnienie konczy
prace.

S2T - specjalny dwutakt z mozliwoscig ustawienia wartosci i czasu trwania pradu poczatkowego (hot start)
oraz wartosci i czasu trwania pradu koncowego (wypetnienie krateru).

S4T - specjalny czterotakt z mozliwosciag ustawienia wartosci pradu poczatkowego (hot start) i koncowego
(wypetnienie krateru). W trybie tym nie ustawia sie czasu trwania tych wartosci, poniewaz trwajg one tak
dtugo, jak dtugo jest wcisniety spust na uchwycie roboczym.

COLD WELD - specjalny program synergiczny MIG-MAG, utatwiajacy spawanie cienkich blach, wykonanych
ze stali zwyktych i nierdzewnych, ograniczajacy ilos¢ ciepta przekazywanego do materiatu.

FAST MIG - specjalny program synergiczny MIG-MAG ufatwiajacy szybkie spawanie z minimalnga iloscia
odpryskow.

www.magnum-welding.com



- Spawarki MIG/MAG - tradycyjne

MIG 170W IGBT KOD: U MI T70W MMA DANE TECHNICZNE
Im - spawanie: zasilanie 230V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 160 A
- indukcyjnos¢ - regulowana sprawnosé 60%
- wbudowany uchwyt roboczy SGA 145 napiecie biegu jatlowego 56 V.
zabezpieczenie 16 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-0.8 mMm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 12.0 kg
MIG 200W IGBT KOD: U MI 200W MMA DANE TECHNICZNE
m - spawanie: zasilanie 230V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 180 A
- indukecyjnos¢ - regulowana sprawnosé 60%
- predko$¢ podawania drutu - regulowana napiecie biegu jatowego 56 V.
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-0.8 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 13.0 kg
MIG 200 MMA IGBT (KN) KOD: U Ml 200MMAKN DANE TECHNICZNE
m - spawanie: zasilanie 230V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 200 A
- indukcyjnosc¢ - regulowana sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 57V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 14.0 kg
MIG 200/2 MMA IGBT (KN) KOD: U MI 200/2 KN DANE TECHNICZNE
Im - spawanie: zasilanie 230V | 400V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 200 A | 200 A
- indukcyjnosc - regulowana sprawnosé 60% | 60%
- przetaczane zasilanie 230 V / 400 V napiecie biegu jatowego 57 V|57 V
zabezpieczenie 20 A (C) | 20/16 A (C)
wielkos$¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 14.0 kg
MIG 204 MMA KOD: U Ml 2064MMA DANE TECHNICZNE
Im - spawanie: zasilanie 230V
M|G/MAG | MMA| BEZ GAZU |T|G LIFT prad spawania 200 A
- indukcyjnosc¢ - regulowana sprawnosé 60%
+ 2T/4T, ARC FORCE napiecie biegu jatowego 555V
zabezpieczenie 20 A (Q)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 7.8 kg

www.magnum-welding.com



Spawarki MIG/MAG - tradycyjne

MIG 208 MMA

=]

MIG 220W IGBT

MIG 270C IGBT
=]

MIG 270W MMA IGBT

=]

KOD: U MI 208MMA NV

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- mozliwos$¢ podpiecia uchwytu SPOOL GUN

KOD: U Ml 220w MMA

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU

- indukcyjnosé - regulowana
- predkos¢ podawania drutu - regulowana

KOD: UMI270C 3

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- 2T/4T

- podajnik drutu 4X4

- mozliwos$¢ podpiecia uchwytu SPOOL GUN

KOD: U Ml 270 WIGB

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU

- indukcyjnos¢ - regulowana
- 2T/4T

- podajnik drutu 4X4

- gniazdo podgrzewacza 36V

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 57.0V
zabezpieczenie 20 A (Q)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 10.3 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnoscé 60%
napiecie biegu jatowego 56V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 13.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 270 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 59V
zabezpieczenie 25A(C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 44.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 280 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V
zabezpieczenie 16 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 44.0 kg



= Spawarki MIG/MAG - tradycyjne

MIG 278W MMA IGBT KOD: U Ml 278W MMA DANE TECHNICZNE
Im - spawanie: zasilanie 400V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 280 A
- indukcyjnos¢ - regulowana sprawnosé 60%
' 2T/4T_ . napiecie biegu jatowego 56V
+ podajnik drutu 4X4 zabezpieczenie 16 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 42.0 kg
MIG 280 MMA V2 KOD: U Ml 280 MMAV2 DANE TECHNICZNE
Im - spawanie: zasilanie 400V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 300 A
- indukcyjnosc - regulowana sprawnosé 60%
’ 2T/4T_ . napiecie biegu jatowego 68V
+ podajnik drutu 4X4 zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos$¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 38.0 kg
MIG 290 AUTOMATIC V2 KOD: U MI 290 AUTO V2 DANE TECHNICZNE
Im - spawanie: zasilanie 230V | 400V
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU prad spawania 200 A | 250 A
- indukcyjnos¢ - regulowana sprawnosé 60% | 60%
’ 2T/4T‘ X napiecie biegu jatowego 50V |50V
- podajnik drutu 4X4 . .
- automatyczne wykrywanie napiecia zabezpieczenie 25A Q)16 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 36.0 kg
MIG 330 MMA V2 KOD: U Ml 330 MMAV2 DANE TECHNICZNE
IE - spawanie: zasilanie 400V
M|G/MAG | MMA| BEZ GAZU prqd spawania 330 A
- indukcyjnosc - regulowana sprawnosé 60%
’ 2T/4T, X napiecie biegu jatowego 68V
* podajnik drutu 4X4 zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz
waga 39.0 kg

www.magnum-welding.com



Spawarki MIG/MAG - tradycyjne

MIG 330W MMA IGBT

=]

MIG 350C IGBT

=]

MIG 350 MMA V2

=]

MIG 358W MMA IGBT

LED |

KOD: U MI 330WIGB

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU

- indukcyjnos¢ - regulowana
- 2T/4T

- podajnik drutu 4X4

-+ gniazdo podgrzewacza 36V

KOD: UMI350CJ

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- indukcyjnos¢ - regulowana
- 2T/4T

- podajnik drutu 4X4

- mozliwos¢ podpigcia uchwytu SPOOL GUN

KOD: U MI 350 MMAV2

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU

- indukcyjnosc¢ - regulowana
- 2T/4T
- podajnik drutu 4X4

KOD: U Ml 358W MMA

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU

- indukcyjnos¢ - regulowana
- 2T/4T
- podajnik drutu 4X4

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 330 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V
zabezpieczenie 20 A (Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 46.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 350 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 59V
zabezpieczenie 25A(C)
wielkos$¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 44.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 350 A
sprawnosc 60%
napiecie biegu jatowego 59V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 36.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 350 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 46.0 kg



» Spawarki MIG/MAG - tradycyjne

MIG 380W MMA IGBT

=]

MIG 425-W HARDY

LED |

MIG 500 MMA V2

=]

KOD: U Ml 380 WIGB

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU

- indukcyjnos¢ - regulowana
- 2T/4T

- podajnik drutu 4X4

-+ gniazdo podgrzewacza 36V

KOD: U Ml 425W HARDY

- spawanie:
MIG/MAG | MMA
- indukcyjnos¢ - regulowana
- napiecie spawania MIG-MAG - regulowane
- prad MMA - regulowany
. 2T/4T
- wbudowana chtodnica
- podajnik 4X4

KOD: U Ml 500WMMAV2

- spawanie:
MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU
- indukcyjnos¢ - regulowana
- prad wypetnienia krateru
- 2T/4T
-+ sprawnos¢ 80%
- zintegrowana chtodnica
- zewnetrzny podajnik drutu 4X4

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 380 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V
zabezpieczenie 25A(C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 46.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 400 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 68V
zabezpieczenie 32A(Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu ciecz
waga 68.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400 V
prad spawania 500 A
sprawnosé 80%
napiecie biegu jatowego 65V
zabezpieczenie 32A(Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu ciecz
waga 100.0 kg
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SUIERGICZIE

Synergia to zaawansowana technologia stosowana w urzadzeniach spawalniczych,
ktora automatyzuje proces ustawiania parametrow spawania. Dzieki niej nawet mnigj
doswiadczeni uzytkownicy moga osiggnac wysoka jakosc¢ spoiny bez koniecznosci recznej
regulacji kazdego z ustawien. Synergia pozwala na automatyczny dobdr parametrow
spawania, takich jak napiecie tuku czy predkosc¢ podawania drutu, poprzez wgrany algorytm
do danej maszyny.

Zalety funkcji Synergia

Automatyczne dostosowanie parametrow - wystarczy wprowadzi¢ kilka informacji,
a urzadzenie automatycznie wybierze optymalne ustawienia, co znacznie upraszcza
prace.

Oszczednosc¢ czasu - synergia pozwala btyskawicznie rozpoczac¢ spawanie, co jest
szczegolnie istotne w srodowiskach przemystowych lub przy duzej ilosci zadan.

Wysoka jakos¢ spoin - dzieki precyzyjnemu doborowi parametrow ryzyko
powstawania btedow, takich jak nadmierne odpryski, przepalenia czy niedostateczny
przetop, jest minimalne.

Przystepnosc¢ dla poczgtkujgcych - technologia ta umozliwia osiggniecie
profesjonalnych rezultatéw nawet osobom bez duzego doswiadczenia w spawaniu.

Elastycznos¢ ustawien - zaawansowani uzytkownicy moga wprowadzac reczne
korekty, dostosowujac parametry do specyficznych wymagan materiatu, warunkow
pracy lub witasnych upodoban.

Dla kogo jest Synergia?

Dla profesjonalistow - oszczedza czas i zwieksza wydajnosé w pracy.
Dla hobbystow - sprawia, ze spawanie staje sie prostsze i bardziej intuicyjne.
Dla przemystu - gwarantuje powtarzalnosc oraz wysoka jakosc spoin.

www.magnum-welding.com



» Spawarki MIG/MAG - synergiczne

MIG 201 ALU PRO

LCD.

MIG 202 EASY SYNERGIA

=]

MIG 204 ALU SYNERGIA

LCD|

MIG 208 ALU SYNERGIA

LCD|

MIG 208 ALU SYNERGIA L 4X4

LCD.

KOD: U MI 201ALU PRO

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | TIG LIFT | FCAW | Lutospawanie

- automatyczny, pojedynczy PULS do aluminium
- tryb synergiczny

- tryb manualny

- wbudowane programy synergiczne

- korekta parametréw synergicznych

+ wybor Srednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- wybdr materiatu

- 2T/4T, HOT START, ARC FORCE

- wyjscie SPOOL GUN

KOD: U MI 202EASY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | TIG LIFT | FLUX

- tryb synergiczny

- indukcyjnos¢ - regulowana
- wybor Srednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- 2T/4T

KOD: U Ml 204AL SY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- graficzny wskaznik ksztattu spoiny i grubosci mater.
- wybdr spawanego materiatu

- wybér ostony gazowej

- indukcyjnos¢ - automatyczna

. 2T/4T, ATC

KOD: U MI 208ALDII

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT | PUNKTOWE

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - automatyczna

- wybér srednicy drutu

- wybér spawanego materiatu

- wybor ostony gazowej

- graficzny wskaznik ksztattu spoiny

- 2T/4T, ATC

- mozliwos¢ podpiecia uchwytu SPOOL GUN

KOD: U MI 208ALU 4X4

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT | PUNKTOWE

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- COLD WELD, FAST MIG

- indukcyjnos¢ - regulowana

- regulowany prad poczatkowy i koncowy

- wybor spawanego materiatu i ostony gazowej
- czas wyptywu gazu przed/po - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, BURN BACK, HOT START, ARC FORCE
- graficzny wskaznik ksztattu spoiny

- podajnik drutu 4X4

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 55V
zabezpieczenie 20 A (Q)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.8-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 1.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 64V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos$¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.8-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 10.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V

prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 555V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.0 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 7.7 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 70V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielko$¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 10.7 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 73V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 1.0 kg



Spawarki MIG/MAG - synergiczne

MIG 209 ALU SYNERGIA

LCD.

MIG 210 L SYNERGIA 4X4

=]

MIG 211 SYNERGIA LED 4X4

LED |

MIG 212 ALU CU
=]

MIG 213 SYNERGIA

=]

KOD: U MI 209AL SY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny

- wbudowane programy synergiczne
- lutospawanie

- indukcyjnos¢ - regulowana

- wybor srednicy drutu

- wybdr ostony gazowej

- 2T/4T, VRD

- wybdr rodzaju spawanego materiatu
- graficzny wskaznik ksztattu spoiny

KOD: U Ml 210 SYN

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- indukcyjnos¢ - regulowana

+ wybor Srednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE
- podajnik drutu 4X4

KOD: U MI 211 SYN LED

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- indukcyjnos¢ - regulowana

- korekta wartosci napiecia

- wybér srednicy drutu

- wybér ostony gazowej

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE
- podajnik drutu 4X4

KOD: U Ml 212AL CU

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - regulowana

- wybor érednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- wybor rodzaju materiatu spawanego

- czas wyptywu gazu przed/po - regulowany

- korekta predkosci dojazdowej drutu (WIRE SPEED)
- korekta wysokosci upalania drutu (BURN BACK)

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK

KOD: U Ml 213 SYN

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | TIG LIFT | PUNKTOWE

- tryb synergiczny i manualny

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- regulowany czas wyptywu gazu przed i po spawaniu
- regulowany czas spawania w punkcie

- regulowana wartos¢ napiecia

- korekta predkosci dojazdowej drutu

- poczatkowego

- koncowego

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

www.magnum-welding.com
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DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%

60V

20 A (C)
max. 5 kg
0.6-1.0 mm
powietrze
gaz

10.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos$¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
550V

20 A (Q)
max. 5 kg
0.6-1.0 mm
powietrze
gaz

1.6 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
550V

20 A (C)
max. 5 kg
0.6-1.0 mm
powietrze
gaz

1.6 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%

60.0 V

20 A (C)
max. 5 kg
0.6-1.2 mm
powietrze
gaz

10.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
68.0V

20 A (C)
max. 5 kg
0.8-.0 mm
powietrze
gaz

10.0 kg



. Spawarki MIG/MAG - synergiczne

MIG 220 ALU/CU SYNERGIA

MIG 220 ALU/CU SYN 4X4

MIG 230/2 ALU SYNERGIA

MIG 258/2 ALU SYNERGIA 4X4

LCD|

MIG 275 EASY SYNERGIA ALU

KOD: U MI 220AL CU

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- wybér srednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- graficzny wskaznik grubosci materiatu

- czas wyptywu gazu przed/po - regulowany

- korekta wysokosci upalania drutu (BURN BACK)
- 2T/4T, ARC FORCE

- mozliwos¢ podpigcia uchwytu SPOOL GUN

KOD: U MI 220AL CU 4X4

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- metalowy podajnik drutu 4X4

- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - regulowana

- wybor érednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- graficzny wskaznik grubosci materiatu

- czas wyptywu gazu przed/po - regulowany
- korekta wysokosci upalania drutu (BURN BACK)
- 2T/4T, ARC FORCE

- mozliwos¢ podpiecia uchwytu SPOOL GUN

KOD: U MI 230/2AL SY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT | PUNKTOWE

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - regulowana

- regulowany prad koricowy

- wybor spawanego materiatu i ostony gazowej
-+ czas wyplywu gazu po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

KOD: U MI 258/2 ALSY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT | PUNKTOWE

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- COLD WELD, FAST MIG

- indukcyjnos¢ - regulowana

- regulowany prad poczatkowy i koncowy

- wybor spawanego materiatu i ostony gazowej
- czas wyptywu gazu przed/po - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, BURN BACK, HOT START, ARC FORCE
- graficzny wskaznik ksztattu spoiny

- podajnik drutu 4X4

KOD: U Ml 275 ESA

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- pojedynczy PULS (do aluminium)

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy do stali czarnej i aluminium
- indukcyjnosc¢ - regulowana

- wybor rodzaju ostony gazowej

- wybor Srednicy drutu

- 2T/4T/S4T, ARC FORCE

- podajnik drutu 4X4

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu

chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

waga

230V

200 A

60%

60V

20 A (Q)
max. 5 kg
0.6-1.2mm
powietrze
gaz

10.6 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkosc¢ szpuli
Srednica drutu

chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

waga

230V

200 A

60%

60V

20 A (C)
max. 5 kg
0.6-1.2mm
powietrze
gaz

1.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu

chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

waga

230V | 400 V
200 A | 230 A
60%

77V

25A (C) |16 A (C)
max. 15 kg
0.8-1.2 mm
powietrze

gaz

22.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu

chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

waga

230V | 400V
200 A | 250 A
60%

77V

25A (C) |16 A (C)
max. 15 kg
0.6-1.2 mm
powietrze

gaz

25.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu

chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu

waga

400V

270 A

60%

62V

20 A (Q)
max. 15 kg
0.8-12 mm
powietrze
gaz

34.0 kg



Spawarki MIG/MAG - synergiczne

MIG 270 MMA SYNERGIA

MIG 315 MMA SYNERGIA

=]

MIG 331 ALU SYNERGIA

LCD.

MIG 339 ALU SYNERGIA

LCD|

KOD: U Ml 270 SYN

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | FLUX

- tryb synergiczny i manualny

- indukcyjnos¢ - regulowana

- wybdr rodzaju ostony gazowej

- wybér srednicy drutu

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

KOD: U Ml 315 SYN

- spawanie:

- MIG/MAG | MMA | TIG LIFT | FLUX

- indukcyjnos¢ - regulowana

- tryb synergiczny i manualny

- natezenie pradu spawania - regulowane
- wartos¢ napiecia pradu spawania - regulowana
- funkcja ARC FORCE - regulowana

- funkcja HOT START - regulowana

- wybdr gazu ostonowego

- wybodr srednicy drutu

- 2T/4T, VRD

KOD: U MI 331AL SY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT | PUNKTOWE

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - regulowana

- regulowany prad koricowy

- wybdr érednicy drutu

- wybdr ostony gazowej

-+ Czas wyplywu gazu po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

KOD: U Ml 339AL SY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny

- wbudowane programy synergiczne

- lutospawanie

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- wybdr spawanego materiatu

- wybér Srednicy drutu

- wybor ostony gazowej

. 2T/4T,VRD

- graficzny wskaznik grubosci materiatu

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 270 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V (*19 V)
zabezpieczenie 20 A (Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 32.0 kg

*napiecie biegu jatowego z VRD

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 330 A
sprawnosc 60%
napiecie biegu jatowego 58V
zabezpieczenie 20 A (Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-12 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 35.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400 V
prad spawania 320 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 70V
zabezpieczenie 25A(C)
wielkos$¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 31.4 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 315 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 58V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielko$¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 40.0 kg
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SPAWARKI| MIG/MAG

7PULSEN

Dzieki zastosowaniu najwyzszych technologii nasze spawarki oferuja spawaczom
wszechstronne mozliwosci dopasowania parametrow do specyfiki materiatu. Inwestycja
W te rozwigzania to gwarancja efektywnosci, precyzji i niezawodnosci w kazdym procesie
spawania, niezaleznie od poziomu zaawansowania uzytkownika.

POJEDYNCZY PULS - spawanie prgdem pulsacyjnym, w ktorym urzadzenie generuje
dwa rodzaje impulséw pradowych. Pierwszy impuls odpowiada za utrzymanie stabilnego
tuku spawalniczego, co prowadzi do skutecznego stopienia metalu oraz elektrody. Drugi
impuls zapewnia kontrolowany przeptyw topionego metalu do jeziorka spawalniczego,
gwarantujac rownomierne rozprowadzenie ciepta i uzyskanie wysokiej jakosci spoin.

PODWOINY PULS - to zaawansowana funkcja spawania impulsowego, ktéra
umozliwia regulacje zaréowno poziomu pulsacji pradu, jak i szybkosci podawania drutu
przy udziale podajnika. Ta technologia pozwala osiggna¢ optymalna penetracje spoiny,
poprawiajac jednoczesnie jej estetyke oraz wytrzymatosC. Regulacja parametrow
spawania przy uzyciu podwdjnego pulsu jest szczegdlnie cenna przy spawaniu grubych
materiatdw, gdzie precyzyjna kontrola procesu przektada sie na trwate i solidne ztgcza.

Dostepne tryby spawania w SUPERMIG'ach:

STANDARD - spawanie zwykte.

PULSE - spawanie z pojedynczga pulsacja pradu spawania.
2-PULSE - spawanie z podwdjng pulsacja pradu spawania.
H.S.C. (HIGH SPEED CONTROL) to:

bardziej stabilny tuk spawalniczy, niemal bez rozpryskow,
bardzo reaktywny tuk na ruch palnika,

zmniejszona energia przekazywana do spawanego przedmiotu,
bardzo liniowy transfer z optymalna zwilzalnosciag krawedzi,
bardzo duza predkosc¢ wykonania.

e P.F. (POWER FOCUS) to:

gtebsza penetracja tuku,

mniejsze ryzyko braku przetopu,

wieksza predkosc spawania,

wieksza stabilnosc¢ tuku,

nizsze koszty spawania.

* P.R. (POWER ROOT) to:

zoptymalizowane spawanie warstwy graniowej,

spawanie pionowe w dot przy zachowaniu dobrej jakosci spoiny,
lepsza formowalnosg,

transfer kropli ,na zimno”,

spawanie cienkich arkuszy.

vV vy vy Vy vV vy vy Vy

vV vy vy Vy

www.magnum-welding.com



Spawarki MIG/MAG - 7 pulsem

MIG 207 ALU-PULS SYNERGIA

LCD.

MIG 217 ALU-PULS SYNERGIA

MIG 221 DPS 4X4 - 5 KG

LCD|

MIG 221 DPS 4X4 - 15 KG

LCD |

MIG 222 DUAL PULS SYN

KOD: U MI 207 ALSY

.- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT | FCAW

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne
- pojedynczy PULS (do aluminium)

- indukcyjnos¢ - automatyczna

+ wybor Srednicy drutu

- wybor ostony gazowej

- 2T/4T

KOD: U Ml 217 ALSY

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT

- tryb synergiczny i manualny

- wbudowane programy synergiczne

- pojedynczy PULS (do aluminium)

- indukcyjnos¢ - regulowana

- wybdér materiatu/srednicy drutu/ostony gazowej

- korekta predkosci dojazdowej

- korekta wysokosci upalania drutu

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- 2T/4T, ANTI STICK, ARC FORCE, HOT START, VRD

KOD: U MI 221 DPS 5

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | TIG LIFT

- pojedynczy i podwdjny PULS

- tryb SYNERGIA + pamiec (10 kanatéw)

- wybdr grubosci spawanego elementu i $r. drutu

- wybdr spawanego materiatu

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- czas wyptywu gazu (przed/po) - regulowany

- balans pulsacji i czestotliwos¢ pulsacji - regulowany
- wysokos¢ amplitudy natezenie pradu - regulowana
- wybor typu elektrody

- 2T/4T | HOT START | ARC FORCE| ANTI STICK | VRD

KOD: U Ml 221 DPS 15

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | TIG LIFT

- pojedynczy i podwdjny PULS

- tryb SYNERGIA + pamiec (10 kanatéw)

- wybdr grubosci spawanego elementu i $r. drutu

- wybér spawanego materiatu

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- czas wyptywu gazu (przed/po) - regulowany

- balans pulsacji i czestotliwos¢ pulsacji - regulowany
- wysokos¢ amplitudy natezenie pradu - regulowana
- wybor typu elektrody

- 2T/4T | HOT START | ARC FORCE| ANTI STICK | VRD

KOD: U Ml 222 DP

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- wbudowane programy synergiczne + pamie¢

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- balans i czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wybor érednicy drutu i grubosci materiatu

- predkos¢ dojazdowa drutu (SOFT START)

- wysokos¢ upalania drutu (BURN BACK)

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

- menu zaawansowane (korekty, czasy, itp.)

www.magnum-welding.com
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DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%

555V

20 A (Q)
max. 5 kg
0.8-.0 mm
powietrze
gaz

7.7 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
640V

20 A (C)
max. 5 kg
0.6-1.2 mm
powietrze
gaz

10.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
720V

20 A (C)
max. 5 kg
0.6-1.2mm
powietrze
gaz

8.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
720V

20 A (C)
max. 15 kg
0.6-1.2 mm
powietrze
gaz

18.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

200 A

60%
640V

20 A (Q)
max. 5 kg
0.8-12 mm
powietrze
gaz

12.0 kg



» Spawarki MIG/MAG - Z pulsem

MIG 222 DUAL PULS SYN

LCD.

MIG 223 DUAL PULS

LCD|

MIG 224 S-DP

LCD|

MIG 224 S-DP 4X4

LCD |

MIG 240 DUAL PULS SYN LED

LED |

KOD: U Ml 222 DP LCD

- spawanie:

MIG/MAG | MMA+CEL | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwadjny puls
- lutospawanie | punktowe

- wbudowane programy synergiczne

- wbudowana pamiec¢ (35 kanatéw)

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wyplywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- korekta predkosci dojazdowej drutu

- korekta wysokosci upalania drutu

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

KOD: U MI 223 DP LCD

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- wbudowane programy synergiczne

- wbudowana pamiec¢ (35 kanatéw)

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- korekta predkosci dojazdowej drutu

- korekta wysokosci upalania drutu

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

KOD: U Ml 224 SDP

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | TIG LIFT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- korekta predkosci dojazdowej drutu

- korekta wysokosci upalania drutu

- wybdr spawanego materiatu i jego grubosci

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK

KOD: U Ml 224 SDP 4X4

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | TIG LIFT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- wbudowane programy synergiczne

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- korekta predkosci dojazdowej drutu

- korekta wysokosci upalania drutu

- wybdr spawanego materiatu i jego grubosci

- 2T/4T, VRD, HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK

- podajnik drutu 4X4

KOD: U Ml 240 DP

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- lutospawanie

- wbudowane programy synergiczne + pamiec¢

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wybor érednicy drutu i grubosci materiatu

- predkos¢ dojazdowa drutu (SOFT START)

- wysokos$¢ upalania drutu (BURN BACK)

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

- podajnik drutu 4X4

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnosc 60%
napiecie biegu jatowego 64V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 12.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 73.0V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 10.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 60.0 V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 12.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 200 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 60.0 V
zabezpieczenie 20 A (C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.6-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 12.6 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad spawania 240 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 56.0V
zabezpieczenie 25A(C)
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 16.4 kg



Spawarki MIG/MAG - 7 pulsem

MIG 240 DUAL PULS SYN LCD

LCD.

MIG 250/2 DUAL PULS SYN

LCD

MIG 281 DUAL PULS SYN

=]

MIG 285 DUAL PULS SYN

LCD.

KOD: U Ml 240 DP LCD

.- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- lutospawanie

- wbudowane programy synergiczne + pamiec¢

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos$¢ pulsacji - regulowana

- wybodr srednicy drutu i grubosci materiatu

- predkosc dojazdowa drutu (SOFT START)

- wysokos¢ upalania drutu (BURN BACK)

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- 2T/4T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

- podajnik drutu 4X4

KOD: U MI 250/2 AUTO DPS

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny | pojedynczy puls | podwdjny puls
- lutospawanie

- wbudowane programy synergiczne + pamiec¢

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wybodr érednicy drutu i grubosci materiatu

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- korekta predkosci dojazdowej drutu

- korekta upalania drutu

- 2T/4T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

- menu zaawansowane (korekty, czasy, itp.)

- podajnik drutu 4X4

KOD: U Ml 281 PULS

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny i manualny

- pojedynczy puls i podwdjny puls

- lutospawanie

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

+ wybor Srednicy drutu

- wybdr rodzaju spawanego materiatu

- wybor ostony gazowej

- wysokosé upalania drutu

- regulowana predkos¢ dojazdowa drutu

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START+, ARC FORCE
- wbudowana pamiec¢ (35 kanatéw)

- menu zaawansowane (korekty, czasy, itp.)

- mozliwosc¢ sterowania zdalnego

- podajnik drutu 4X4

KOD: U MI 285 DP SYN

.- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny i manualny

- pojedynczy puls i podwdjny puls

- lutospawanie

- wbudowane programy synergiczne

- wbudowana pamiec¢ (9 kanatow)

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos$¢ pulsacji - regulowana
- wybor drednicy drutu i grubosci materiatu

- wysokos¢ upalania drutu

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE
- menu zaawansowane (korekty, czasy, itp.)

- mozliwos¢ sterowania zdalnego

- podajnik drutu 4X4

www.magnum-welding.com
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DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V

240 A

60%
56.0V
25A(C)
max. 5 kg
0.8-1.2 mm
powietrze
gaz

16.4 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

230V | 400V
200 A | 250 A
60%

640V

25A(C) |16 A (C)
max. 15 kg
0.8-12 mm
powietrze

gaz

25.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

400V

280 A

60%

74N
25A(C)
max. 15 kg
0.8-1.2 mm
powietrze
gaz

34.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
waga

400V

280 A

60%

64V
25A(C)
max. 15 kg
0.8-.6 mm
powietrze
gaz

38.0 kg



. Spawarki MIG/MAG - Z pulsem

MIG 351 DUAL PULS SYN

=]

MIG 352 DUAL PULS SYN

LCD.

MIG 420-W DPS

LCD|

KOD: U MI 351 PULS

.- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny i manualny

- pojedynczy puls i podwdjny puls

- lutospawanie

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos$¢ pulsacji - regulowana

+ wybor Srednicy drutu

- wybdr rodzaju spawanego materiatu

- wybdr ostony gazowej

- wysokos¢ upalania drutu

- regulowana predkos¢ dojazdowa drutu

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START+, ARC FORCE
- wbudowana pamiec¢ (35 kanatéw)

- menu zaawansowane (korekty, czasy, itp.)

- mozliwosc¢ sterowania zdalnego

- podajnik drutu 4X4

KOD: U MI 352 DP SYN

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | BEZ GAZU | TIG LIFT PULS | PUNKT

- tryb synergiczny i manualny

-+ pojedynczy puls i podwdjny puls

- lutospawanie

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans i czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wybodr érednicy drutu

- wybdr ostony gazowej

- wysokos¢ upalania drutu

- regulowany prad poczatkowy i korncowy

- regulowana predkos¢ dojazdowa drutu

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- korekta wartosci napiecia pradu poczatkowego

- korekta wartosci napiecia pradu koncowego

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE

- wbudowana pamigc¢ (20 kanatéw)

- programy FAST MIG/PULSE/TWIN/UP/ROOT/COLD
- podajnik drutu 4X4

KOD: U Ml 420W DPS

- spawanie:

MIG/MAG | MMA PULS | PUNKTOWE | TIG LIFT PULS

- pojedynczy i podwdjny PULS

- tryb MANUALNY

- tryb SYNERGIA (wbudowane programy)

- pamiec (20 kanatéw)

- korekta wysokosci upalania drutu

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- czas wyplywu gazu (przed/po) - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wysokos¢ amplitudy natezenie pradu spawania
- 2T/4T/S2T/S4T | HOT START | ARC FORCE | VRD

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 350 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 69V
zabezpieczenie 25A (C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 35.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400 V
prad spawania 350 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 74V
zabezpieczenie 25A(C)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.2mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu gaz

waga 35.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 400 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 74V
zabezpieczenie 25A(C)
wielko$¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu ciecz
waga 64.0 kg



Spawarki MIG/MAG - Z pulsem

SUPERMIG 350 DUAL PULS

=]

SUPERMIG 500 DUAL PULS

=]

KOD: U MI 350 SUP DP

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | LUTOSPAWANIE

- tryb synergiczny i manualny
- pojedynczy puls i podwdjny puls
- 100% sprawnosci
- gotowe 77 programaow synergicznych
- wbudowana pamiec¢ (100 kanatéw)
- wbudowane tryby:
» STANDARD | PULSE | 2-PULSE | HS.C.| P.F. | P.R.
- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana
- wybér srednicy drutu

- wybdr grubosci materiatu

- wybér ostony gazowej

- wysokos$¢ upalania drutu

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- czas przejscia miedzy pragdami

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- korekta wartosci napigcia

- 2T/4T/S2T/S4T, VRD, HOT START, ARC FORCE
- zewnetrzny podajnik drutu 4X4

- gniazdo podgrzewacza 36 V

*objasnienie funkcji na str. 29

KOD: U MI 500 SUP DP

- spawanie:
MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | LUTOSPAWANIE
- tryb synergiczny i manualny
- pojedynczy puls i podwdjny puls
- 100% sprawnosci
- gotowe 77 programaow synergicznych
- wbudowana pamigc¢ (100 kanatow)
- wbudowane tryby:

» STANDARD | PULSE | 2-PULSE | HS.C.| P.F. | P.R.

- indukcyjnosc¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana
- wybor érednicy drutu

- wybor grubosci materiatu

- wybor ostony gazowej

- wysokos¢ upalania drutu

- czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- czas przejscia miedzy pragdami

- prad poczatkowy i koricowy - regulowany
- korekta wartosci napiecia

- 2T/4T/S4T, HOT START

- zewnetrzny podajnik drutu 4X4

- gniazdo podgrzewacza 36 V

*objasnienie funkcji na str. 29

www.magnum-welding.com

31

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
pojemnos¢ chtodnicy
waga

400V

350 A
100%
315V
25A(Q)
max. 15 kg
0.8-.6 mm
powietrze
ciecz

4 litry
120.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
pojemnos¢ chtodnicy
waga

400V
500 A
100%

39V
32A(Q)
max. 15 kg
0.8-.6 mm
powietrze
ciecz

4 litry
120.0 kg



= Spawarki MIG/MAG - z pulsem

MIG 501-S DUAL PULS

=]

MIG 501-LCD DUAL PULS

LCD.

KOD: U Ml 501-S WDP15

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | LUTOSPAWANIE

- tryb synergiczny i manualny

- pojedynczy puls i podwdjny puls

- wbudowana pamiec¢ (34 kanatéw)

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wybodr érednicy drutu

- wybdr rodzaju materiatu

- wysokos¢ upalania drutu

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany
- prad wypetnienia krateru - regulowany
- korekta wartosci napiecia

- 2T/4T/HOT 4T, HOT START, ARC FORCE
- zewnetrzny podajnik drutu 4X4

- gniazdo podgrzewacza 36 V

KOD: U MI 501-S WDP15 LCD

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE

- tryb synergiczny

- tryb manualny

- pojedynczy puls i podwdjny puls

- wybdr rodzaju spawanego materiatu:

» stopy aluminium z magnezem
» stopy aluminium z krzemem

» miedz

» stopy miedzi

» lutospawanie

» zwykta stal weglowa

» stal nierdzewna

» stal kwasoodporna

- wbudowana pamiec¢ (9 kanatéw)

- indukcyjnos¢ - regulowana

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wybodr Srednicy drutu

- wysokos¢ upalania drutu

. czas wyptywu gazu przed/po spawaniu - regulowany
- czas spawania w punkcie - regulowany

- czas wypetnienia krateru - regulowany

- czas trwania wartosci HOT START - regulowany
- prad poczatkowy i koricowy - regulowany

- korekta wartosci napiecia

- 2T/4T/S2T/S4T, HOT START

- zewnetrzny podajnik drutu 4X4

- gniazdo podgrzewacza 36 V

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad spawania 500 A
sprawnosc 60%
napiecie biegu jatowego 39V
zabezpieczenie 32A(Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.8-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu ciecz
pojemnos¢ chtodnicy 8 litréw
waga 110.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400 V
prad spawania 500 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 39V
zabezpieczenie 32A(Q)
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
Srednica drutu 0.6-1.6 mm
chtodzenie urzadzenia powietrze
chtodzenie uchwytu ciecz
pojemnos¢ chtodnicy 8 litréw
waga 110.0 kg



Spawarki MIG/MAG - Z pulsem

MIG 502 DUAL PULS

LCD.

MIG 520 DP SYNERGIA 4X4

LCD|

KOD: U MI 502 DP

- spawanie:

MIG/MAG | MMA | PUNKTOWE | TIG LIFT PULS

- spatter free - spawanie bezodpryskowe do 200 A
-+ pojedynczy i podwdjny PULS

- tryb synergiczny

- tryb manualny

- indukcyjnos¢ - regulowana

- wysokos¢ amplitudy pulsacji - regulowana

- balans i czestotliwos¢ pulsacji - regulowany

- czas narastania - regulowany

- czas opadania pradu - regulowany

- czas wyptywu gazu - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- programowalna pamiec urzadzenia (16 kanatow)
- rozszerzone ustawienia do danej metody

- wbudowana chtodnica cieczy

- 2T/4T/S2T/S4T| HOT START | KRATER

KOD: U MI 520 DP LCD

- spawanie:

MIG/MAG | MMA PULS | PUNKTOWE | TIG LIFT PULS

- pojedynczy i podwdjny PULS

- tryb MANUALNY

- tryb SYNERGIA (wbudowane programy)

- udoskonalone linie synergiczne

- pamiec (20 kanatow)

- korekta wysokosci upalania drutu

- indukcyjnos¢ - regulowana

- czas wyptywu gazu (przed/po) - regulowany

- czas spawania w punkcie - regulowany

- balans pulsacji - regulowany

- czestotliwos¢ pulsacji - regulowana

- wysokos¢ amplitudy natezenie pradu spawania
- wolnostojacy podajnik drutu 4X4

- dwa wyswietlacze LCD

- wbudowana chtodnica cieczy

- 2T/4T/S2T/S4T | HOT START | ARC FORCE | VRD

www.magnum-welding.com
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DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnoscé

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos$¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
pojemnos¢ chtodnicy
waga

400V
500 A
60%

80V
32A(Q)
max. 15 kg
0.8-1.6 mm
powietrze
ciecz

7 litrow
103.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie
prad spawania
sprawnosc

napiecie biegu jatowego

zabezpieczenie
wielkos¢ szpuli
Srednica drutu
chtodzenie urzadzenia
chtodzenie uchwytu
pojemnos$¢ chtodnicy
waga

400V
500 A
60%

73V
32A(Q)
max. 15 kg
0.8-1.6 mm
powietrze
ciecz

7 litréw
84.0 kg






PRZECINARKI PLAZMOWE

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkgji przecinarek plazmowych.

HF - system bezstykowej inicjacji tuku elektrycznego, wykorzystywany w spawarkach TIG i przecinarkach
plazmowych.

Zajarzenie tuku elektrycznego nie wymaga fizycznego kontaktu elektrody ze spawanym materiatem.
BLOW BACK - jest to technologia zajarzenia tuku bez udziatu wysokiej czestotliwosci. Metoda polega na

przesunieciu elektrody do tylu w momencie zajarzenia tuku co wpltywa na mniejsze zuzycie elementéw
eksploatacyjnych i zminimalizowanie zaktdcen elektromagnetycznych.

magnumofficial magnum_welding

magnumwelding magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com
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s Przecinarki plazmowe

CUT 40 LCD COMPRESSOR

LCD|

AIR PLASMA 45 HF

CUT-55

CUT-70

CUT-80 IGBT

KOD: U P CUT KOM45

- ciecie plazma

- tuk pilotujacy

- wbudowany kompresor

- szybki dostep do ustawien z poziomu pokretta

- graficzny wskaznik orientacyjnej grubosci ciecia
- automatyczne utrzymanie parametréw ciecia

- wysoka energia cieplna tuku (do ~30 000 K)

- 2T/4T

- palnik S-45

KOD: U P AIR 45 HF

- ciecie plazma

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- wyptyw gazu przed/po cieciu - regulowany
- palnik AG-60

KOD: U P CUT 55 WP

- ciecie plazma

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- 2T/4T

- W zestawie zespdt przygotowania powietrza
- wbudowany palnik CB-50

KOD: U P CUT 70 WP

- ciecie plazma

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- 2T/4T

- W zestawie zespdt przygotowania powietrza
- wbudowany palnik PT-80

KOD: U P CUT 80

- ciecie plazma

- wyplyw gazu - regulowany

- duzy czytelny wyswietlacz

- zabezpieczenie przecigzeniowe
- palnik A-101

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad ciecia 40 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 280V
ciecie jakosciowe 8 mm
ciecie rozdzielajgce 12mm
ciecie oddzielajgce 14 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
waga 17.3 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad ciecia 40 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 280V
ciecie jakosciowe 8 mm
ciecie rozdzielajace 15 mm
ciecie oddzielajace 18 mm
zabezpieczenie 25A (C)
wymagane ci$nienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 160 I/min
waga 6.8 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad ciecia 50 A
sprawnoscé 60%
napiecie biegu jatowego 350V
ciecie jakosciowe 10 mm
ciecie rozdzielajgce 15 mm
ciecie oddzielajace 17 mm
zabezpieczenie 25 A (C)
wymagane ciénienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 165 I/min
waga 10.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad ciecia 65 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 350 V
ciecie jakosciowe 17 mm
ciecie rozdzielajace 22 mm
ciecie oddzielajgce 24 mm
zabezpieczenie 16 A (C)
wymagane cisnienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 160 I/min
waga 1.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad ciecia 70 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 268V
ciecie jakosciowe 20mm
ciecie rozdzielajace 25 mm
ciecie oddzielajace 35 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
wymagane cisnienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 180 I/min
waga 12.5 kg



Przecinarki plazmowe

CUT-80 DUAL IGBT

AIR PLAZMA 85 V2

LCD|

CUT100 IGBT
LCD.

CUT 120 IGBT

LCD

CUT 160 IGBT

KOD: U P CUT 80/2

- ciecie plazma

- zasilanie na 230 Vi 400 V

- wyplyw gazu - regulowany

- duzy czytelny wyswietlacz

- zabezpieczenie przecigzeniowe
- palnik A-101

KOD: U P AIR 85CHF V2

- ciecie plazma

- tuk pilotujacy

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- wyplyw gazu przed/po cieciu - regulowany
- 2T/4T

- palnik A-101

KOD: U P CUT 100 V2

- ciecie plazma

- tuk pilotujacy

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- wyplyw gazu przed/po cieciu - regulowany
. 2T/4T

- kompatybilna z glowicami CNC

- palnik A-101

KOD: U P CUT 120 V2

- ciecie plazma

- tuk pilotujacy

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- wyptyw gazu przed/po cieciu - regulowany
- 2T/4T

- kompatybilna z gtowicami CNC

- palnik A-101

KOD: U P CUT 160 V2

- ciecie plazma

- tuk pilotujacy

- zajarzenie tuku bezstykowe HF

- wyplyw gazu przed/po cieciu - regulowany
- 2T/4T

- kompatybilna z glowicami CNC

- palnik A-101

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V | 400V
prad ciecia 70 A
sprawnosc 60%

napiecie biegu jatowego 268V

ciecie jakosciowe 10 mm | 20 mm
ciecie rozdzielajace 15 mm |25 mm
ciecie oddzielajgce 17 mm | 35 mm
zabezpieczenie 25A (C) |20 A (C)
wymagane cisnienie pow. 5 bar

pobdr powietrza 180 I/min

waga 12.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad ciecia 80 A
sprawnosé 60%
napiecie biegu jatowego 268V
ciecie jakosciowe 20 mm
ciecie rozdzielajace 25mm
ciecie oddzielajgce 28 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
wymagane cisnienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 180 I/min
waga 19.5 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad ciecia 100 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 268V
ciecie jakosciowe 25mm
ciecie rozdzielajgce 30 mm
ciecie oddzielajace 33 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
wymagane cisnienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 180 I/min
waga 320 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400 V
prad ciecia 120 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 268V
ciecie jakosciowe 30mm
ciecie rozdzielajace 35 mm
ciecie oddzielajace 38 mm
zabezpieczenie 20 A (C)
wymagane ci$nienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 180 I/min
waga 33.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
prad ciecia 160 A
sprawnosc¢ 60%
napiecie biegu jatowego 288V
ciecie jakosciowe 35 mm
ciecie rozdzielajace 40 mm
ciecie oddzielajace 43 mm
zabezpieczenie 25A (C)
wymagane cisnienie pow. 5 bar
pobdr powietrza 210 I/min
waga 50.0 kg
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URZADZENIA SPECJALISTYCZNE

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji w urzadzeniach specjalistycznych.

COLD WELDING (spawanie na zimno) - ta technologia pozwala na spawanie elementdw o bardzo cienkich
przekrojach (od okoto 0,4 mm) bez ich przepalania czy przegrzewania. Czas pojedynczego impulsu jest bardzo
precyzyjnie regulowany, juz od 1 milisekundy do 999 milisekund - przeskok co 1 [ms].

magnumofficial magnum_welding

magnumwelding magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com



Urzadzenia specjalistyczne - TIC

NIEZALEZNY PODAIJNIK DRUTU DO URZADZEN TIG DC ORAZ TIG AC/DC

M-TAWFE-1 KOD: POD TIG DANE TECHNICZNE

- automatyczne precyzyjne podawanie drutu
- automatyczne podawanie drutu pulsacyjne/ciagte
- wspétpracuje z urzadzeniami TIG DC oraz TIG AC/DC
- przeznaczony do drutéw:
» stalowych
» nierdzewnych
» aluminiowych
- profesjonalny podajnik 4X4
- wytacznik gtéwny na przednim panelu

- w zestawie:
» kabel sterowania
» uchwyt TIG SR26 4 metry
» prowadnik
» adapter
» sterowanie nozne
» zestaw rolek podajacych

przystawka + urzadzenie + przytbica
ZESTAW MIKRO TIG KOD: U I THF 270 MT

zasilanie

silnik podajnika
zabezpieczenie
predkos¢ podawania

otwdr montazowy

wymiary szpuli drutu  srednica szpuli

230V

DC 24V - (75 W)
T0A

0.07-1.7 m/min
min. 51 mm
max. 305 mm

D-200, D-300 grubos¢ szpuli max. 105 mm

waga szpuli max. 18 kg
obstugiwane $rednice drutu 0.8-2.0 mm
waga 21.0 kg

THF 270 MIKROSPAWANIE

zasilanie 230V
zakres pradu spawania 28-270 A
napiecie biegu jatowego 65V
zabezpieczenie 25A (C)
waga 8.6 kg

PRZYSTAWKA MIKRO TIG

zasilanie 230V
czas trwania impulsu 1-999 ms
czestotliwose 1-20 Hz
balans czestotliwosci 1-99%
zabezpieczenie T0A
waga 115 kg

- *mikrospawanie "COLD WELDING"

- precyzyjne spawanie (taczenie blach od 0.4 mm)

- Nle przegrzewa materiatu pRZYLBICA

- mozliwoé¢ spawania bez spoiwa

- regulacja czasu od 1 ms

- mozliwos¢ spawania TIG DC STANDARD
- precyzyjne sterowanie

przeznaczenie
tryb pracy

- petna synchronizacja z przytbica pole widzenia 100x60 mm
rozmiar filtra wew. 103x65 mm
+ W zestawie: czas reakcji 1/30 000 's
» przystawka MIKRO-TIG ilo$é sensorow 4

MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAW, PAC
zsynchronizowany | zwykty

» urzadzenie THF 270 mikrospawanie modut TRUE COLOR (rzeczywiste kolory)
» przytbica TURBO TRUE COLOR SYNCHRO klasa optyczna 111
» sterowanie nozne ) . .

funkcja szlifowania tak

» okablowanie sterujace

» uchwyt do spawania TIG/MMA
» przewdd z zaciskiem masowym
» zestaw soczewek QUARTZ

*wyjasnienie terminu na stronie 38

zaciemnienie
zaciemnienie regulowane
waga

5-8 DIN | 9-13 DIN
585 kg

www.magnum-welding.com

4 DIN (stan transparentny)



«© Urzgdzenia specjalistyczne

PRZYPAWARKA DO TRZPIENI

RSW-2500 KOD: U Z RSW8-2500 DANE TECHNICZNE
Im - szybkie przypawanie trzpieni i kotkdw 1-3 ms zasilanie 230V
- wbudowane zabezpieczenie przeciw przecigzeniu napiecie 180 V
- ptynna regulacja zabezpieczenie 20 A (Q)
* przeznaczona do: trzpien stalowy 3-8 mm
» stal F?/.SS trzpien nierdzewny 3-8 mm
» aluminium . L
» mieds trzpien aluminiowy 3-8 mm
szybkos¢ przypawania 10-20 szt/min
pojemnosé 99000 uF
czas przypawania 1-3ms
chtodzenie urzadzenia powietrze
waga 20.5 kg

URZADZENIE DO CZYSZCZENIA SPOIN Z PRZEBARWIENIAMI - DWA ZBIORNIKI

SUPER CLEANER MAX PLUS2 KOD:U W CL CLEANER DT DANE TECHNICZNE
- tryb AC/DC zasilanie 230V
- funkcja TURBO‘ ' sprawnos¢ 100%
- bogate wyposazenie napiecie pradu P1 oV
- system ciggtego podawania elektrolitu napiecie pradu P2 22V
- regulacja mocy i wyptywu cieczy e —
U h ; ezenie pradu P1 18 A
dwa zbiorniki 2x2 litry (elektrolit + woda) hatezenie pradu P2 16 A
pojemnosc¢ zbiornika 2x2 litry
waga 22.6 kg
NAGRZEWACZ INDUKCYIJNY 3 kVA
POWER HEATER XL KOD: U W STORMHELL DANE TECHNICZNE
- opatentowany uchwyt ze sterowaniem zasilanie 230V
- wbudowany timer prad max. 120 A
- odkrecanie zapieczonych $rub oraz nakretek Mmoc makx. 3 KVA
* hagrzewanie grubych elementow czestotliwoéé indukcji 100 kHz
- naprawa wgniecen na karoserii napiecie 16V
- demontaz szyb samochodowych pie 24.0 k
- usuwanie naklejek (WEISE] 0kg
NIEZALEZNA CHLODNICA UNIWERSALNA
M-COOLER 1700 KOD: U CH M-C1700 DANE TECHNICZNE
- przystosowanie do pracy ciggtej zasilanie 230V
. vvydaj,ncj pompa moc max. chtodnicy 1700 W
- wskaznik poziomu ptynu max. przeptyw 8.5 I/min
- przeznaczona do pracy z uchwytami: - 0.3 MPa
» MIG/MAG . P 16 litrd
> TIG pojemnos¢ max. itrow
» PLAZMA waga [50ls

» ramiona zgrzewarek
» inne urzadzenia, ktéry wymagaja chtodzenia

www.magnum-welding.com



OSPRZET SPAWALNICZY

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkgji przecinarek plazmowych.

TRUE COLOR / TRUE VIEW+
Ta technologia zapewnia doskonate odwzorowanie kolorow. Filtry sg przezroczyste przed rozpoczeciem
spawania, umozliwiajagc doktadng obserwacje obszaru roboczego w rzeczywistych kolorach.

magnumofficial magnum_welding

magnumwelding magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com
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TSM-1

KOD: TS TSM110/5

wymiary 210x250x45 mm

szktoffiltr 100x50 mm

zaciemnienie 10 DIN

materiat preszpan
OT-21A

KOD: TS OT-21 11X9

wymiary 450x270x190 mm

szktoffiltr 110x90 mm

zaciemnienie 10 DIN

materiat tworz. sztuczne
NOVA

- spawanie | szlifowanie | plazma
- fotoogniwo

woior: [ I

KOD: POS-T NOVA
96Xx39 mMm
102.5x43 mm
103x89 mm

pole widzenia
roz. filtra zew.
roz. filtra wew.
czas reakcji 1/30 000 s
zaciemnienie 9-13 DIN
klasa optyczna 1/1/1/2
ilos¢ sensoréw 2

filtr standard
waga 450 g

TSM-3

KOD: TS TSM3 10/5

wymiary 240x350x70 mm
szkto/filtr 100x50 mm
zaciemnienie 10 DIN

materiat preszpan

GOGLE ,IREWOQO"

KOD: OK SP GO B-11

wymiary 125x60x55 mm
szktoffiltr fi50 mm
zaciemnienie 5DIN
materiat metal

IRON LIGHT

- spawanie | szlifowanie | plazma
- odwietlenie LED
- fotoogniwo

KOD: POS-T IRON

92.5x42.5 mm
82x103 mm
49x104 mm

pole widzenia
roz. filtra zew.
roz. filtra wew.
czas reakcji 1/30 000 s
zaciemnienie  9-13 DIN
klasa optyczna 1/1/1/2

ilos¢ sensorow 2

filtr TRUE COLOR
waga 4709

» OSPRZET - tarcze/przytbice spawalnicze

TSD-4

KOD: TS TSD-4 10/5

wymiary 280x475x110 mm

szkto/filtr 100x50 mm

zaciemnienie 10 DIN

materiat preszpan
STANDARD

KOD: POS-T-STD

pole widzenia 110x90 mm

szybka T10x90 mm

zaciemnienie 10 DIN

waga 4729
TURBO

- spawanie | szlifowanie | plazma
- fotoogniwo

kolor: . . .

KOD: POS-T TUR

100x60 mm
104x116 mm
103x65 mm

pole widzenia
roz. filtra zew.
roz. filtra wew.
czas reakcji 1/30 000 s
zaciemnienie 5-8 DIN | 9-13 DIN
klasa optyczna 1/1/1/2

ilos¢ sensoréow 4

filtr TRUE COLOR
waga 5659

www.magnum-welding.com

OT-21

KOD: TS OT-2110X5

wymiary 450%x270x190 mm
szktoffiltr 100x50 mm
zaciemnienie 10 DIN

materiat tworz. sztuczne

SHADOW PANORAMA

- spawanie | szlifowanie | plazma

- fotoogniwa
kolor: . .

KOD: POS-S- SHADP
100x93 mm
140x122 mm
103x98 mm

pole widzenia
roz. filtra zew.
roz. filtra wew.
czas reakcji 1/10 000 s
zaciemnienie 5-8 DIN | 9-13 DIN
klasa optyczna 1/1/1/2

ilos¢ sensoréw 4

filtr TRUE COLOR
waga 590¢g



OSPRZET - tarcze/przytbice spawalnicze

PROCOLOR PANORAMA Q800D FS8 FLIP UP LCD RG30 LCD

- spawanie | szlifowanie | plazma
- funkcjonalna latarka LED

- maska+gogle

- fotoogniwa

KOD: POS-M-RG30+LCD

- spawanie | szlifowanie | plazma
- panoramiczne pole widzenia
- fotoogniwa

- spawanie | szlifowanie | plazma
- unoszona ostona

- pamiec (9 kanatéw)

- fotoogniwo

KOD: POS-T FS8 UCH

- spawanie | szlifowanie | plazma
- fotoogniwo

kolor: . . .

KOD: POS-T PRO KOD: POS-S PAN CZL

pole widzenia 100x60 mm pole widzenia 100x83 mm pole widzenia 118x83 mm pole widzenia 111x39 mm

roz. filtra zew. 104x116 mm roz. filtra zew.  133x114x10 mm roz. filtra zew. w sprzedazy roz. filtra zew. w sprzedazy

roz. filtra wew. 103x65 mm roz. filtra wew. 103x89 mm roz. filtra wew. w sprzedazy roz. filtra wew. w sprzedazy

czas reakcji 1/30 000 s czas reakcji 1/10 000 s czas reakcji 1/40 000 s czas reakcji 1/40 000 s
zaciemnienie 5-8 DIN|9-13DIN  zaciemnienie 5-9DIN|9-13DIN  zaciemnienie 4-8 DIN|9-14DIN zaciemnienie 5-8 DIN|9-13 DIN
klasa optyczna 1/1/111 klasa optyczna 1/1/111 klasa optyczna 1/1/111 klasa optyczna 1/1/1/2

ilo$¢ sensorow 4 ilos¢ sensoréow 4 ilos¢ sensoréw 5 ilo$¢ sensoréow 2

filtr TRUE COLOR filtr TRUE COLOR filtr TRUE VIEW+ filtr TRUE VIEW+
waga 560 g waga 610 g waga 750 g waga 3509
PANORAMA LCD 3D PANORAMA-ALFA 3D P1004 AIR GUARD PRO 9000

- spawanie | szlifowanie | plazma
- filtr przeciwpytowy TH3 P R SL
- wyswietlacz ze wskaznikami:

» przeptyw powietrza

» poziom zuzycia filtra

» poziom natadowania baterii

» poziom predkosci wentylatora
- czujnik natadowania baterii
- czutos¢ - regulowana manualne
- zaciemnienie - manual
- opdZnienie rozjasniania
- fotoogniwo
- programowalne 9 kanatéw

- spawanie | szlifowanie | plazma
- panoramiczne pole widzenia

- trzy aktywne moduty auto

- czujnik natadowania baterii

- czutoé¢ - regulowana manualne
- zaciemnienie - manual

- opdznienie rozjasniania

- fotoogniwa

- spawanie | szlifowanie | plazma
- filtr przeciwpytowy TH2 P R SL
- wyswietlacz ze wskaznikami:

» przeptyw powietrza

» poziom zuzycia filtra

» poziom natadowania baterii

» poziom predkosci wentylatora
- czujnik natadowania baterii
- czutos¢ - regulowana manualne
- zaciemnienie - manual
- opdZnienie rozjasniania
- fotoogniwo

- spawanie | szlifowanie | plazma
- panoramiczne pole widzenia

- trzy aktywne moduty auto

- czujnik natadowania baterii

- czuto$é - manual / auto

- zaciemnienie - manual / auto
- opdznienie rozjasniania

- tryb MIX - tagodne rozjasnianie
- pamiec¢ (9 kanatéw)

- fotoogniwo

KOD: POS-T-PAN LCD KOD: POS-W-PANORAM KOD: POS P1004 AIR KOD: POS P9000OAIR

pole widzenia 116x81 mm pole widzenia  115x85 mm pole widzenia 99%x92 mm pole widzenia 18x83 mm
roz. filtra zew. 119x86 mm roz. filtra zew. 119x86 mm roz. filtra zew. M4x134 mm roz. filtra zew. W sprzedazy
roz. filtra wew. 75/50x60 mm roz. filtra wew. 80/35x68 mm roz. filtra wew. 106x89 mm roz. filtra wew. w sprzedazy
czas reakgcji 1/40 000 s czas reakdcji 1/10 000 s czas reakgcji 1/30 000 s czas reakcji 1/40 000 s
zaciemnienie  4-8 DIN | 9-13 DIN zaciemnienie 4-8 DIN | 8-12 DIN zaciemnienie 5-9 DIN | 9-13 DIN zaciemnienie 4-8 DIN | 9-14 DIN
klasa optyczna 1/1/111 klasa optyczna 1/1/1/1 klasa optyczna A klasa optyczna 111N
ilos¢ sensoréw 5 ilos¢ sensoréw 4 ilos¢ sensoréw 4 ilos¢ sensoréw 5
filtr TRUE VIEW+ filtr TRUE COLOR filtr TRUE COLOR filtr TRUE VIEW+
waga 650 g waga 610 g waga 770 g waga 750 g
typ filtra pow. TH2 P RSL typ filtra pow. TH3P RSL
efektywnosé 99.99% efektywnosé 99.99%
bateria Li-lon 440 mAh  bateria Li-lon 2600 mAh
czas pracy do 8 h (1 poziom) czas pracy do 10 h (1 poziom)
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« OSPRZET - reduktory butlowe

TLEN TLEN TLEN AZOT

KOD: RBT-180

model /seria 80

cisnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 10 bar
przepustowosé 30 m¥/h
gwint (waz) Y." fi6-8 mm

AZOT AZOT AZOT

KOD: RBAZ-80/40

model /seria 80

ci$nienie wlot. 200 bar
ciénienie wylot. 40 bar
przepustowos$é¢ 40 m¥/h
gwint (waz) " fi 6-8 mm

PROPAN-BUTAN

KOD: RBGP-0.4 100

model /seria 100

ci$nienie wlot. 25 bar
cisnienie wylot. 4 bary
przepustowos¢ 6 kg/h

gwint (waz) %", fi 8.0 mm

ACETYLEN ACETYLEN

KOD: RBA-0.15 80

model /seria 80

cisnienie wlot. 25 bar

cisnienie wylot. 1.5 bara
przepustowosé 5 m3/h

gwint (waz) %", fi 8.0-10 mm

KOD: RBT-1100

model /seria 100

cisnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 10 bar
przepustowosé 30 m¥h
gwint (waz) V4" fi6-8 mm

KOD: RBAZ-100

model /seria 100

ci$nienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 10 bar
przepustowos$¢ 30 m3/h
gwint (waz) V4", fi 6-8 mm

PROPAN-BUTAN

KOD: RBGP-0.4 128

model /seria 128

ci$nienie wlot. 25 bar
cisnienie wylot. 1.5 bara
przepustowos¢ 6 kg/h

gwint (waz) %", fi 8.0 mm

KOD: RBA-0.15 100

model /seria 100

cisnienie wlot. 25 bar

cisnienie wylot. 1.5 bara
przepustowosé¢ 5 m3/h

gwint (waz) %", fi 8.0-10 mm

KOD: RBT-1128

model /seria 128

ciSnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 10 bar
przepustowosé 30 m¥h
gwint (waz) V4" fi 6-8 mm

KOD: RBAZ-128
model /seria 128
ci$nienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 10 bar
przepustowos$¢ 30 m3/h
gwint (waz) V", fi 6-8 mm

PROPAN-BUTAN

KOD: RBGP 714 WP

model / seria T4
cisnienie wylot. 37 mbar
przepustowos$é 1.5 kg/h

gwint na wlocie  W21.8x1.14 LH
kréciec wylotowy 8 mm

KOD: RBAZ-70/40

model /seria 70

ciSnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 40 bar
przepustowosé 40 m¥/h
gwint (waz) V4" fi 6-8 mm

PROPAN-BUTAN

KOD: RBGP-0.4 80
model /seria 80
ci$nienie wlot. 15 bar
ci$nienie wylot. 1.5 bara
przepustowos$¢ 5 m3/h
gwint (waz) 3", fi 8.0 mm

PROPAN-BUTAN

KOD: RBGP 714 KAT

model / seria T4
ci$nienie wylot. 37 mbar
przepustowos$é¢ 1.5 kg/h

gwint na wlocie  W3/8 LH
kréciec wylotowy 10 mm

ACETYLEN AR/CO2

KOD: RBA-0.15 128

model /seria 128

cisnienie wlot. 25 bar

ci$nienie wylot. 1.5 bara
przepustowos$¢ 5 m3/h

gwint (waz) ", fi 8.0-10 mm
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KOD: RBARG/CO2 80

model /seria 80

cisnienie wlot. 200 bar
cisnienie wylot. 4 bary
przepustowos$é 24 |/min
gwint (waz) Vi, fi 6-8 mm



OSPRZET - reduktory butlowe

AR/CO2

KOD: RBARG/CO2 100

model /seria 100
ciSnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 4 bary
przepustowosé 24 l/min

gwint (waz) V" fi 6-8 mm
AR/CO2
+PODGRZEWACZ

KOD: RBARG/CO 1RPO
model /seria -
cisnienie wlot. 200 bar
ciénienie wylot. 4 bary
przepustowosé 20 I/min
gwint (waz) vi" fi6.3

PODGRZEWACZ GAZU

KOD: PGND-2 W / PGND-3 W
ci$nienie max. 200 bar
zasilanie 24V lub 36 V
przepustowosé 1000 I/h
dt. przewodu  1.5m
przeznaczenie CO

NAKRETKA KROCCA

KOD: NAK AC 3/8 W
rozmiar 3/8"

gwint lewy
przeznaczenie acetylen/propan

KOD: RBARG/CO2 128

model /seria 128

ci$nienie wlot. 200 bar
cisnienie wylot. 4 bary
przepustowosé 24 l/min
gwint (waz) V" fi 6-8 mm

AR/CO2 AR/CO2

+PODGRZEWACZ

KOD: RBARG/CO 1RMO
model /seria 128
ci$nienie wlot. 200 bar
ciénienie wylot. 4 bary
przepustowos$¢ 25 I/min
gwint (waz) " fi6.3 mm

KROCIEC DO WEZA

KOD: KONC 6 1/4 W

rozmiar /4"
gwint (waz) fi 6-8 mm
przeznaczenie tlen

MANOMETR AR/CO2

KOD: MAN C 0-20 MlI
zakres wskazan  0-20 I/min
Srednica zegara fi 50 mm
rodzaj gwintu /8"

KOD: RBARG/CO 1ROT

model /seria -
ciSnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 4 bary
przepustowosé 25 I/min
gwint (waz) M12-8

KOD: RBARG/CO 2 MN
model /seria  mini
ci$nienie wlot. 200 bar
ciénienie wylot. 4 bary
przepustowos$¢ 5 m3/h
gwint (waz) %", fie.3 mm

KROCIEC DO WEZA

KOD: KONC 8 3/8 W

rozmiar 3/8"
gwint (waz) fi 8-10 mm
przeznaczenie acetylen

MANOMETR PROPAN

KOD: MAN P 0-30 W

zakres wskazan  0-30 bar
Srednica zegara fi 63 mm
rodzaj gwintu /4"

www.magnum-welding.com

45

KOD: RBARG/CO 2ROT

model /seria -
ciSnienie wlot. 200 bar
ci$nienie wylot. 4 bary
przepustowosé 25 I/min
gwint (waz) M12-8

EKONOMIZER CAZU

KOD: ECONOM M-ECO

oszczednos¢  do 60%
cisnienie wylot. 0.8 bara
przepustowoé¢ 15 I/min
gwint /4"

NAKRETKA KROCCA

KOD: NAK AC 1/4 W

rozmiar 1/4"

gwint prawy
przeznaczenie tlen

MANOMETR AR/CO2

KOD: MAN C 0-250 4
zakres wskazan  0-250 bar
Srednica zegara fi 50 mm
rodzaj gwintu /4"



« OSPRZET - reduktory butlowe

MANOMETR AR/CO2

KOD: MAN C 0-315MN

zakres wskazann  0-315 bar
Srednica zegara fi 50 mm
rodzaj gwintu 1/4"

MANOMETR AR/CO2

KOD: MAN P 0-6 W

zakres wskazan  0-6 bar
Srednica zegara fi63 mm
rodzaj gwintu 1/4" | M12x1.5

KOD: ZBK-AGRI 10

typ motoryzacyjne
obcigzalnos¢ 10 A

KOD: ZBK-250 MO

typ motoryzacyjne
obcigzalnos¢ 250 A

KOD: ZBK-400 WP

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 400 A

MANOMETR TLEN

KOD: MANT 0-16 W

zakres wskazah  0-16 bar

Srednica zegara fi 63 mm

rodzaj gwintu 1/4" | M12x1.5
MANOMETR AZOT

KOD: MAN AZ-60 80

zakres wskazann  0-60 bar
Srednica zegara fi 63 mm
rodzaj gwintu 1/4" | M12x1.5

MANOMETR ACETYLEN

KOD: MAN A 0-40 WP

zakres wskazann  0-250 bar
Srednica zegara fi 50 mm
rodzaj gwintu /4" | M12x1.5

ROTAMETR 1-ROT

KOD: ROTAMETR-OXY

przepustowos$é¢ 25 |/min
Srednica (waz) fi 8.0 mm
gaz ARGON | CO,

OSPRZET - zaciski biegunowe

KOD: ZBK-60 MO

typ motoryzacyjne
obcigzalnos¢ 60 A

KOD: ZBK-DIN 1000

typ motoryzacyjne
obcigzalnos¢ 1000 A

KOD: ZBK-150 EL

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 150 A

KOD: ZBK-100 MO

typ motoryzacyjne
obcigzalnos¢ 100 A

KOD: ZBK-200 WP

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 200 A

KOD: ZBK-200 EL

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 200 A
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MANOMETR AR/CO2

KOD: MAN C 0-315 W

zakres wskazan  0-315 bar
Srednica zegara fi63 mm
rodzaj gwintu 1/4" | M12x1.5

ROTAMETR 2-ROT

KOD: ROTAMETR-PODW

przepustowosé¢ 25 I/min
Srednica (waz) fi 8.0 mm
gaz ARGON | CO,

KOD: ZBK-200 MO

typ motoryzacyjne
obcigzalnos¢ 200 A

KOD: ZBK-300 WP

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 300 A

KOD: ZBK-320 EL

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 320 A



OSPRZET - zaciski biegunowe

KOD: ZBK-250 IT

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 250 A

KOD: ZBS 600 SP IT

typ Srub.-kleszcz.

obcigzalnos¢ 600 A

KOD: ZBS 50

typ Srubowe
obcigzalnos¢  315A

KOD: K-200 A

typ elektroda
obcigzalnos¢ 200 A

KOD: K-200 A PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 200 A

KOD: K-200 PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 200 A

KOD: ZBK-350 IT

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 350 A

KOD: ZBK 300 MAG

typ magnetyczne
obcigzalnos¢ 300 A

KOD: ZBS 70

typ Srubowe
obcigzalnos¢ 500 A

KOD: K-300 A

typ elektroda
obcigzalnos¢ 300 A

KOD: K-300 A PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 300 A

KOD: K-300 PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 300 A

KOD: ZBK-500 IT

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 500 A

KOD: ZBK 400 MAG

typ magnetyczne
obcigzalnos¢ 400 A

KOD: ZBS 95

typ Srubowe
obcigzalnos¢ 600 A

OSPRZET - uchwyty spawalnicze elektrodowe

KOD: K-400 A

typ elektroda
obcigzalnos¢ 400 A

KOD: K-400 A PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 400 A

KOD: K-400 PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 400 A
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47

KOD: ZBK-600 IT

typ spawalnicze
obcigzalnos¢ 600 A

KOD: ZBK 500 MAG

typ magnetyczne
obcigzalnos¢ 500 A

KOD: K-500 A

typ elektroda
obcigzalnos¢ 500 A

KOD: K-500 A PRO

typ elektroda
obcigzalnos¢ 500 A



«« OSPRZET - uchwyty spawalnicze TIG

KOD: UT 9
typ TIG
wtyk WK-25 / WK-50
obcigzalnos¢ DC 110 A
obcigzalnos¢ AC 95A
sprawnoscé 35%
dtugosc 4 m
chtodzenie gaz

KOD: UT 26
typ TIG
wiyk WK-25 / WK-50
obcigzalnos¢ DC 180 A
obcigzalnos¢ AC 150 A
sprawnosé 35%
dtugosc 4m|8m
chiodzenie gaz

KOD: UT 17
typ TIG
wtyk WK-25 / WK-50

obcigzalnos¢ DC

140 A

obcigzalnos¢ AC 125 A
sprawnosc¢ 35%
dtugosc 4 m
chtodzenie gaz

KOD: UT 26V
typ TIG
wtyk WK-25 / WK-50

obcigzalnos¢ DC
obcigzalnos¢ AC
sprawnosc¢
dtugosc
chtodzenie

180 A
150 A
35%
4m
gaz

KOD: UT 17V
typ TIG
wityk WK-25 / WK-50
obcigzalnos¢ DC 140 A
obcigzalnos¢ AC 125 A
sprawnoscé 35%
dtugosé 4m
chtodzenie gaz

KOD: UT 26 SKIN PRO

typ
wityk

obcigzalnos¢ DC
obcigzalnos¢ AC

sprawnoscé
dtugosé
chtodzenie

TIG
WK-50
180 A

150 A
45%
4m|8m
gaz

OSPRZET - uchwyty spawalnicze MIG/MAG

KOD: MB 145
typ MIG/MAG
przytacze kable
obcigzalnos¢ 180 A/35%
dtugosc 2m
chtodzenie gaz

KOD: MB 14
typ MIG/MAG
przytacze kable
obcigzalnos¢ 180 A/35%
dtugosc Im|4m
chiodzenie gaz

KOD: MB 15
typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalnos¢ 180 A/60%
dtugosce 3m|4m|5m
chtodzenie gaz
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KOD: UT 18 SKIN PRO

typ
wtyk

obcigzalnos¢ DC
obcigzalnos¢ AC

sprawnosc¢
dtugosé
chtodzenie

TIG

WK-25 / WK-50
320 A

270 A

100%
4m|8m
ciecz

KOD: UT THF 238 PRO

typ
wityk

obcigzalnos¢ DC
obcigzalnos¢ AC

sprawnoscé
dtugosé
chtodzenie

TIG

WK-25 / WK-50
180 A

150 A

45%

4m|8m

gaz

KOD: MB 15 PRO

typ

przytacze
obcigzalnosc
dtugosc
chtodzenie

MIG/MAG
euro wtyk
180 A/ 80%
Im|[4m|5m
gaz



OSPRZET - uchwyty spawalnicze MIG/MAG

KOD: MB 24
typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalno$¢ 250 A/60%
dtugoscé 3m|4m|5m
chtodzenie gaz

KOD: MB 36
typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalno$¢ 320 A/ 60%
dtugosé 3m|4m|5m
chtodzenie gaz

KOD: MB 24 PRO

typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalno$¢ 250 A/80%
dtugosé 3m|4m|5m

chtodzenie gaz

KOD: MB 36 PRO

typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalno$é¢ 320 A/80%
dtugosc 3m|4m|5m

chtodzenie gaz

KOD: MB 25
typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalnos¢ 230 A/60%
dtugosc 3m|4m|5m
chtodzenie gaz

KOD: MB 501
typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalno$¢ 500 A/80%
dtugosé 3m|4m|5m
chtodzenie ciecz

OSPRZET - uchwyty do ciecia plazma

KOD: PT-31
typ PLAZMA
przytacze 16x1.5
obcigzalnosé 40 A/ 40%
dtugosc 3Im
chiodzenie powietrze
KOD: PT-80
typ PLAZMA
przytacze 16x1.5
obcigzalnosé 80 A/60%
dtugosc 6m
chtodzenie powietrze

KOD: S-45
typ PLAZMA
przytacze euro wtyk
obcigzalnos¢ 40 A/60%
dtugosc 6m
chtodzenie powietrze
KOD: A-101
typ PLAZMA
przytacze euro wtyk
obcigzalnosé 100 A/ 60%
dtugosc 6m
chtodzenie powietrze

KOD: MB 25 PRO

typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalno$¢ 230 A/80%
dtugoscé 3m|4m|5m

chtodzenie gaz

KOD: MB 501 PRO
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KOD: CB-50
typ PLAZMA
przytacze euro wtyk
obcigzalnosé 50 A/60%
dtugosc¢ 6m
chtodzenie powietrze

KOD: A-141

typ PLAZMA
przytacze euro wtyk
obcigzalnosé 140 A/ 60%
dtugosc 6m
chtodzenie powietrze
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typ MIG/MAG
przytacze euro wtyk
obcigzalnos¢ 500 A/100%
dtugosé 3m|4m|5m
chtodzenie ciecz

KOD: AG-60
typ PLAZMA
przytacze euro wtyk
obcigzalnos¢ 60 A/60%
dtugosc 4m
chtodzenie powietrze

KOD: P-141

typ PLAZMA
przytacze euro wtyk
obcigzalnos¢ 140 A/ 60%
dtugoscé 6m
chtodzenie powietrze



so. SCHEMATY - uchwyty

TIG: UT-9 | UT-20

Zdjecie przedstawia fajke uchwytu UT-9.
W sprzedazy dostepne sg jeszcze:

- UT-9 V| UT-9 FLEX
- UT-20 | UT-20 FLEX
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SCHEMATY - uchwyty

TIG: UT-17 | UT-18 | UT-26

Zdjecie przedstawia fajke uchwytu UT-26.
W sprzedazy dostepne sg jeszcze:

- UT-17 V| UT-17 FLEX

- UT-18 FLEX
- UT-26 | UT-26V | UT-26 FLEX

www.magnum-welding.com
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> SCHEMATY - uchwyty

MIG/MAG: MB 145 MIG/MAG: MB 14

MIG/MAG: MB 15 MIG/MAG: MB 24
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SCHEMATY - uchwyty

MIG/MAG: MB 25

MIG/MAG: MB 401 | MB 501

MIG/MAG: MB 36

PLAZMA: PT 3]

www.magnum-welding.com
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=« SCHEMATY - uchwyty

PLAZMA: S 45 PLAZMA: CB 50

PLAZMA: AG 60 PLAZMA: S 75

www.magnum-welding.com



SCHEMATY - uchwyty

PLAZMA: PT 80

PLAZMA: A 101

PLAZMA: A 8]

PLAZMA: A 141

www.magnum-welding.com
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AKCESORIA SPAWALNICZE

magnumofficial magnum_welding
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Palniki propanowe

KOD: P.GP 231 KPL

przeznaczenie
moc

dysza

dtugosc lancy
dtugosc weza

przytacze

do grzania

58 kW

60 mm
60cm
5m

W 21.8 L

KOD: P.GP 230 KPL

przeznaczenie
moc

dysza

dtugosc lancy
dtugosc weza

przytacze

do grzania
28 kW

60 mm
30cm
5m

W 21.8 L

KOD: P.GP KT-07

przeznaczenie
moc

dysza (3 szt.)
dtugosc lancy
dtugosc weza
przytacze

do grzania

2 kW
ptaska/okragta
30cm

5m

W 21.8 L

KOD: P.GP 17B KPL

przeznaczenie
moc

dysza

dtugosc lancy
dtugosc weza

przytacze

do grzania
80 kW
2x50 mm
60 cm
4m

W 21.8 L

KOD: P.GP 281 LAM

przeznaczenie
moc

dysza (3 szt.)
dtugosc lancy
dtugosc weza
przytacze

do grzania
28 kW
25/35/50 mm
30cm

1.5m

W 218 L

KOD: P.GP 291 LAM

przeznaczenie
moc

dysza (4 szt.)
dtugosc lancy
dtugosc weza
przytacze

do grzania
2 kw

14/17 mm, grot

30cm
15m
W21.8 L

KOD: P.GP GT-3050

przeznaczenie
moc

dysza

dtugosc lancy
dtugosé weza

przytacze

do grzania
10 kW
3x50 mm
60 cm
4m
W21.8 L

KOD: P.GP 290 LAM

przeznaczenie
moc

dysza

dtugosc lancy
dtugosc weza

przytacze

do grzania
2 kW

17 mm
30cm
1.5m

W 21.8 L

KOD: P.CA/PRB L550

przeznaczenie

gaz

zakres ciecia

dtugosc lancy
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do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
55cm

KOD: P.GP GT-4050

przeznaczenie
moc

dysza

dtugosc lancy
dtugosc weza

przytacze

do grzania
135 kW
3x50 mm
60cm
4m
W21.8 L

KOD: P.GP 280 LAM

przeznaczenie
moc

dysza (3 szt.)
dtugosé lancy
dtugosc weza
przytacze

do grzania
2 kW
13/14/17 mm
30cm
1.5m

W 218 L

KOD: P.CA/PRB L750

przeznaczenie
gaz

zakres ciecia
dtugosc lancy

do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
75cm
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KOD: P.CA/PRB L1050

przeznaczenie
gaz

zakres ciecia
dtugosc lancy

do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
105cm

KOD: P.CA/P P 250F-B

przeznaczenie
gaz

zakres ciecia
dtugos¢ lancy
bezpiecznik

do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
55cm
wbudowany

KOD: P.LP UCH7/16R

przeznaczenie rézne
zapalnik piezo
dysza 18 mm
max. temp 1300°C
BEZPIECZNIK

KOD: B BS TL RE WP

gaz
przytacze
montaz

tlen
1/4"W -1/4"Z
reduktor

= PALNIKI PROPANOWE

KOD: P.CA/P D 250

przeznaczenie
gaz

zakres ciecia
dtugosc lancy

do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
55cm

DYSZE DO ACETYLENU

SYMBOL
ANME 1/32
ANME 3/64
ANME 1/16
ANME 5/64
ANME 3/32

ZAKRES
3-10 mm
10-25 mm
25-50 mm
50-100 mm
100-200 mm

KOD: P.LP UCH7/16 W

przeznaczenie rézne
zapalnik piezo
dysza 18 mm
max. temp 1300°C
BEZPIECZNIK

KOD: B BS TL PA WP

gaz
przytacze
montaz

tlen
1/4"W -1/4"2
palnik

KOD: P.CA/P250 L75

przeznaczenie
gaz

zakres ciecia
dtugosc lancy

do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
75cm

DYSZE DO PROPANU

SYMBOL
PNME 1/32
PNME 3/64
PNME 1/16
PNME 5/64
PNME 3/32

ZAKRES
3-10 mm
10-25 mm
25-50 mm
50-100 mm
100-200 mm

KOD: P.SP HOTF KAR

przeznaczenie rézne

temp. prop-tlen 2850°C

temp. acet-tlen  3100°C
BEZPIECZNIK

KOD: B BS TL PA W6

gaz
przytacze
montaz
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tlen
3/8"W - fi 6-8 mm
palnik

KOD: P.CA/P250 L10

przeznaczenie
gaz

zakres ciecia
dtugosc lancy

do ciecia
propan-tlen
acetylen-tlen
3-200 mm
105cm

KOD: P.LP KT-03

przeznaczenie rézne
zapalnik piezo
dysza 21 mm
max. temp 1300°C
BEZPIECZNIK

KOD: B BS AC RE WP

gaz
przytacze
montaz

acetylen
1/4"W - 1/4"Z
reduktor



PALNIKI PROPANOWE

BEZPIECZNIK

KOD: B BS AC RE WP

gaz acetylen gaz
przytacze 1/4"W -1/4"Z przytacze
montaz reduktor montaz

UNIWERSALNY ZESTAW PALNIKOW W WALIZCE

TLEN-ACETYLEN
KOD: P.UA D CWR KA

metalowa walizka

nasadka do ciecia

nasadka do grzania

. nasadki do spawania - lutowania (x3)
rekojesc
dysze do ciecia (x4) - id: d anme
mikser mieszalnika
komplet krécéey
klucz montazowy

. przetyczki do czyszczenia dysz

. okulary ochronne

SgoONOU AN

tlen / acetylen

1-8 mm

3-100 mm

1/4" + kréc. 6.3 mm
3/8" + kréc. 8.0 mm

zasilanie

zakres spawania
zakres ciecia
przytacze tlen
przytacze acetylen

NABOJ GAZOWY

KOD: PROPAN 300ML

przeznaczenie do zapalniczek gaz
gaz propan pojemnosé
pojemnos¢ 300 ml gwint

KARTUSZ

BEZPIECZNIK

KOD: B BS AC PA WP

acetylen
1V4"W -1/4"Z
palnik

KOD: KARTUSZ-EXPR.

propan

400 ml

przebijany

BEZPIECZNIK

KOD: B BS AC PA W8

gaz acetylen gaz
przytacze 1/4"W - fi 8-10 mm  pojemnosé
montaz palnik gwint

TLEN-PROPAN
KOD: P.UP D CWR KA

metalowa walizka
nasadka do ciecia
nasadka do grzania
nasadki do lutowania (x3)
rekojesc¢
dysze do ciecia (x4) - kod: D PNME
mikser mieszalnika
komplet krécey
klucz montazowy
. przetyczki do czyszczenia dysz
. okulary ochronne

SgooNeNANN =

zasilanie

zakres spawania
zakres ciecia
przytacze tlen
przytacze acetylen

1-6 mm

3-100 mm

1/4" + kréc. 6.3 mm
3/8" + krée. 8.0 mm

PRZETYCZKI

KOD: PRZE TIP

ilos¢ 14 szt. zapalnik
dtugosc 60 mm materiat
Srednica 0.4-1.8 mm
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tlen / propan / butan

NABOJ GAZOWY

KOD: PROPAN-600ML

propan
600 ml
716"

ZAPALNICZKA

KOD: ZAP/PIST SL0O2

krzesiwo
stal nierdzewna
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PALNIKI PROPANOWE

KAMIENIE KRZESIW.

KOD: KAMIEN PK5 WE

zapalniczka kub.
5szt.

zastosowanie
zestaw

AKCESORIA SPAWALNICZE

TERMOS

KOD: U SSTE K-15

przeznaczenie do elektrod
zasilanie 230V /50 Hz
moc grzatki 150 W
temp. suszenia ~150°C
pojemnosé 6 kg
dtugosc elektrod 450 mm
waga 51kg
KREDA STEATYTOWA

KOD: KREDA W-1/OP

ilos¢ 50 szt.

kolor biaty

max. temp 2000°C
KLESZCZE

KOD: KLESZ MP-02 W

21cm
0.30 kg

dtugoscé
waga

LUSTERKO WHKLAD LUSTERKA WAZ ZAPASOWY
KOD: LUS KOD: LUSZ-R WEL KOD: WA2 PB
kat 90°C /180°C materiat stal nierdzewna dtugosé Im/5m
materiat stal nierdzewna przytacze W 21.8-3/8" LH
magnes tak
SUSZARKA SUSZARKA TERMOS

KOD: U SSU DHF-5

przeznaczenie do elektrod
zasilanie 230V /50 Hz
moc grzatki 450 W
temp. suszenia 50-300°C
pojemnosé 5 kg
dtugosc elektrod 450 mm
waga 5.0 kg

TROJKAT MAGNET.

KOD: MAGNES M3 WP
udzwig (zwis) 7.5 kg
udzwig (podparcie) 20 kg
wymiary 63X76 mm

CZYSCIK DO DYSZ

KOD: MR-1
dtugosc 21cm
waga 0.30 kg

KOD: U SSU DHF-10

przeznaczenie do elektrod
zasilanie 230V /50 Hz
moc grzatki 500 W
temp. suszenia 50-300°C
pojemnosé 10 kg
dtugos¢ elektrod 450 mm
waga 52 kg

TROJKAT MAGNET.

KOD: MAGNES M4 WP

udzwig (zwis) 9.2 kg
udzwig (podparcie) 36 kg
wymiary 92x93 mm

ELEKTROZAWORY

KOD: EZ 20B

AC 12/24/42/230 V
DC 12/24 V

www.magnum-welding.com

KOD: U SSTE K-5

przeznaczenie do elektrod
zasilanie 230V /50 Hz
moc grzatki 100 W

temp. suszenia ~150°C
pojemnosé 3 kg

dtugosc elektrod 450 mm
waga 1.9 kg

TROJKAT MAGNET.

KOD: MAGNES M5 WP

udzwig (zwis) 15.0 kg
udzwig (podparcie) 43.0 kg
wymiary 16x125 mm

Mt OTEK SPAWALNICZY

KOD: MLO MS-DREW

drewno
285 mm

rekojesc
dtugosc¢



AKCESORIA SPAWALNICZE

MtOTEK SPAWALNICZY

KOD: MLO CH-0THE

rekojesc sprezyna
dtugosé 285 mm

PODSTAWA MAGNET.

KOD: PODST MB MIG

magnes neodymowy
podstawa 88 mm
wysokosé 138 mm
szerokosé 94 mm

KOC SPAWALNICZY

KOD: KOC...
materiat  silikon
grubosé 0.6 mm
temp. 1100°C
rozmiary  100x100 /200x100 cm

PODAINIK DRUTU

KOD: POD 4R...
ilos¢ rolek 4
napiecie 24/42

MLOTEK SPAWALNICZY

KOD: MLO MS-7002

rekojesc tworzywo
dtugosc 285 mm
PODSTAWA MAGNET.

KOD: PODST MB TIG

magnes neodymowy
podstawa 88 mm
wysokosé 160 mm
szerokosé 78 mm

KABEL MIEDZIANY

KOD: KAB OS...
przekroj  16/25/35/50/75/95 mm
rdzen miedziany
dtugosc na metry

PODAINIK DRUTU

KOD: POD 145 WP

ilos¢ rolek 2
napiecie 2V

MELOTEK SPAWALNICZY

KOD: MLO MS-400 IN

materiat
dtugosé

nierdzewka
285 mm

KOC SPAWALNICZY

KOD: KOC...
materiat  widkno szklane
grubosc 1.5 mm
temp. 600°C
rozmiary  100x100 / 200x100 cm

WAZ SPAWALNICZY

KOD: WAZ...
acetylen fi9mm-50m
propan fi8 mm - 50 m
tlen fie mm-50m

acetylen-tlen fi 6/9 mm - 25/50 m

PODAINIK DRUTU

KOD: POD MIG220 KP

ilos¢ rolek 2
napiecie 24V

www.magnum-welding.com
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PODSTAWA MAGNET.

KOD: PODST MB ELEK

magnes neodymowy
podstawa 88 mm
wysokosé 140 mm
szerokosc 120 mm

KOC SPAWALNICZY

KOD: KOC...
materiat grafitowe widkno
grubosé 0.8 mm
temp. 600°C
rozmiary 200x200 cm

PODAINIK DRUTU

KOD: POD 2R...
ilos¢ rolek 2
napiecie 24V

PODAINIK DRUTU

KOD: POD 240
ilos¢ rolek 4
napiecie 24V



2 AKCESORIA SPAWALNICZE

KORPUS SZPULI

KOD: EURO KORI15 V1

szpula 15 kg
mocowanie 2 pkt.

KORPUS SZPULI

KOD: EURO KOR 5 V2

szpula 5kg
mocowanie 4 pkt.

ADAPTER

KOD: ADA HELVI

typ adapter
szpula 15 kg /18 kg

EURO GNIAZDO

KOD: EURO GNI 281 DP

KORPUS SZPUL|

KOD: EURO KOR 15 V2

szpula 15 kg
mocowanie 2 pkt.

KORPUS SZPUL|

KOD: EURO KOR 5 V3

szpula 5kg
mocowanie 3 pkt.

EURO GNIAZDO

KOD: EURO GNI MIG-V2

EURO GNIAZDO

KOD: EURO GNI WP |

KORPUS SZPUL|

KOD: EURO KOR15 V3

szpula 15 kg
mocowanie 3 pkt.

ADAPTER

KOD: ADA RED

typ redukcja
szpula 15 kg na 5 kg

EURO GNIAZDO

KOD: EURO GNI 210L

EURO GNIAZDO

KOD: EURO GNI 240
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KORPUS SZPULI

KOD: EURO KOR 5 V1

szpula 5 kg
mocowanie 2 pkt.

ADAPTER
KOD: ADA
typ adapter
szpula 15 kg /18 kg

EURO GNIAZDO

KOD: EURO GNI 220W



AKCESORIA SPAWALNICZE

tACZNIK DO LAMELI

WOZEK SPAWALNICZY  LAMELA SPAWAL. LAMELA SPAWAL.
KOD: PODW MIG KOD: LAM-KPL KOD: LAM
materiat stal materiat pPCv materiat PCV
rozmiar 9Ix39x74 cm 120x180 cm 120x180 cm
nosnoscé 90 kg rozmiar 180x180 cm rozmiar 180x180 cm
kolor czarny 240x180 cm 240x180 cm
kolor szary, czerwony kolor szary, czerwony

materiat stal
rozmiar 100x43x82 cm
nos$nosé 90 kg
kolor czarny

BY-10 BY-100 BY-200

KOD: U O BY-10 W

zasilanie 230V /50 Hz
moc silnika 10w
obcigzalnos¢ 5-10 kg
nachylenie stotu 0°-90°
Srednica stotu 180 mm
predkos¢ obr.  2-16 obr/min
waga 10 kg
UCHWYT SAMOCENT.

KOD: U O D200+

ilos¢ szczek
regulacja szczek
pasuje do BY-
adaptery
mocujace

3
12-200 mm

100/100C/100T

tak

KOD: U O BY-100 W

zasilanie 230V /50 Hz
moc silnika 120 W
obcigzalnosc 50-100 kg
nachylenie stotu 0°-90°
Srednica stotu 350 mm

predkos¢ obr.  1.7-15 obr/min
waga 35 kg
UCHWYT SAMOCENT.

KOD: U O D300+

ilos¢ szczek 8
regulacja szczek 8-230 mm
pasuje do BY- 100/100C
adaptery

mocujace tak

KOD: U O BY-300 W

zasilanie

moc silnika
obcigzalnos¢
nachylenie stotu
Srednica stotu

230V /50 Hz
200 W
150-300 kg
0°-90°

450 mm

predkosé obr. 0.3-2.5 obr/min
waga 90 kg
UCHWYT SAMOCENT.

KOD: U O D400+

ilos¢ szczek
regulacja szczek
pasuje do BY-
adaptery
mocujace
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3
120-380 mm
300/600

tak

KOD: LAM-100-tACZ

materiat pPCVv

. 70x80 cm
ezmian 180100 cm
kolor zielony

BY-600

OBROTNIKI

KOD: U O BY-600 W

zasilanie 230V /50 Hz
moc silnika 300 W
obcigzalnosc 300-600 kg
nachylenie stotu 0°-90°
Srednica stotu 650 mm

predkos¢ obr.
waga

0.2-1.8 obr/min
120 kg
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UKOSOWARKI DO RUR

ISY-28 NT ISY-80 NT ISY-120 NT

KOD: U W UK IS28 NT KOD: U W UK ISY80 NT KOD: U W UK ISY120
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz
moc 800 W moc 800 W moc 800 W
Sr.wew. rury 16-28 mm Sr.wew. rury 32-76 mm Sr.wew. rury 40-120 mm
Sr. zew. rury 16-32 mm Sr. zew. rury 32-80 mm Sr. zew. rury 44-124 mm
posuw osiowy max.22 mm posuw osiowy max.22 mm posuw osiowy max.22 mm
planowanie 2-10 mm planowanie 2-15mm planowanie 2-15mm
ukosowanie 2-10 mm ukosowanie 2-15mm ukosowanie 2-15mm
predkosé obr. 48 obr/min predkosé obr. 48 obr/min predkosé obr. 48 obr/min
noze 0°]30°|37° noze 0°]30°|37° noze 0°]30°|37°
waga 10 kg waga 15.5 kg waga 15.5 kg

ISY-150B NT ISY-250B NT ISY-351-11 NT

KOD: U W UK IS150B KOD: U W UK IS250B KOD: U W UK IS351B
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz
moc 1000 W moc 1000 W moc 1000 W
Sr.wew. rury 65-159 mm Sr. wew. rury 95-240 mm Sr. wew. rury 150-330 mm
Sr.zew. rury 65-180 mm Sr.zew. rury 95-273 mm Sr.zew. rury 150-351 mm
posuw osiowy max. 50 mm posuw osiowy max. 50 mm posuw osiowy max. 50 mm
planowanie 3-20 mm planowanie 4-20 mm planowanie 15-50 mm
ukosowanie 3-15mm ukosowanie 4-15mm ukosowanie 15-70 mm
predkos¢ obr. 23 obr/min predkos¢ obr. 20 obr/min predkosé obr. 20 obr/min
noze 0°]30°|37° noze 0°]30° | 37° noze 30°
waga 23 kg waga 31 kg waga 54 kg

www.magnum-welding.com



MATERIALY SPAWALNICZE

DO BRAZU
drut spawalniczy

Wysokiej jakosci drut z brgzu cynowego (ok. 6% Sn), zapewniajgcy doskonatq odpornosc na korozje,
scieranie oraz pekanie. Gwarantuje stabilny tuk i wysokq jakosc¢ spoin.

Zastosowanie: przemyst stoczniowy (sruby napedowe, tuleje), chemiczny, armatura przemystowa.

kod zaméwieniowy gatunek waga sSrednica szpuli S$rednica drutu
DCUSNG6 0.875 CuSné 5.0 kg 200 mm 0.8 mm
DCUSNG6 1.0Z5 CuSné 5.0 kg 200 mm 1.0 mm
DCUSNG 1.2Z5 CuSné 5.0 kg 200 mm 1.2 mm
DCUSNG6 1.2Z6 CuSné 6.0 kg 300 mm 1.2 mm
DCUSNG6 0.8715 CuSné 15.0 kg 300 mm 0.8 mm
DCUSNG6 1.0Z15 CuSné 15.0 kg 300 mm 1.0 mm
DCUSNG 1.2Z15 CuSné 15.0 kg 300 mm 1.2 mm
ALUMINIUM

drut spawalniczy

Spoiny wolne od porowatosci. AIMg5 (z magnezem) zapewnia wysokq wytrzymatosc, idealny do konstrukcji
nosnych. AlSi5 (z krzemmem) charakteryzuje sie Swietng ptynnosciq, zalecany do spawania odlewdw i napraw.

Zastosowanie AIMg5: ramy, konstrukcje stoczniowe. AlSi5: naprawa odlewdw, korpuséw silnikéw.

kod zaméwieniowy

DAO0.80.5 MG5Z
DA1.00.5 MG5Z
DAO0.82 MG5Z
DA1.02 MG5Z
DA1.22 MG5Z
DA0.86 MG5Z
DA1.06 MG5Z
DA1.26 MG5Z
DA0.80.5 SI5Z
DA1.00.5 SI5Z
DA0.82 SI5Z
DA1.02 SI5Z
DA1.22 SI5Z
DAO0.86 SI5Z
DA1.06 SI5Z
DA1.26 SI5Z

gatunek
AlMg5 (ER5356)
AIMg5 (ER5356)
AlIMg5 (ER5356)
AlMg5 (ER5356)
AlMg5 (ER5356)
AlMg5 (ER5356)
AlMg5 (ER5356)
AlMg5 (ER5356)
AlSi5 (ER4043)
AlSi5 (ER4043)
AlSi5 (ER4043)
AlSi5 (ER4043)
AlSi5 (ER4043)
AlSi5 (ER4043)
AlSi5 (ER4043)

( )

AlSi5 (ER4043

waga
0.5 kg
0.5 kg
2.0 kg
2.0 kg
2.0 kg
6.0 kg
6.0 kg
6.0 kg
0.5 kg
0.5 kg
2.0 kg
2.0 kg
2.0 kg
6.0 kg
6.0 kg
6.0 kg

sSrednica szpuli
100 mm
100 mm
200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
100 mm
100 mm
200 mm
200 mm
200 mm
300 mm
300 mm
300 mm
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sSrednica drutu
0.8 mm
1.0 mm
0.8 mm
1.0 mm
1.2 mm
0.8 mm
1.0 mm
1.2 mm
0.8 mm
1.0 mm
0.8 mm
1.0 mm
1.2 mm
0.8 mm
1.0 mm

12mm



MATERIALY SPAWALNICZE

STAL NIERDZEWNA
drut spawalniczy

Drut do tgczenia stali nierdzewnych (304, 308L). Podwyzszona zawartosc krzemu (Si) poprawia zwilzalnosc, gwarantujgc gtadkie lico spoiny.

Zastosowanie: balustrady, zbiorniki, przemyst spozywczy i chemiczny, uktady wydechowe.

kod zaméwieniowy gatunek waga Srednica szpuli Srednica drutu
DNO.6 13085W 308LSI 1.0 kg 100 mm 0.6 mMm
DNO.8 1308SW 308LSI 1.0 kg 100 mm 0.8 mm
DNO.6 5 3085SW 308LSI 5.0 kg 200 mm 0.6 mm
DNO.8 5 308SW 308LSI 5.0 kg 200 mm 0.8 mm
DN1.0 5 308SW 308LSI 5.0 kg 200 mm 1.0 mm
DN1.2 53085W 308LSI 5.0 kg 200 mm 1.2 mm
DNO.8 15 308SW 308LSI 15.0 kg 300 mm 0.8 mm
DN1.0 15 308SW 308LSI 15.0 kg 300 mm 1.0 mm
DN1.2 15 308SW 308LSI 15.0 kg 300 mm 1.2 mm

STAL CZARNA
drut spawalniczy

S$G2 uniwersalny, miedziowany drut do spawania stali konstrukcyjnych i maszynowych. Precyzyjny nawdj gwarantuje bezproblemowq prace.
Wersja 8$G3 jest stosowana tam gdzie potrzeba uzyskac wiekszg wytrzymatosc na rozcigganie i lepszq plastycznosc

Zastosowanie: konstrukcje stalowe, motoryzacja, maszyny rolnicze, rurociqgi.

kod zaméwieniowy gatunek waga Srednica szpuli Srednica drutu
D-S0.61SW SG2 (ER70S-6) 1.0 kg 100 mm 0.6 mm
D-S 0.81SW SG2 (ER70S-6) 1.0 kg 100 mm 0.8 mm
D-S 0.6 5 SW SG2 (ER70S-6) 5.0 kg 200 mm 0.6 mm
D-S 0.85SW SG2 (ER70S-6) 5.0 kg 200 mm 0.8 mm
D-S1.05SW SG2 (ER70S-6) 5.0 kg 200 mm 1.0 mm
D-S1.25SW SG2 (ER70S-6) 5.0 kg 200 mm 1.2 mm
D-S 0.815 SW SG2 (ER70S-6) 15.0 kg 300 mm 0.8 mm
D-S1.015SW SG2 (ER70S-6) 15.0 kg 300 mm 1.0 mm
D-S1.215 SW SG2 (ER70S-6) 15.0 kg 300 mm 1.2 mm
D-S 0.8 155W3 SG3 (ER70S-6) 15.0 kg 300 mm 0.8 mm
D-S 1.0 155W3 SG3 (ER70S-6) 15.0 kg 300 mm 1.0 mm
D-S1.2155W3 SG3 (ER70S-6) 15.0 kg 300 mm 1.2 mm
LUTOSPAWANIE

drut spawalniczy

Pozwala tgczyc cienkie blachy ocynkowane bez wypalania warstwy cynku. Minimalna ilos¢ ciepta ogranicza odksztatcenia.

Zastosowanie: karoserie samochodowe, systemy wentylacji, stal ocynkowana.

kod zaméwieniowy gatunek waga srednica szpuli s$rednica drutu
DCUSI3Z 0.8Z1 CusSi3 1.0 kg 200 mm 0.8 mm
DCUSIZ 0.8Z 5 CusSi3 5.0 kg 200 mm 0.8 mm
DCUSI3Z1.0Z 5 CusSi3 5.0 kg 200 mm 1.0 mm
DCUSI31.2Z 5 CuSi3 5.0 kg 200 mm 1.2 mm
DCUSI3 0.8Z 15 CuSi3 15.0 kg 300 mm 0.8 mm
DCUSIZ 1.0Z 15 CuSi3 15.0 kg 300 mm 1.0 mm
DCUSIZ 1.2Z 15 CuSi3 15.0 kg 300 mm 1.2 mm
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MATERIALY SPAWALNICZE

DRUT RDZENIOWY
stal czarna

Maksymalna mobilnosc. Eliminujq potrzebe stosowania zewnetrznego gazu
osfonowego, idealne do prac w terenie, gdzie transport butli jest utrudniony.

Zastosowanie: prace na wysokosciach, naprawy w terenie, montaz na placu budowy.

kod zaméwieniowy gatunek waga s$rednica szpuli S$rednica drutu
D-S0905W E71T-GS 0.5 kg 100 mm 09 Mmm
D-S093 SwW E71T-GS 3.0 kg 200 mm 09 mm

DRUT RDZENIOWY
stal nierdzewna

Drut samoostonowy typu flux-cored do spawania stali nierdzewnej 308LT. Nie wymaga gazu ostonowego,
umozliwia prace w terenie i w trudnych warunkach. Zapewnia czyste, odporne na korozje spoiny.

Zastosowanie: do spawania elementdw ze stali nierdzewnej w instalacjach mleczarskich, browarniczych,
wentylacyjnych, zbiornikach spozywczych, kuchniach przemystowych oraz urzgdzeniach sanitarnych.

kod zaméwieniowy gatunek waga Srednica szpuli Srednica drutu
DNO.9 0.5308LT 308LT0-3 0.5 kg 100 mm 09 Mmm
DNO.9 3 308LT 308LTO-3 3.0 kg 200 mm 09 mm

CIEKAWOSTKA!

PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA DRUTEM SAMOOStONOWYM UPEWNIJ SIE, ZE TWOJE URZADZENIE JEST
USTAWIONE NA PRAWIDtLOWA BIEGUNOWOSC - PRAD STALY Z MINUSEM NA UCHWYCIE.

TO KLUCZ DO UZYSKANIA GLADKIEJ SPOINY | UNIKNIECIA NADMIERNEGO ROZPRYSKU. WARTO ROWNIEZ
STOSOWAC ROLKI PODAJACE Z RADELKOWANYM ROWKIEM, KTORE ZAPEWNIA PRECYZYJNE | PLYNNE
PODAWANIE DRUTU.

www.magnum-welding.com



MATERIALY SPAWALNICZE

PRETY TIG
do spawania aluminium

Prety spawalnicze ze stopu aluminium z magnezem (ok. 5%), do metody TIG. Zapewniajq wysokq wytrzymatosc, dobrq odpornos¢ na korozje i
stabilny tuk.

Zastosowanie: stopy Al-Mg/AlSi5, konstrukcje morskie, stoczniowe, samochodowe, lotnicze, zbiorniki cisnieniowe, balustrady, konstrukcje
aluminiowe

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dl. preta Srednica preta
DAL.6 MG5Z AIMg5 / ER5356 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
DA2.0 MG5Z AIMg5 / ER5356 5.0 kg 1000 mm 2.0 mm
DA2.4 MG5Z AIMg5 / ER5356 5.0 kg 1000 mm 24 mm
DA3.2 MG5Z AIMg5 / ER5356 5.0 kg 1000 mm 32mm
DA4.0 MG5Z AIMg5 / ER5356 5.0 kg 1000 mm 4.0 mm
DAl6 SI5Z AISi5 / ER4043 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
DA2.0 SI5Z AISi5 / ER4043 5.0 kg 1000 mm 2.0 mm
DA2.4 SI5Z AISi5 / ER4043 5.0 kg 1000 mm 2.4 mm
DA3.2 SI5Z AISi5 / ER4043 5.0 kg 1000 mm 32mm
DA4.0 SI5Z AISi5 / ER4043 5.0 kg 1000 mm 4.0 mm
PRETY TIG

do spawania stali nierdzewnej

ER308LSI to uniwersalny wybor do popularnych gatunkdw stali nierdzewnych.
ER316LSI z dodatkiem molibdenu (Mo) - odpornosc na korozje chemiczng i wzerowq.

Zastosowanie ER308LSI: przemyst spozywczy, AGD. ER316LSI: przemyst chemiczny, stoczniowy.

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dl. preta Srednica preta
DNT1.2 308 S 308LSI 5.0 kg 1000 mm 1.2 mm
DNT1.6 308 S 308LSI 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
DNT2.0 308 S 308LSI 5.0 kg 1000 mm 20 mm
DNT2.4 308 S 308LSI 5.0 kg 1000 mm 24 mm
DNT3.2308 S 308LSI 5.0 kg 1000 mm 32mm
DNT4.0 308 S 308LSI 5.0 kg 1000 mm 4.0 mm
DNT1.2 316 S 316LSlI 5.0 kg 1000 mm 1.2 mm
DNT1.6 316 S 3l6LSlI 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
DNT2.0 316 S 316LSlI 5.0 kg 1000 mm 2.0 mm
DNT2.4 316 S 316LSlI 5.0 kg 1000 mm 2.4 mm
DNT3.2 316 S 316LSlI 5.0 kg 1000 mm 32mm
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MATERIALY SPAWALNICZE 69

PRETY TIG
do spawania stali czarnej

Prety o najwyzszej czystosci do spawania stali konstrukcyjnych, kottowych i rurociggdéw. Zapewnia spoiny
o doskonatych wtasciwosciach mechanicznych, w tym wysokiej udarnosci.

Zastosowanie: rurociggi cisnieniowe, konstrukcje maszyn, przemyst energetyczny.

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dl. preta Srednica preta
OK12.641.6 SW ER70S-6 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
OK12.642.0 SW ER70S-6 5.0 kg 1000 mm 2.0 mm
OK12.642.4 SW ER70S-6 5.0 kg 1000 mm 2.4 mm
OK12.643.2 SW ER70S-6 5.0 kg 1000 mm 32mm
PRETY TIG

do spawania miedzi

Prety spawalnicze ze stopu miedzi z dodatkiem krzemu (ok. 3%). Przeznaczone do spawania metodq TIG.
Charakteryzujq sie dobrg ptynnosciq, odpornosciq na korozje i przewodnictwem elektrycznym.

Zastosowanie: spawanie miedzi i jej stopdw, instalacje chtodnicze i grzewcze, elementy dekoracyjne, motoryzacja

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dt. preta Srednica preta
DCUSIZ 1.6Z CusSi3 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
DCUSI3 2.0Z CusSi3 5.0 kg 1000 mm 2.0 mm
DCUSI3 2.4Z CusSi3 5.0 kg 1000 mm 2.4 mm
DCUSI3 3.2Z CuSi3 5.0 kg 1000 mm 32 mm
PRETY TIG

do spawania brazu

Prety spawalnicze ze stopu miedzi z cynq (ok. 6%). Przeznaczone do spawania metodq TIG. Zapewniajq dobrq wytrzymatosc,
odpornosc¢ na korozje oraz wysokq jakosc ztgcza w stopach miedzi.

Zastosowanie: spawanie brgzéw, miedzi, stopéw miedzi i stali, armatura, czesci maszyn, elementy narazone na korozje i Scieranie

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dl. preta Srednica preta
DCUSNG6 1.6Z CuSné 5.0 kg 1000 mm 1.6 mm
DCUSNG6 2.0Z CuSn6 5.0 kg 1000 mm 20 mm
DCUSNG6 2.4Z CusSné 5.0 kg 1000 mm 24 mm
DCUSNG6 3.2Z CuSné 5.0 kg 1000 mm 3.2mm
PRETY STALOWE

do spawania gazowego

Prety stalowe przeznaczone sqg do spawania gazowego metodqg acetylenowo-tlenowq. Stanowiq
niezawodny wybdr do prac remontowych i konserwacyjnych. Dostepne w wersji czarnej oraz
miedziowanej dla lepszej ochrony przed korozjq.

Zastosowanie: warsztaty slusarskie, prace renowacyjne, utrzymanie ruchu.

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dt. preta Srednica preta
SPG 2.5 czarny SPGI 10.0 kg 1000 mm 2.5 mm
SPG 3.2 czarny SPGI 10.0 kg 1000 mm 32mm
SPG 4.0 czarny SPGI 10.0 kg 1000 mm 4.0 mm
SPG 2.0 miedziowany SPCI1 10.0 kg 1000 mm 2.0 mm
SPG 2.5 miedziowany SPCI 10.0 kg 1000 mm 25 mm
SPG 3.2 miedziowany SPC1 10.0 kg 1000 mm 32 mm
SPG 4.0 miedziowany SPGI1 10.0 kg 1000 mm 4.0 mm
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ELEKTRODY
nierdzewne

Specjalistyczne elektrody do stali nierdzewnych gwarantujq trwate, odporne na korozje spoiny o wysokiej
estetyce. Zapewniajq zachowanie wiasciwosci mechanicznych i antykorozyjnych.

Zastosowanie: przemyst spozywczy, chemiczny, medyczny, architektura, elementy dekoracyjne

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie di. elektrody s$rednica elektrody
EN 308 2.5/1 WP 308L-16 1.0 kg 350 mm 25 mm
EN 308 3.2/1 WP 308L-16 1.0 kg 350 mm 32mm
EN 308 4.0/1 WP 308L-16 1.0 kg 350 mm 40 mm
EN 308 2.5 WP 308L-16 2.0 kg 350 mm 2.5 mm
EN 308 3.2 WP 308L-16 2.0 kg 350 mm 32mm
EN 308 4.0 WP 308L-16 2.0 kg 350 mm 4.0 mm
EN 316 2.5/1 WP 316L-16 1.0 kg 350 mm 25mm
EN 316 3.2/1 WP 316L-16 1.0 kg 350 mm 32mm
EN 316 2.5 WP 316L-16 2.0 kg 350 mm 25mm
EN 316 3.2 WP 316L-16 2.0 kg 350 mm 32mm
EN 316 4.0 WP 316L-16 2.0 kg 350 mm 4.0 mm
ELEKTRODY

rutylowo-celulozowe

Potgczenie otuliny rutylowej i celulozowej zapewnia gtebokq penetracje i stabilny tuk. Elektrody umozliwiajq
spawanie w pozycjach wymuszonych, rowniez pionowej i nad gfowq, z ograniczong emisjg odpryskow.

Zastosowanie: rury, konstrukcje nosne, instalacje, spawanie w réznych pozycjach.

kod zaméwieniowy gatunek opakowanie dl elektrody srednica elektrody
ER 2.010 ROZ 6012 1.0 kg 350 mm 2.0 mm
ER 2510 ROZ 6012 1.0 kg 350 mm 25 mm
ER 3210 ROZ 6012 1.0 kg 350 mm 32mm
ER 2.5 45 ROZ 6012 4.5 kg 350 mm 25 mm
ER 3.2 45 ROZ 6012 45Kkg 350 mm 32mm
ER 4.0 45 ROZ 6012 45Kkg 350 mm 40 mm
ER 25 45 SUP SUPERCORE | 6013 4.5kg 350 mm 25mm
ER 3.2 45SUP SUPERCORE | 6013 4.5kg 350 mm 32mm
ER 4.0 45 SUP SUPERCORE | 6013 4.5kg 350 mm 40mm
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ELEKTRODY

do zeliwa

Elektrody do zeliwa umozliwiajqg skuteczne naprawy pekniec i ubytkow. Zapewniajq dobrqg przyczepnosc¢
oraz odtwarzanie struktury materiatu, gwarantujqc trwafosc i odpornosc¢ na pekanie.

Zastosowanie: naprawy maszyn, odlewy, elementy zeliwne w przemysle i budownictwie.

kod zaméwieniowy

EZ2.5/1.0 WP
EZ32/1.0 WP
EZ 4.0/1.0 WP
EZ 2.5/2.0 WP
EZ3.2/2.0 WP
EZ 4.0/2.0 WP
EZF 2.5/1 WP
EZF 32/1 WP
EZF 4.0/1 WP
EZF 2.5/2 WP
EZF 3.2/2 WP
EZF4.0/2.0 WP

ELEKTRODY

rutylowe

gatunek
E Ni-Cl
E Ni-Cl
E Ni-Cl
E Ni-Cl
E Ni-Cl
E Ni-Cl
ENiFe-ClI
ENiFe-CI
ENiFe-ClI
ENiFe-ClI
ENiFe-ClI
ENiFe-ClI

opakowanie
1.0 kg
1.0 kg
1.0 kg
2.0 kg
2.0 kg
2.0 kg
1.0 kg
1.0 kg
1.0 kg
2.0 kg
2.0 kg
2.0 kg

dl. elektrody
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm
350 mm

Srednica elektrody
25mm
32mm
4.0 mm
25mm
32mm
40mm
25 mm
32mm
40mm
25 mm
32mm

4.0 mm

Elektrody rutylowe charakteryzujq sie stabilnym tukiem, tatwym zaptonem oraz niskqg emisjq odpryskow.
Zapewniajq gtadkq, estetycznq spoine z dobrze kontrolowanym i stabilnym jeziorkiem spawalniczym, co
utatwia prowadzenie spoiny.

Zastosowanie: konstrukcje stalowe, prace warsztatowe, lekkie i Srednie naprawy.

kod zaméwieniowy
ER 2.545MT
ER 32 45 MT
ER 4.0 45 MT

ELEKTRODY
zasadowe

gatunek
MT-12 | 6013
MT-12 | 6013
MT-12 | 6013

opakowanie

4.5 kg
4.5 kg
4.5 kg

di. elektrody

350 mm
350 mm
350 mm

Srednica elektrody
2.5 mm
32mm

4.0 mm

Elektrody zasadowe wyrdzniajq sie wysokq wytrzymatosciq i odpornosciq na pekanie spoin.
Charakteryzujq sie stabilnym tukiem oraz czystym i jednorodnym jeziorkiem spawalniczym.

Zastosowanie: grube elementy konstrukcyjne, maszyny, konstrukcje poddawane duzym obcigzeniom.

kod zaméwieniowy

EZ2525MT
EZ 3250 MT
ER 4.0 50 MT

gatunek
MT-48 | 7018
MT-48 | 7018
MT-48 | 7018

opakowanie

2.5 kg
5.0 kg
5.0 kg

dl. elektrody

300 mm
350 mm
350 mm

S$rednica elektrody
25 mm
32mm

4.0 mm

www.magnum-welding.com
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HEWP - ZIELONE

Skiad chemiczny:
Wolfram (W): = 99,50%
Pozostate: zanieczyszczenia naturalne

Zastosowanie:
Spawanie metodq TIG
Aluminium, magnez i ich stopy
Procesy wymagajqce spawania AC

Charakterystyka:

. Elektroda czysta, bez domieszek tlenkow
Dobra stabilnosc tuku przy spawaniu prgdem zmiennym (AC), zwtaszcza przy przebiegu sinusoidalnym
Nie zalecana do spawania prgdem statym (DC)
W poréwnaniu do elektrod stopowych cechuje sie wiekszym zuzyciem

kod zaméwieniowy opakowanie di. elektrody srednica elektrody
ET WOL 1.0 WP 10 szt. 175 mm 1.0 mm
ET WOL 1.6 WP 10 szt. 175 mm 16 mm
ET WOL 2.0 WP 10 szt. 175 mm 2.0 mm
ET WOL 2.4 WP 10 szt. 175 mm 24 mm
ET WOL 3.2 WP 10 szt. 175 mm 32mm

EWT20 - CZERWONE

Skiad chemiczny:
Wolfram (W): = 98%
Tlenek toru (ThOz): = 2%

Zastosowanie:
Stale niskostopowe, stale wysokostopowe, nikiel, tytan, miedz
Elementy aluminiowe o matej grubosci
Spawanie metodq TIG DC

Charakterystyka:
Bardzo dobre wtasciwosci zajarzenia i ponownego zajarzenia tuku
Mozliwe zagrozenie zdrowia przy nieumiejetnym postugiwaniu sie
Nie nadaje sie do AC
Doskonale sprawdza sie przy spawaniu prgdem statym (DC, polaryzacja ujemna)

kod zaméwieniowy opakowanie di. elektrody s$rednica elektrody
ET TOR 1.0 WP 10 szt. 175 mm 1.0 mm
ET TOR 1.6 WP 10 szt. 175 mm 1.6 mm
ET TOR 2.0 WP 10 szt. 175 mm 2.0 mm
ET TOR 2.4 WP 10 szt. 175 mm 2.4 mm
ET TOR 3.2 WP 10 szt. 175 mm 32mm
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Skiad chemiczny:
Wolfram (W): = 98%
Tlenek ceru (CeOs): = 2%

Zastosowanie:
Stale niskostopowe, stale wysokostopowe, aluminium, tytan, nikiel, miedZ, magnez i ich stopy
Spawanie orbitalne rur
Spawanie cienkich blach i delikatnych elementow

Charakterystyka.
Uniwersalna elektroda o szerokim zakresie zastosowan
Witasciwosci zblizone do elektrody torowanej (WT20, czerwona)
Moze pracowac zaréwno w trybie DC, jak i AC
Wysoka trwatosc, duza obcigzalnosc i stabilny tuk
Bardzo dobre zajarzenie tuku przy niskim natezeniu prqgdu, co sprawia, ze idealnie nadaje sie do spawania cienkich i precyzyjnych
elementow (np. rury, blachy, czesci o matej grubosci)
Polecana jako zamiennik elektrody WP (zielonej) do spawania aluminium

kod zaméwieniowy opakowanie di. elektrody s$rednica elektrody
ET CER 1.6 WP 10 szt. 175 mm 1.6 mm
ET CER2.0 WP 10 szt. 175 mm 2.0 mm
ET CER 2.4 WP 10 szt. 175 mm 2.4 mm
Skiad chemiczny:

Wolfram (W): = 98,5%
Tlenek lantanu (La20s): = 1,5%

Zastosowanie:
Stale niskostopowe, stale wysokostopowe, aluminium, tytan, miedZz, stopy magnezu

Charakterystyka.
Uniwersalna elektroda o szerokim zastosowaniu
Bardzo dobre wtasciwosci zajarzenia i ponownego zajarzenia tuku
Stabilny tuk zaréwno przy spawaniu DC, jak i AC
Szczegdlnie polecana do pracy przy wysokich natezeniach prqdu — utrzymuje stabilng charakterystyke tuku
Zachowuje zaostrzony koniec elektrody, co jest duzq zaletq przy spawaniu stali nierdzewnych prgdem DC
Doskonale sprawdza sie takze przy spawaniu AC z przebiegiem prostokgtnym, np. w nowoczesnych Zrodtach do aluminium

kod zaméwieniowy opakowanie di. elektrody srednica elektrody
ET GOL 1.0 WP 10 szt. 175 mm 1.0 mm
ET GOL1.6 WP 10 szt. 175 mm 16 mm
ET GOL 2.0 WP 10 szt. 175 mm 2.0 mm
ET GOL 2.4 WP 10 szt. 175 mm 2.4 mm
ET GOL 3.2 WP 10 szt. 175 mm 32mm
ET GOL 4.0 WP 10 szt. 175 mm 4.0 mm

EEWL20 - NIEBIESKA

Sktad chemiczny:
Wolfram (W): = 98%
Tlenek lantanu (La>0z): = 2%

Zastosowanie:
Stale niestopowe, stale wysokostopowe, aluminium, tytan, miedZ, stopy magnezu
Spawanie zautomatyzowane i orbitalne
Procesy TIG AC/DC oraz plazmowe

Charakterystyka.
Uniwersalna elektroda do szerokiego zakresu zastosowan
Stabilny tuk przy spawaniu AC, DC oraz w procesach plazmowych
tatwe zajarzenie tuku, co czyni jg szczegdlnie przydatng w spawaniu zautomatyzowanym i orbitalnym
Wysoka trwatosc | niezawodnosc¢ w poréwnaniu z elektrodami czystymi i torowanymi
Bardzo dobre wtasciwosci zaréwno przy niskich, jak i wysokich natezeniach prgdu

kod zaméwieniowy opakowanie di. elektrody $rednica elektrody
ET NIE 1.6 WP 10 szt. 175 mm 16 mm
ET NIE 2.0 WP 10 szt. 175 mm 2.0 mm
ET NIE 2.4 WP 10 szt. 175 mm 2.4 mm
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PROSTOWNIKI | ROZRUCHY

Stowniczek - przydatne informacje na temat funkcji prostownikdw i rozruchdw.

Pb - akumulatory kwasowo-otowiowe z ptynnym elektrolitem
AGM - akumulatory kwasowo-otowiowe z matg absorpcyjng
GEL - akumulatory kwasowo-otowiowe z elektrolitem w postaci zelu

LiFePO4 - akumulatory litowo-zelazowo-fosforanowe

magnumofficial magnum_welding

magnumwelding magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com



Prostowniki i rozruchy

AGRI 30/12

LED|

AGRI 50/12

=]

AGRI 53 AGM/GEL STARTER

LCD |

XS 0-460

LED

XL 0-840

LED |

KOD: U £ AGRI30INV

- tadowanie podtrzymujace

- dtugie kable robocze

- dtugi kabel zasilajacy

- fadowanie akumulatoréw kwasowo-otowiowych

KOD: U £ AGRI50INV

- tadowanie podtrzymujace

- dtugie kable robocze

- dtugi kabel zasilajacy

- fadowanie akumulatoréw kwasowo-otowiowych

KOD: U £ AGRI53

- dedykowany dla baterii AGM/GEL

- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu
- funkcja regeneracji baterii

- inteligentny tryb tadowania

- automatyczny tryb wyboru napiecia

- tadowanie podtrzymujace

- funkcja testera natadowania

- tadowanie baterii

» w samochodach osobowych

» W przyczepach kempingowych
» todziach

» UPS

» itp.

KOD: U LR XS 0-460

- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem
- tadowanie akumulatoréw kwasowo-otowiowych
- podwodjne zabezpieczenie termiczne

- tadowanie baterii

» W samochodach osobowych
» W samochodach dostawczych

KOD: U tR XL 0-840

- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem
- fadowanie akumulatoréw kwasowo-otowiowych
- podwodjne zabezpieczenie termiczne

- tadowanie baterii

» W samochodach osobowych
» W samochodach dostawczych

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie

max. pobdér mocy
napiecie akumulatora
prad tadowania

max. napiecie tadowania
napiecie podtrzymujace
pojemnos¢ akumulatora
waga

funkcja rozruchu

230V

266 W
2V

20 A

6V

14V
50-300 Ah
1.4 kg

nie

DANE TECHNICZNE

zasilanie

max. pobdér mocy
napiecie akumulatora
prad tadowania

max. napiecie tadowania
napiecie podtrzymujace
pojemnos$¢ akumulatora
waga

funkcja rozruchu

230V
400 W
2V

30A

eV

14V
50-450 Ah
1.8 kg

nie

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
prad wspomagania 120 A
3 fadowanie 1500 W
max. pobor mocy o ruch 2000 W
napiecie akumulatora 12V /24V
X tadowanie 10-30-50 A
bateria 12V napiecie 4.8V
. fadowanie 10-30 A
bateria 24 V napiecie 297V
max. pojemnos¢ akumulatora 500 Ah
waga 315 kg
funkcja rozruchu tak
DANE TECHNICZNE
zasilanie 230V
22V 2.0 kW
moc rozruchu 24\ 2.9 KW
napiecie akumulatora 12V /24V
. 22V 60 A
prad tadowania 24\ 60 A
max. pojemnos$¢ akumulatora 400 Ah
zabezpieczenie zasilania 16 A (C)
waga 3.4 kg
funkcja rozruchu nie
DANE TECHNICZNE
zasilanie 230V
2V 4.7 kW
moc rozruchu 2%\ 6.0 KW
napiecie akumulatora 12V /24V
) 12V 110 A
prad tadowania 2%\ 110 A
max. pojemnos¢ akumulatora 800 Ah
zabezpieczenie zasilania 25A (C)
waga 57 kg
funkcja rozruchu nie
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7 Prostowniki i rozruchy

DINAMIK 340 V2 KOD: U £R INV-340 V2 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu . 12/24 V 0-50 A
- wybér typu akumulatora do tadowania: pradtadowania 5/ ncey 050 A
» E\'I:V,G‘;S(;I:.b I-‘tkwaso'wlo-o}owifovv?c/ch . KWAS-PB  15.8/31.6 V
» LiFe - litowo-zelazowo-fosforanyc max. napiecie
» AGM/GEL - z mata absorpcyjna/zelowych tadowania 12/24 V f?:Mp{giL Eggzg\\//
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem X L e i .
- szybkie tadowanie baterii LiIFePO4 R [SEISIINEEE ak.um‘ulatora 120 Ah
- mozliwosé tadowania baterii trakcyjnych zabezpieczenie zasilania 20A(C)
- zabezpieczenie termiczne waga 4.7 kg
funkcja rozruchu tak
DINAMIK 440 V2 KOD: U LR INV-440 V2 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu } 12/24V 0-60 A
- wybér typu akumulatora do tadowania: pradtadowania 5, ncey  0-60 A
> E,‘::V':Sc;'zb I‘_thVaSQ"Vlo‘O"OWi?W%/Ch . KWAS-PB  15.8/316 V
» LiFe - litowo-zelazowo-fosforanyc max. napiecie
» AGM/GEL - z matg absorpcyjna/zelowych tadowania 12/24 V f'G:MF{(G)IiL Eggzg\\//
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem X » e . .
- szybkie fadowanie baterii LiFePO4 max. pojemnos¢ akumulatora 150 Ah
- mozliwos¢ tadowania baterii trakeyjnych zabezpieczenie zasilania 20A(Q)
- zabezpieczenie termiczne waga 4.8 kg
funkcja rozruchu tak
DINAMIK 540 V2 KOD: U £R INV-540 V2 DANE TECHNICZNE
IE - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu ) 1224V 0-70 A
- wybdr typu akumulatora do tadowania: prad tadowania 24/256V 0-70 A
» E,"’:ng'zb I‘f""aSQWlC"O*OW‘?W?Ch . KWAS-PB 15.8/316 V
» LiFe - litowo-zelazowo-fosforanyc max. napiecie
» AGM/GEL - z matg absorpcyjna/zelowych tadowania 12/24 V ﬁ'G:Mp/inL Eggzg\\;
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem E - e : .
- szybkie tadowanie baterii LiFePO4 max. pojemnos¢ akumulatora 200 Ah
- mozliwos¢ tadowania baterii trakcyjnych zabezpieczenie zasilania 20A(C)
- zabezpieczenie termiczne waga 51kg
funkcja rozruchu tak
DINAMIK 640 V2 KOD: U £R INV-640 V2 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu . 12/24 V 0-100 A
- wybér typu akumulatora do tadowania: pradtadowania 5/ 5cey 000 A
» E\'I:V,G‘;S(;I:.b I-‘tkwaso'wlo-o}owitfavv?c/ch . KWAS-PB  15.8/31.6 V
» LiFe - litowo-zelazowo-fosforanyc max. napiecie
» AGM/GEL - z mata absorpcyjna/zelowych tadowania 12/24 V f?:Mp{giL Eggzg\\//
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem . o e . .
- szybkie tadowanie baterii LiIFePO4 R [SEISIINIEEE ak.um‘ulatora 300 Ah
- mozliwosé tadowania baterii trakcyjnych zabezpieczenie zasilania 25A(C)
- zabezpieczenie termiczne waga 5.6 kg
funkcja rozruchu tak
DINAMIK 840 V2 KOD: U £R INV-840 V2 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu ) 12/24 VvV 0-120 A
- wybor typu akumulatora do tadowania: pradtadowania 5, 5cey 0120 A
» E,"’:V'fgzb [_fwaSQWf"O*OW‘?W?Ch X KWAS-PB  15.8/31.6 V
» LiFe - litowo-zelazowo-fosforanyc max. napiecie
» AGM/GEL - z matg absorpcyjna/zelowych tadowania 12/24 V f?:Mp{giL 122@:2\\//
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem . i e . .
- szybkie tadowanie baterii LiIFePO4 DS [SCISININISEE ak.um‘ulatora 450 Ah
- mozliwosé tadowania baterii trakcyjnych zabezpieczenie zasilania 25A(Q)
- zabezpieczenie termiczne waga 5.9 kg

funkcja rozruchu tak
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AGRI 15 V2 KOD: U £ AGRI 15 6/12 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wybodr typu akumulatora do tadowania: i 6V 0-15 A
» KWAS-Pb - kwasowo-ofowiowych prad fadowania 45y, 05 A
» LiFePO4 - litowo-zelazowo-fosforanych KWAS-PB  79/15.8 V
» AGM/GEL - z mata absorpcyjna/zelowych max. napiecie AGM/GEL  7.4/14.8 V
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem tadowania 6/12 V ' )

LiFePO4  7.0/14.0V

- szybkie tadowanie baterii LiFePO4 . .
max. pojemnos¢ akumulatora 150 Ah

- mozliwos¢ tadowania baterii trakcyjnych

- zabezpieczenie termiczne zabezpieczenie zasilania 6B
waga 21 kg
funkcja rozruchu nie
AGRI 20 V2 KOD: U £ AGRI 20 V2 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wybér typu akumulatora do tadowania: } 72V 0-20 A
» KWAS-Pb - kwasowo-otowiowych prad fadowania .\, 0-20 A
» LIFePO4 - litowo-zelazowo-fosforanych KWAS-PB  15.8/31.6 V
» AGM/GEL -z mata absorpcyjna/zelowych max. napiecie AGM/GEL  14.8/29.6 V
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem tadowania 12/24 V

LiFePO4 14.0/280V

- szybkie tadowanie baterii LiFePO4 . >
max. pojemnos¢ akumulatora 200 Ah

- mozliwos¢ tadowania baterii trakcyjnych

- zabezpieczenie termiczne zabezpieczenie zasilania 6B
waga 2.1 kg
funkcja rozruchu nie
AGRI 30 V2 KOD: U £ AGRI 30 V2 DANE TECHNICZNE
IE - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wybor typu akumulatora do tadowania: . 2V 0-30 A
» KWAS-Pb - kwasowo-otowiowych prad fadowania 24\ 0-30 A
» LiFePO4 - litowo-zelazowo-fosforanych KWAS-PB  15.8/31.6 V
» AGM/GEL -z mata absorpcyjna/zelowych max. naPiQCie AGM/GEL  14.8/29.6 V
- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem tadowania 12/24 V

LiFePO4  14.0/28.0V

- szybkie tadowanie baterii LiFePO4 . .
max. pojemnos¢ akumulatora 300 Ah

- mozliwos¢ tadowania baterii trakcyjnych

- zabezpieczenie termiczne zabezpieczenie zasilania 0B
waga 2.2 kg
funkcja rozruchu nie

AGRI 50 STARTER V2 KOD: U £ AGRI 50 V2 DANE TECHNICZNE
Im - wbudowany voltomierz zasilanie 230V
- wbudowana funkcja wspomagania rozruchu i 172V 0-50 A
- wybér typu akumulatora do tadowania: prad fadowania 5.\, 0-50 A
» E\::V:‘;S(;IZb I-‘:wasqwlo-oiowicf)vv?c/ch N o KWAS-PB  15.8/31.6 V
» - litowo-zelazowo-fosforanyc max. napiecie
» AGM/GEL - z matg absorpcyjna/zelowych tadowania 12/24 V f?:MF{giL Eggzg\\//

- szybkie tadowanie akumulatora przed rozruchem i » e . .

. szybkie tadowanie baterii LiFePO4 R [SEISIINIEEE ak.um‘ulatora 500 Ah

- mozliwo$é tadowania baterii trakcyjnych zabezpieczenie zasilania 16B

- zabezpieczenie termiczne waga 3.2 kg
funkcja rozruchu tak

magnumofficial magnum_welding
magnumwelding magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com
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80 Kompresory

|
ZVA-50l1 KOD: P K MA ZVA502
OLEJOWY

DANE TECHNICZNE

ZVA-100I1

OLEJOWY

AB100/8

OLEJOWY ‘

AB 150/8-1F
OLEJOWY

KOD: P K MA ZVA102

KOD: P K AB100/8

KOD: P K AB150/8 1

» 230 V (P K AB150/8 1)
» 400 V (P K AB150/8 3)

pompa w uktadzie "V" zasilanie 230V
wysoka kultura pracy moc silnika 2200 W
- wydajna sprezarka wydajnosé 369 I/min
- ostona termiczna max. ci$nienie 8 bar
- bezpiecznik przecigzeniowy Zbiornik 50 litréw
poziom hatasu 95dB
waga 50.0 kg

DANE TECHNICZNE

pompa w uktadzie "V" zasilanie 230V
wysoka kultura pracy moc silnika 2200 W
- wydajna sprgzarka wydajnosé 369 I/min
- ostona termiczna max. cisnienie 8 bar
- bezpiecznik przecigzeniowy Zbiornik 100 litréw
poziom hatasu 95dB
waga 57.0 kg

DANE TECHNICZNE

solidna konstrukcja pompy zasilanie 230V
wysoka wydajnosc moc silnika 2200 W
- profesjonalny presostat wydajnosé 369 I/min
- wydtuzona zywotnos$¢ pompy T 8 bar
zbiornik 100 litrow
poziom hatasu 92 dB
waga 65.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
moc silnika 2200 W
+ solidna konstrukcja pompy wydajnosé 369 I/min
- wysoka wydajnos¢ max. ci$nienie 8 bar
» profesjonalny presostat zbiornik 150 litrow
’ Wydjfuzoba zywanosc po_mpy. poziom hatasu 92dB
- wystepuje w dwoéch wersjach:
waga 75.0 kg

AB 150/8-3F KOD: P K AB150/8 3 DANE TECHNICZNE
OLEJOWY I
zasilanie 400V
moc silnika 2200 W
- solidna konstrukcja pompy wydajnosé 369 I/min
- wysoka wydajnosc max. ci$nienie 8 bar
’ prOfeSJ.onalny presosit,at zbiornik 150 litrow
: Wygguéabeaviy&/vvsgﬁsvigg:fg poziom hatasu 92 dB
wystebul Jach: waga 75.0 kg

» 230V (P K AB150/8 1)
» 400 V (P K AB150/8 3)

www.magnum-welding.com



Kompresory

AB 150/8 HD
OLEJOWY

JWS AOSN

BEZOLEJOWY

JWS A24N

BEZOLEJOWY

JWS A50N

BEZOLEJOWY

KOD: P K AB150/8HD

- solidna konstrukcja pompy

- wysoka wydajnos¢

- profesjonalny presostat

- wydtuzona zywotnos¢ pompy

KOD: P K MA JWS-A09 N

- wysoka moc sprezania

- wysoka sprawnosc¢

- nowoczesny design

- wentylowane gtowice

- zwiekszona zywotnos¢ sprezarek

- elektryczny zawdr odprezajacy pompe
- cicha kultura pracy

KOD: P K MA JWS-A24 N

- wysoka moc sprezania

- wysoka sprawnosc¢

- nowoczesny design

- wentylowane gtowice

- zwiekszona zywotnos¢ sprezarek

- elektryczny zawdr odprezajacy pompe
- cicha kultura pracy

KOD: P K MA JWS-A50 N

- wysoka moc sprezania

- wysoka sprawnosc¢

- nowoczesny design

- wentylowane gtowice

- zwiekszona zywotnos¢ sprezarek

- elektryczny zawdr odprezajacy pompe
- cicha kultura pracy

www.magnum-welding.com

DANE TECHNICZNE

zasilanie 400V
moc silnika 4000 W
wydajnosé 397 I/min
max. cis$nienie 8 bar
zbiornik 150 litrow
poziom hatasu 92 dB
waga 85.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
moc silnika 980 W
wydajnosé 108 I/min
max. cis$nienie 8 bar
zbiornik 9 litréw
poziom hatasu 70 dB
waga 12.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
moc silnika 1500 W
wydajnosé 220 I/min
max. cisnienie 8 bar
zbiornik 24 litry
poziom hatasu 75 dB
waga 28.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie 230V
moc silnika 3000 W
wydajnosé 440 |/min
max. cisnienie 8 bar
zbiornik 50 litrow
poziom hatasu 78 dB
waga 35.0 kg




N

JWA-10
BEZOLEJOWY

JWA-20
BEZOLEJOWY

JWA-30

JWS-9

BEZOLEJOWY

KOD: P K MA JWA-10

- zbiornik aluminiowy (antykorozyjny)

- wysoka sprawnosc¢

- lekka konstrukcja

- cicha kultura pracy

- elektryczny zawdr odprezajacy pompe

KOD: P K MA JWA-20

- zbiornik aluminiowy (antykorozyjny)

- wysoka sprawnos¢

- lekka konstrukcja

- cicha kultura pracy

- elektryczny zawdr odprezajacy pompe

KOD: P K MA JWA-30

- zbiornik aluminiowy (antykorozyjny)

- wysoka sprawnosc¢

- lekka konstrukcja

- cicha kultura pracy

- elektryczny zawdr odprezajacy pompe

KOD: P K MA JWSs-9

- cicha kultura pracy
- elektryczny zawor odprezajacy pompe

www.magnum-welding.com

Kompresory

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V | 400V
400 W

90 I/min

8 bar

10 litrow

50 dB

14.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
580 W
105 I/min
8 bar

20 litrow
53dB
20.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
800 W
150 I/min
8 bar

30 litrow
55dB
18.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
550 W
110 I/min
8 bar

9 litréow
68 dB
15.0 kg



Kompresory

JWS-24 KOD: P K MA JWS-24 DANE TECHNICZNE
- cicha kultura pracy zasilanie 230V
- elektryczny zawor odprezajacy pompe moc silnika 750 W
wydajnosé 135 I/min
max. cisnienie 8 bar
zbiornik 24 litry
poziom hatasu 68 dB
waga 20.0 kg
JWS-50 KOD: P K MA JWS-50 DANE TECHNICZNE
- cicha kultura pracy zasilanie 230V
- elektryczny zawor odprezajacy pompe moc silnika 2x750 W
wydajnosé 270 |/min
max. cisnienie 8 bar
zbiornik 50 litrow
poziom hatasu 68 dB
waga 33.0 kg
JWS-W1 KOD: P K MA JWS-W1 DANE TECHNICZNE
- czas nabijania 120 sekund przy 8 barach zasilanie 230V
- wysoka wydajnosc moc silnika 2500 W
- 6-cylindrowa pompa wydajnosé 500 I/min
max. cisnienie 8 bar
zbiornik 100 litrow
poziom hatasu 72 dB
waga 57.0 kg
DT 550/30 KOD: P K DT550-30 DANE TECHNICZNE
- czas nabijania 72 sekundy przy 6-8 barach zasilanie 230V
- wysoka sprawnos¢ moc silnika 550 W
- lekka konstrukcja wydajnosé 80 I/min
+ cicha kultura pracy max. ciénienie 8 bar
zbiornik 30 litrow
poziom hatasu 58 dB
waga 33.0 kg

www.magnum-welding.com
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XDT 750-30Z
BEZOLEJOWY

EYK-30

BEZOLEJOWY

EYK-35

BEZOLEJOWY

EYK-50

BEZOLEJOWY

KOD: P K DT750-30Z

- maksymalnie wyciszony

- obudowa dzwigkoszczelna

- wbudowane chtodzenie pompy
- kota transportowe

KOD: P K MA EYK 30

- wbudowany osuszacz

- wbudowana chtodnica

- wysoka sprawnosc¢

- cicha kultura pracy

- wysokowydajny system filtracji powietrza

KOD: P K MA EYK 35

- wbudowany osuszacz

- wbudowana chtodnica

- wysoka sprawnosc¢

- cicha kultura pracy

- wysokowydajny system filtracji powietrza

KOD: P K MA EYK 50

- wbudowany osuszacz

- wbudowana chtodnica

- wysoka sprawnosé

- cicha kultura pracy

- wysokowydajny system filtracji powietrza

www.magnum-welding.com

Kompresory

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
750 W
120 I/min
8 bar

30 litrow
58 dB
53.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
600 W
105 I/min
8 bar

30 litrow
50 dB
450 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
800 W
150 I/min
8 bar

35 litrow
55dB
47.0 kg

DANE TECHNICZNE

zasilanie

moc silnika
wydajnosé
max. cisnienie
zbiornik
poziom hatasu
waga

230V
2x600 W
210 I/min
8 bar

50 litrow
60 dB
69.0 kg



Osprzet do kompresorow

OSUSZACZ ZIEBNICZY

AD-100 NV KOD: P O AD100 NV DANE TECHNICZNE

- chroni instalacje przed wilgocia zasilanie 230V

- filtr wyjsciowy z automatycznym ptywakiem max. ciénienie 10 bar

- 0sUSZacz sprezonego powietrza temperatura punktu rosy 2-10°C
wydajnosé 600 I/min
moc 250 W
waga 18.5 kg

FILTR WLOTOWY FILTR WLOTOWY FILTR WLOTOWY FILTR WLOTOWY

KOD: P C 21175005 KOD: P C 21175003 KOD: P C FL50 FIL KOD: P C ZVAS52 #49
gwint " gwint 3/4" gwint /2" gwint 3/8"
obudowa metal obudowa tworzywo obudowa tworzywo obudowa tworzywo

FILTR WLOTOWY FILTR WLOTOWY FILTR WLOTOWY FILTR WLOTOWY

P C Z2065 FIL | P C 21175002 KOD: P C JWSWI1 FIL PCJIWAF1/2 |PCIWAF1/4 KOD: P CIWA FP /4
ér. otworow 135115 mm gwint 1/2" gwint 1/2" | /4" gwint /4"
obudowa tworzywo obudowa tworzywo obudowa metal obudowa tworzywo
POMPY SPREZARKOWE

SERIA YW SERIA FL SERIA ZVA S =N VAWAV/A T

KOD: PP YW 550 | P P YW 750 KOD: PP FL KOD: P P ZVA KOD: P P ZVA2+OBUDOWA
model ilos¢ cylindrow  wydajnosé max. ci$nienie  obroty max. moc poziom hatasu typ waga
YWS550 2 110 I/min 8 bar 1400 obr/min 550 W 68 dB bezolejowe 8.0 kg
YW750 2 135 I/min 8 bar 1400 obr/min 750 W 68 dB bezolejowe 9.0 kg
FL 1 190 I/min 8 bar 2850 obr/min 1500 W 97 dB olejowe 14.0 kg
ZVA 2 420 I/min 8 bar 2850 obr/min 2200 W 97 dB olejowe 18.0 kg
ZVA Il 2 420 I/min 8 bar 2850 obr/min 2200 W 97 dB olejowe 25.0 kg

www.magnum-welding.com



= Osprzet do kompresorow

POMPY SPREZARKOWE

Z 2065 22070 Z 2080 PP 30-2

KOD: P P Z2065 KOD: P P 22070 KOD: P P Z2080 KOD: P P PP-30-2

PP 40-3 PP 50-4 PP 75-5.5

KOD: P P PP-40-3 KOD: P P PP-50-4 KOD: PP 75-5.5

DANE TECHNICZNE

zalecana moc zalecane obroty  zalecane obroty

model

ilos¢ cylindrow

wydajnosé

ci$nienie max.

waga

silnika silnika pompy
Z 2065 2200 W 2 2800 obr/min 1400 obr/min 350 I/min 10 bar 10.0 kg
Z 2070 2200 W 2 2800 obr/min 1400 obr/min 420 I/min 10 bar 13.0 kg
Z 2080 4000 W 2 2880 obr/min 1480 obr/min 810 I/min 10 bar 18.0 kg
2200 W 2 2800 obr/min 1100 obr/min 335 1/min 10 bar 23.0 kg
PP30-2 500w 2 2800 obr/min 1400 obr/min 427 I/min 10 bar 230 kg
2200 W 3 2800 obr/min 900 obr/min 412 I/min 10 bar 25.0 kg
PP40-3 500w 3 2800 obr/min 1100 obr/min 510 I/min 10 bar 250 kg
3750 W 2 2800 obr/min 800 obr/min 482 |/min 10 bar 345kg
PP50-4 5500w 2 2800 obr/min 1200 obr/min 723 l/min 10 bar 34.5 kg
5500 W 3 2800 obr/min 800 obr/min 723 I/min 10 bar 45.0 kg
PP 7555 500w 3 2800 obr/min 1200 obr/min 1085 I/min 10 bar 450 kg

WYMIARY TECHNICZNE

model silnika pompy rozstaw otworédw wysokos¢ pompy
Z 2065 80 mm 265 mm 136x140 mm 310 mm
Z 2070 80 mm 265 mm 140x145 mm 310 mm
Z 2080 90 mm 350 mm 180x175 mm 400 mm
PP 30-2 135 mm 266.7 mm 120x200 mm 320 mm
PP 40-3 135 mm 320 mm 120x200 mm 355 mm
PP 50-4 158 mm 368 mm 134x260 mm 365 mm
PP 75-5.5 158 mm 368 mm 170x252 mm 368 mm

koto pasowe

koto pasowe

www.magnum-welding.com



Narzedzia pneumatyczne

KLUCZ UDAROWY SOLO/KPL

FD-3600

KLUCZ UDAROWY

FD-3900X

SZLIFIERKA TRZPIENIOWA KPL.

AT-7032KB

SZLIFIERKA TRZPIENIOWA MINI

AT-010K

KLUCZ ZAPADKOWY

AT-5059A

KOD: P NK AT-5059A

moment obr.
predkos¢ obr.
zuzycie pow.
cisnienie rob.
trzpien
dtugosc
waga

95 Nm

180 obr/min
13 I/min
6.3 bara
1/2"

280 mm
1.20 kg

KLUCZ ZAPADKOWY
AT-5055N

KOD: P NK AT-5055N

moment obr.

predkos¢ obr.

zZuzycie pow.
cisnienie rob.
trzpien
dtugosé
waga

KOD: P NK FD-360KC

- zestaw z walizka

- mechanizm TWIN HAMMER

- regulowany kierunek obrotéw

- regulowana moc klucza

- kompozytowa obudowa

- nasadki: 9,10,11,13,14,17,19, 24, 27 mm
- olejarka

- wtyk do szybkoztgcza 1/4"

- przedituzka 125 mm

W sprzedazy takze wersja SOLO (bez walizki i
akcesoriéw) KOD: P NK FD-3600C

KOD: P NK FD-3900X

- mechanizmm TWIN HAMMER gen. ||
- wzmocniony 7-topatkowy naped

- regulowany kierunek obrotéw

- regulowana moc klucza

- antyposlizgowa rekojes¢

- utwardzony czop

- kompozytowa obudowa

KOD: P NS AT-7032K

- zestaw z walizka lub solo (sama szlifierka)
- tulejka:

»3mm
» 6 Mmm

- x10 kamienie (5x3 mm | 5x6 mm)
- uchwyty trzpieni (3 mm | 6 mm)
- klucze serwisowe

- wtyk do szybkoztacza

KOD: P NS AT-010K

- zestaw z walizka

- X10 kamienie

- olejarka

- olej

- klucze serwisowe

- wtyk do szybkoztgcza

AT-6027TB

SZLIFIERA BOCZNA

KOD: P NS AT-6027T

DANE TECHNICZNE

moment obrotowy
predkos¢ obrotowa
zuzycie powietrza
ciSnienie robocze
rozmiar czopa
przytacze

waga

1620 Nm
7000 obr/min
170 I/min

6.3 bara

/2

/4"

213 kg

DANE TECHNICZNE

moment obrotowy
predkos¢ obrotowa
zuzycie powietrza
ciSnienie robocze
rozmiar czopa
przytacze

waga

2230 Nm
7500 obr/min
190 I/min

6.3 bara

2"

1/4"

220 kg

DANE TECHNICZNE

predkos¢ obrotowa
zuzycie powietrza
ciSnienie robocze
trzpien

przytacze

waga

25 000 obr/min
115-560 I/min
6.3 bara
3mm|6mm
/4"

8509

DANE TECHNICZNE

predkos¢ obrotowa
zuzycie powietrza
ciénienie robocze
trzpien

przytacze

waga

27 Nm Srednica tarczy 75 mm

230 obr/min predkos¢ obr. 18 000 obr/min
71 1/min zuzycie pow. 158 I/min

6.3 bara cisnienierob. 6.3 bara

/4" rmocowanie 10 mm

170 mm typ CUT OFF

600 g waga 700 g

www.magnum-welding.com

54 000 obr/min
180 I/min
6.3 bara
3mm
/4"

220 g

TARCZA DO AT-6027

KOD: P C TAR 6027

Srednica tarczy 75 mm

opakowanie
predkos¢ obr.
mocowanie

5szt.
25000 obr/min
3"x1/16"x3/8"




68 Narzedzia pneumatyczne

SZLIFIERKA KATOWA SZLIFIERKA TRZPIEN. SZLIFIERKA TRZPIEN. SZLIFIERKA TRZPIEN.
AT-185B AT-7032B AT-7032L AT-7034B

KOD: P NS AT-185B KOD: P NS AT-7032B KOD: P NS AT-7032L KOD: P NS AT-7034B
Srednica tarczy 125 mm predkos¢ obr. 25 000 obr/min predkos¢ obr. 22 000 obr/min predkos¢ obr. 20 000 obr/min
predkosé obr. 11000 obr/min zuzycie pow.  115-560 I/min zuzycie pow.  115-500 I/min zuzycie pow.  115-560 I/min
zuzycie pow. 170-600 I/min ci$nienie rob. 6.3 bara ci$nienierob. 6.3 bara ci$nienie rob. 6.3 bara
ci$nienie rob. 6.3 bara trzpien 3Imm|6mm trzpien 3Imm |6 mm trzpien 3Imm |6 mm
trzpien /4" przytacze /4" przytacze /4" przytacze /4"
gwint M14 tulejka 6 mm tulejka 3mm |6 mm tulejka 6 mm
waga 1.7 kg waga 3509 waga 5809 waga 490 g

WIERTARKA PISTOLET. WYRZYNARKA BRZESZCZOTY ZAPAS. PRZECINAK KOMPLET
AT-4031KLB AT-7039 AT-2010KH

KOD: P NW AT-4031K KOD: P NW AT-7039 KOD: KOD: P NM AT2010KH
uchwyt samozacisk grubosé blachy max.2 mm P C BI-MET18 18 zebdw/cal uderzenia 4500 u/min
predkosé obr. 1800 obr/min ilos¢ cykli 10 000 cykl/min P C BI-MET24 24 zeby/cal zuzycie pow. 140
$r. wiertta 1-10 mm posuw 10 mm P C BI-MET32 32 zeby/cal ciénienie rob. 6.3 bara
zZuzycie pow. 170 I/min zZuzycie pow. 175 I/min trzpien 3mm |6 mm
ci$nienie rob. 6.3 bara ciénienie rob. 6.3 bara przytacze /4"
przytacze /4" przytacze /4" typ gniazda HEX
waga 11 kg waga 700 g waga 113 kg

GROTY KROTKIE GROTY DLUGIE SPREZYNA DO AT-2010 MtLOTEK IGIELKOWY
ACL-002 ACL-004 SRT-001 AT-8039

KOD: P C ACL-002 KOD: P C ACL-004 KOD: P C SRT-001 KOD: P NM AT-8039
trzpien HEX trzpien HEX rozmiar igiet 3x125 mm
Sr. trzpienia 25 mm Sr. trzpienia 10 mm ilos¢ igiet 12 szt.
dt. trzpienia 25 mm dt. trzpienia 25 mm uderzenia 2500 u/min
dt. catkowita 125 mm dt. catkowita 170 mm zuzycie pow. 113 I/min
typ krotkie typ dtugie ci$nienierob. 6.3 bara
przytacze 1/4"
waga 11 kg
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Narzedzia pneumatyczne

MLOTEK IGIELKOWY IGLY DO AT-8039 IGLY DO AT-8039D GLOWICA DO AT-8039D
AT-8039D AT-8039 AT-8039D AT-8039D

89
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KOD: P NM AT-8039D KOD: P C AT-8039 | KOD: P C 2550-17 KOD: P C AT8039D-GLO
rozmiar igiet  3x180 mm ilos¢ igiet 12 szt. ilos¢ igiet 19 szt. ilos¢ igiet 19 szt.
ilos¢ igiet 19 szt. Srednica igiet 3Imm Srednica igiet 3Imm rozmiar igiet 3x180 mm
uderzenia 4500 u/min Srednica gtéwki 5 mm Srednica gtéwki 5 mm
ZUuzycie pow. 271 1/min dugos¢é 125 mm dugos¢ 180 mm
cisnienie rob. 6.3 bara typ krotkie typ dtugie
przytacze 1/4"
waga 1.95 kg

POBIJAK DO AT-8039 SZLIFIERKA MIMOSR. SZLIFIERKA MIMOSR. SZLIFIERKA MIMOSR.
AT-8039 AT-8039D AT-980-V5 AT-980-V6 AT-991

KOD: P C AT803908

KOD: P C AT8039D9 KOD: P NS AT-980V5 KOD: P NS AT-980V6 KOD: P NS AT-991

Sr. bitni 8039 25mm Srednica tarczy 125 mm Srednica tarczy 150 mm Srednica tarczy 150 mm

$r. bitni 8039D 38 mm skok 5mm skok 5mm skok 5mm
cisnienierob. 6.3 bara ciénienierob. 6.3 bara ciénienie rob. 6.3 bara
predkos¢ obr. 9000 obr/min predkos¢ obr. 9000 obr/min predkosc¢ obr. 10 000 obr/min
zuzycie pow.  142-480 I/min zuzycie pow.  142-480 I/min zuzycie pow.  130-450 I/min
przytacze /4" przytacze /4" przytacze /4"
odsys samoczynny odsys samoczynny odsys samoczynny
waga 1.0 kg waga 1.0 kg waga 950 g

DYSK DO SZLIFIEREK DYSK DO SZLIFIEREK DYSK DO SZLIFIEREK DYSK DO SZLIFIEREK
SP-02 SP-03 SP-06 SP-08

KOD: P C SP-02 KOD: P C SP-03 KOD: P C SP-06 KOD: P C SP-08
talerz 150 mm talerz 150 mm talerz 125 mm talerz 125 mm
rzep tak rzep tak rzep tak rzep tak
gwint 5/16" gwint 5/16" gwint 5/16" gwint 5/16"
otwory brak otwory 6 otwory brak otwory 6

www.magnum-welding.com
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|
DYSK DO SZLIFIEREK BALANSER LINKOWY BALANSER LINKOWY NAOLIWIACZ NARZE.
SP-09 EW-507 EW-508 XQ-B09

talerz
rzep
gwint
otwory

TOWOTNICA
ST-6636

KOD: P C SP-09

50 mm
tak
M6
brak

KOD: P NT ST6636

tryb pracy impulsowy
pojemnosé 400 ml
Srednica tuby 49 mm
ci$nienie rob. 6.3 bara
cisnienie wyjs¢. 250 bar

dt. catkowita 410 mm

waga

1.5 kg

KOD: P N XQ-B09

przytacze /4"
diugosé 57 mm
KOD: P NB EW-507 KOD: P NB EW-508
udzwig 0.5-1.5 kg udzwig 1.5-3.0 kg
dtugosc linki 1.0 m dtugosc linki 1.0 m
Srednica linki 2.3 mm Srednica linki 2.3 mm
waga 3659 waga 3909

TOWOTNICA
AT-6036-6

KOD: P NT AT-60366

tryb pracy impulsowy
pojemnosé 400 ml
Srednicatuby 49 mm
ci$nienie rob. 6.3 bara
cisnienie wyjs¢. 250 bar

dt. catkowita 400 mm
waga 1.3 kg

NITOWNICA PNEUMATYCZNA KOD: P NN SCR-56 DANE TECHNICZNE
SCR-56

- przeznaczenie do nitéw zrywalnych skok roboczy 14 mm

- wieszak pod balanser sita zrywania 8000 N

- zbiorniczek na odpady érednica tulei 22 mm

: Wy;oka Jjakos¢ uszczelnien zakres nitéw stal 3.2/4.0/4.8 mm

- solidny uchwyt trzyszczekowy zakres nitéw alu. 3.2/4.0/4.8/6.4 mm
ciSnienie robocze 6.3 bara
przytacze 1/4"
waga 11 kg

NITOWNICA PNEUMATYCZNA KOD: P NN SCR-60NW DANE TECHNICZNE
SCR-60NW

- przeznaczenie do nitéw zrywalnych skok roboczy 20 mm

- wieszak pod balanser sita zrywania 11800 N

+ diugi skok roboczy o $rednica tulei 20.5mm

: Wy§oka Jakosc uszczelnien zakres nitéw stal 4.0/4.8/6.4 mm

: i‘;&gggﬁgﬁ;ﬁiﬁgﬁf;kow zakres nitéw alu. 4.0/4.8/6.4 mm
ciSnienie robocze 5.4-6.4 bara
przytacze 1/4"
waga 1.4 kg
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Narzedzia pneumatyczne

NITOWNICA PNEUMATYCZNA

SCR-SN8 NV

NITOWNICA PNEUMATYCZNA

KOD: P NN SCR-SN8 NV

KOD: P NN SCR-SN12

DANE TECHNICZNE

+ przeznaczenie do nitonakretek skok roboczy 8 mm
- miejsce pod balanser sita zaciggu 24 000 N
- wysoka jakos$¢ uszczelnien zakres nitonakretek M3-M8
. p_rzy_stoso_wana do pracy na produkcji iEnianie felbeez 57 bar
 niski poziom hatasu predkos¢ obrotowa 3500 obr/min
przytacze /4"
waga 1.6 kg

DANE TECHNICZNE

+ przeznaczenie do nitonakretek skok roboczy 7 mm

- miejsce pod balanser sita zaciggu 34700 N

- wysoka jakosc uszczelnien zakres nitonakretek M3-M12

. p_rzy_stosc_)wana do pracy na produkcji iEnianie febeez 57 bar

- niski poziom hatasu predkos¢ obrotowa 3500 obr/min
przytacze /4"
waga 2.4 kg

— PISTOLETY DO PRZEDMUCHU

DG-10B3 ZPR-50 ZPR-5] PAS-5

KOD: P ZPR DG-10B3 KOD: P ZPR 50 KOD: P ZPR 51 KOD: P ZPR PAS-5
dt. dyszy 25/120 mm dt. dyszy 20 mm dt. dyszy 190 mm dt. dyszy 25/120/230 mm
ci$nienie rob. 12 bar ciénienie rob. 12 bar ciénienie rob. 12 bar ciénienie rob. 12 bar

SA-551A SA-551B SA-551C DYSZA ZPR 50 | 51

KOD: P ZPR SA-551A KOD: P ZPR SA-551B KOD: P ZPR SA-551C KOD: P ZPR 50 DYSZ | 51 DYSZ

dt. dyszy 100 mm dt. dyszy 300 mm dt. dyszy 500 mm dt. dyszy 20 mm | 190 mm
ci$nienie rob. 10 bar ci$nienie rob. 10 bar ciénienie rob. 10 bar ci$nienie rob. 10 bar | 12 bar

www.magnum-welding.com



- Narzedzia pneumatyczne

PISTOLETY LAKIERNICZE

F600 HP F600 HVLP MP-500 LVLP H2000 MINI

HP (pistolet wysokocisnieniowy)
- wysokie cisnienie pracy i niskie
zapotrzebowanie na powietrze.

KOD: P L FEOOHP

érednica dyszy 1.4/1.7/2.0 mm
rodzaj dyszy HP

ciénienie rob.  3-4 bara
zuzycie pow.  ~250 I/min
przytacze 1/4"
zbiornik 600 ml

HVLP (pistolet niskocisnieniowy)

posiada wiecej otwordw, dzieki

czemu obniza sie ci$nienie pracy i

wiecej farby na powierzchnie.
KOD: P L FEOOHV

érednica dyszy 1.4/1.7/2.0 mm

rodzaj dyszy HVLP
ciénienie rob.  2-4 bara
zuzycie pow.  ~300 |/min
przytacze 1/4"
zbiornik 600 ml

PIST. DO ROPOWANIA
DO-10B

KOD: P ZRO DO-10B
dtugosc¢ dyszy 220 mm

zbiornik 950 ml
ci$nienie rob.  4-6 bara
przytacze wtyk TYP26
waga 11 kg

KOD: P ZNA FR-301A
$rednica dyszy 4.0/6.0/8.0 mm

rodzaj dyszy natryskowa
ci$nienie rob.  4-8 bara
zuzycie pow.  ~369 I/min
przytacze 1/4"
zbiornik 6 litréw

ZESTAW CZYSCIKOW
CBK-003

KOD: P C CBK-003

zestaw 22 szt.

PISTOLETY INNE

PIST. NATRYSKOWY PIST. NATRYSKOWY
FR-301A FR-302

AKCESORIA L AKIERNICZE

LVLP (pistolet niskocisnieniowy)
z niskim zuzyciem materiatu.
Pracuje pod niskim ci$nieniem i
niemalze nie marnuje farby.

KOD: P L MP500
érednica dyszy 1.2/1.3/1.4/1.5 mm

rodzaj dyszy LVLP
ciénienierob. 1.5 bara
zuzycie pow.  ~250 I/min
przytacze /4"
zbiornik 600 ml

HP (pistolet wysokocisnieniowy)
- wysokie ci$nienie pracy i niskie
zapotrzebowanie na powietrze.

KOD: P L H2000P

érednica dyszy 0.5/0.8/1.0 mm
rodzaj dyszy HP

ciénienie rob. 3 bary
zuzycie pow.  ~170 I/min
przytacze /4"
zbiornik 125 ml

KOD: P ZNA FR-302
érednica dyszy 4.0/6.0/8.0 mm

rodzaj dyszy natryskowa
ci$nienie rob.  4-8 bara
zuzycie pow.  ~369 I/min
przytacze /4"
zbiornik 9 litréw

ZBIORNICZKI FILTERKI ODWADNIACZ

KOD: P C ZBIOR

125/250/600 mi
tworzywo

pojemnoscé
materiat

KOD: P C FIL 10PCS

10 szt.
tworzywo

zestaw
materiat

www.magnum-welding.com
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ciénienie rob. 8 bar
przytacze 1/4"



Narzedzia pneumatyczne

REDUKTOR REDUKTOR REDUKTOR [
PG-03 AR-802 FR-5

KOD: P NR PG-03 KOD: P NR AR-802A KOD: P NR FR-5
max. ci$nienie 10 bar max. cisnienie 10 bar max. cisnienie 10 bar
max. przeptyw 600 |/min max. przeptyw 600 I/min max. przeptyw 600 I/min
przytacze /4" przytacze 1/4" przytacze /4"

PISTOLETY DO POMPOWANIA

SA-6612 eror ZPO-53 63-PROF PROEN

KOD: P ZPO SA-6612 KOD: ZPO TG-02-1 KOD: P ZPO 53 KOD: P ZPO 63 PROF
zegar 63 mm zegar 50 mm zegar 63 mm zegar 63 mm
dt. przewodu 85cm dt. przewodu 35cm dt. przewodu 3lcm dt. przewodu 30cm
zakres cisnienia 0O-15 bar zakres cisnienia 0O-15 bar zakres ci$nienia 0-12 bar zakres ci$nienia 0-10 bar
waga 800 g waga 3009 waga 3009 waga 3009

AKCESORIA PISTOLETOW

KONCOWKA KONCOWKA KONCOWKA KONCOWKA KONCOWKA

KOD: P C AH-05-2 KOD: P C AH-05-2 N KOD: P C AH-05-1-6 KOD: P C AH-05-1-8 KOD: P C AH-03-3
materiat  mosiadz materiat  mosigdz-nikiel materiat mosiadz materiat  mosigdz materiat  mosigdz-nikiel
przytacze 1/4" przytacze 1/4" przytacze 6 mm przytacze 8 mm przytacze 6mm

KOD: P ZPO AH-41 KOD: P ZPO AH-53 KOD: P ZPO AH-53-1 KOD: P ZPO AH-53-2
ciénienie max. 20 bar ciénienie max. 20 bar ciénienie max. 20 bar ciénienie max. 20 bar
dtugosé 34cm dtugosé 30cm dtugosé 100 cm dtugosc 200 cm
materiat PCV materiat guma materiat guma materiat guma
przytacze /4" przytacze /4" przytacze /4" przytacze /4"

www.magnum-welding.com
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MANOMETR MANOMETR MANOMETR
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KOD: M MAN-POM T80 KOD: M MAN-POM RAD KOD: M MAN-POM TYL
gwint tyt /4" gwint tyt /4" gwint tyt /4"
zegar 80 mm zegar 63 mMm zegar 63 mm
zakres 0-12 bar zakres 0-12 bar zakres 0-12 bar
typ suchy typ suchy typ suchy

OStONA OStONA OStONA

KOD: M MAN-OSt T80 KOD: M MAN-OSt. RAD KOD: M MAN-OSt. RAD
materiat guma materiat guma materiat guma
zegar 80 mm zegar 63 mMm zegar 63 mm
przytacze tylne przytacze dolne przytacze tylne

WEiE PNEUMATYCZNE SPIRALNE

- uniwersalna szybkoztaczka TYP26
- odpornos¢ na Scieranie, olej i wode

symbol dtugosc¢ Srednica materiat ciénienie robocze*  zakres temp. pracy kolor
P WK 8X5-5M-BLU 5m 8x5.5 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C | |
P WK 8X5-10M-BLU 10 m 8x5.5 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C Z
P WK 8X5-15M-BLU 15m 8x5.5 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C | |
P WK 10X65-5M-BLU 5m 10x6.5 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C Z
P WK 10X65-10M-BLU 10 m 10x6.5 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C B
P WK 10X65-15M-BLU 15m 10x6.5 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C ]
P WK 12X8-5M-BLU 5m 12x8 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C B
P WK 12X8-10M-BLU 10 m 12x8 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C Z
P WK 12X8-15M-BLU 15m 12x8 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C B

*parametry uzyskane w temperaturze pokojowej 21°C
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Narzedzia pneumatyczne

- uniwersalna szybkoztaczka TYP26
- odpornosé na Scieranie, olej i wode

symbol dtugosc Srednica materiat ci$nienie robocze*  zakres temp. pracy kolor
P WK 14X1010TB 10m 14x10 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C B
P WK 14X1015TB 15m 14x10 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C ]
P WK 16X1010TB 10 m 16x10 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C B
P WK 16X1015TB 15m 16x10 mm poliuretan (PU98) 12 bar -20°C do 70°C ]

*parametry uzyskane w temperaturze pokojowej 21°C

WEiE PNEUMATYCZNE PROSTE NA SZPULI

- odporne na zginanie
- twardosc¢ - SHORE 95A

symbol szpula Srednica materiat cidnienie robocze* cisnienie rozrywajgce* zakrestemp. pracy kolor

P WPU 4X2.5 100 m 4x25mm  poliuretan (PU98) 12 bar 30 bar 20°Cdo70°C W N [ ]
P WPU 6X4 100 m 6x4 mm poliuretan (PU98) N bar 30 bar 20°Cdo70°C W B | |
P WPU 8X5.5 100 m 8x5.5 mm poliuretan (PU98) 10 bar 30 bar 20°Cdo70°C W B [ ]
P WPU 10X6.5 100 m 10x6.5 mm poliuretan (PU98) 10 bar 30 bar -20°C do 70°C D D D
P WPU 12X8 100 m 12x8 mm poliuretan (PU98) 10 bar 30 bar 20°Cdo70°Cc W B [ ]
P WPU 14X10 100 m 10x6.5mm  poliuretan (PU98) 10 bar 30 bar 20°Cdo70°C W B | |
P WPU 16X10 100 m 12x8 mm poliuretan (PU98) 10 bar 30 bar -20°C do 70°C [ |

Ztgczki do przewoddw pneumatycznych na stronie 114-115 *parametry uzyskane w temperaturze pokojowej 21°C

www.magnum-welding.com



%
|

WEZE PNEUMATYCZNE TECHNICZNE

symbol

WAZ PN 6
WAZ PN 8
WAZ PN 10
WAZ PN 12
WAZ PN 14
WAZ PN 16
WAZ PN 19
WAZ PN 25
WAZ PN 32
WAZPN 6N
WAZPN 8N
WAZPN1ON
WAZPN12N

szpula

50m
50 m
50 m
50m
50m
50 m
50m
25m
25m
50m
50 m
50 m
50 m

Srednica

6Xx2 mm
8x2 mm
10x2.5 mm
12x2.5 mm
14x2.5 mm
16x3 mm
19%3 mm
25x4 mm
32x4 mm
6x2.5 mm
8x2 mm
10x2.5 mm
12x2.5 mm

materiat

pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC
pvC

Weze pneumatyczne

- wysoka szczelnos$é
- odporny na rozwarstwianie
- cztery warstwy

ciénienie robocze*

ci$nienie rozrywajace*

zakres temp. pracy kolor

20 bar 60 bar -40°C do 70°C h
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C [ |
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C ]
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C ||
16 bar 48 bar -40°Cdo70°C [ |
15 bar 45 bar -40°C do70°C [ ]
14 bar 42 bar -40°Cdo70°C [ ]
13 bar 39 bar -40°Cdo70°C [
12 bar 36 bar -40°Cdo70°C [
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C N
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C [l
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C [
20 bar 60 bar -40°Cdo70°C N

*parametry uzyskane w temperaturze pokojowej 21°C

SERIA "RK"

ELEMENTY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA

REDUKTOR REDUKTOR REDUKTOR REDUKTOR
3-DROZNY 4-DROZNY RK RK STOJACY

INGYA INg)

1/8"1v /8"

",

KOD: P RK 1/4 3D

gwint wejscia
gwint wyjscia
gwint boczny
przeptyw

cisnienie max.

/4"

/4"

2x1/8"
1200 I/min
12 bar

KOD: P
gwint wejscia
gwint wyjscia
gwint boczny

przeptyw
cisnienie max.

REDUKTOR
RK STOJACY

KOD: P RK 3/8

gwint wejscia
manometr
szybkoziacze
przeptyw
ciénienie max.

3/8||
12 bar
2XTYP26

2500 I/min

12 bar

RK 1/4 4D

/4"

/4"

2x1/8"
1200 I/min
12 bar

KOD: P RK 1/4 KOD: P RK 1/2
gwint wejscia  1/4" gwint wejscia  1/2"
manometr 12 bar manometr 12 bar
szybkoziacze  TYP26 szybkoztagcze  2xXTYP26
przeptyw 1200 I/min przeptyw 2500 I/min
ciSnienie max. 12 bar ciSnienie max. 12 bar

www.magnum-welding.com



ELEMENTY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
SERIA A"

FILTRY

model

AF2000-1/4
AF4000-1/4
AF4000-1/2
AF5000-1

gwint

/4"
1/4"
1/2"
T

przeptyw

750 I/min

1500 I/min
4000 |/min
7000 I/min

FILTRO-REDUKTORY

model

AW2000-1/4
AW3000-1/4
AW4000-1/2
AWS5000-3/4
AW5000-1

gwint

1/4"
/4"
1/2"
3/4"
T

przeptyw

550 I/min

2000 I/min
4000 I/min
5500 I/min
5500 I/min

REDUKTORY

model

AR2000-1/4
AR3000-1/4
AR4000-1/2
AR5000-3/4
AR5000-1

gwint

/4"
1/4"
1/2"
3/4"
T

przeptyw

550 I/min

2500 I/min
6000 I/min
8000 I/min
8000 I/min

SMAROWNICE

model

AL3000-1/4
AL4000-1/2
AL5000-3/4
AL5000-1

gwint

/4"
172"
3/4"
i

przeptyw

1700 I/min
5000 I/min
7000 I/min
9000 I/min

ciénienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

ci$nienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

ci$nienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

ci$nienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

stopien
filtracji
25 um
25 um
25 um
25 um

stopien
filtracji
25 um
25 um
25 um
25 um
25 um

stopien
filtracji

stopien
filtracji

BLOKI (FILTROREDUKTOR+SMAROWNICA)

model

AC2010-1/4
AC3010-1/4
AC4010-1/2
AC5010-3/4
AC5010-1

gwint

1/4"
1/4"
1/2"
3/4"
T

www.magnum-welding.com

przeptyw

500 I/min

1700 I/min
3000 I/min
4000 I/min
4000 I/min

ci$nienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

stopien
filtracji
25 um
25 um
25 um
25 um
25 um

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

rodzaj spustu

pdétautomat
poétautomat
poétautomat
pdétautomat

rodzaj spustu

poétautomat
pdétautomat
pdétautomat
poétautomat
poétautomat

rodzaj spustu

rodzaj spustu

rodzaj spustu

pdétautomat
poétautomat
poétautomat
pdétautomat
pdétautomat
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ELEMENTY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
SERIA"Q"

FILTRY

model

QF2000-02
QF4000-04
QF5000-06
QF5000-10

gwint

/4"
/2
3/4"
1..

przeptyw

1200 I/min
3000 I/min
5000 I/min
5300 I/min

FILTRO-REDUKTORY

model

QFR2000-02
QFR4000-04
QFR5000-06
QFR5000-10

gwint

/4"
1/2"
3/4"
"

przeptyw

1200 I/min
3400 I/min
9000 I/min
10 000 I/min

REDUKTORY

model

QR2000-02
QR4000-04
QR5000-06
QR5000-10

gwint

14"
1/2"
3/4"
1..

przeptyw

1500 I/min
3500 I/min
11 000 |/min
11000 I/min

SMAROWNICE

model

QL2000-02
QL4000-04
QL5000-06
QL5000-10

gwint

/4"
172"
3/4
1..

przeptyw

2300 I/min
6100 I/min
8400 |/min
9000 I/min

ci$nienie
max.
16 bar
16 bar
16 bar
16 bar

ci$nienie
max.
16 bar
16 bar
16 bar
16 bar

ci$nienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

ci$nienie
max.
16 bar
16 bar
16 bar
16 bar

stopien
filtracji
40 um
40 um
40 um
40 um

stopien
filtracji
40 um
40 um
40 um
40 um

stopien
filtracji

stopien
filtracji

BLOKI (FILTROREDUKTOR+SMAROWNICA)

model

QFC2010-02
QFC4010-04
QFC5010-06
QFC5010-10

gwint

/4"
1/2"
3/4"
i

www.magnum-welding.com

przeptyw

1000 I/min
2600 I/min
7000 I/min
8000 I/min

ci$nienie
max.
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar

stopien
filtracji
40 um
40 um
40 um
40 um

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

zakres temp.
pracy
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C
+5°C do 60°C

rodzaj spustu

reczny
reczny
reczny
reczny

rodzaj spustu

reczny
reczny
reczny
reczny

rodzaj spustu

rodzaj spustu

rodzaj spustu

reczny
reczny
reczny
reczny



ELEMENTY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA

AKCESORIA

WKELADKI DO FILTROW ZBIORNIKI DO FILTROW [l ZBIORNIKI DO SMAR. MANOMETR
SERIA A/Q SERIA A SERIA Q

KOD:PCA/Q KOD:PCA/Q KOD:PCA/Q KOD: P RK M50T1812
stopien filtracji 5um |40 um materiat poliweglan materiat poliweglan Srednicazegara 50 mm
zakres 0-12 bar
gwint tyt /8"

MANOMETR NAKRETKA UCHWYT MOCUJACY KOPULKA SMAR.
SERIA RK SERIA RK

KOD: M4OT 0-6 KOD: P RKMK NAKRET KOD: P RKMK UCHWYT KOD: P C QLMIDI-K
Srednica zegara 40 mm gwint M30 Srednica 30 mm kompatybilnos¢ seria A | seria Q
zakres 0-12 bar
gwint tyt /8"
ZLACZKI WTYKOWE

99
I

ARMATURA MOSIEZNA

www.magnum-welding.com



100 V4 | c2ki wtykowe
— | Y

SCHEMAT SYMBOLU  mSYMBOL EGWINT: 01=1/8" 02 =1/4" 03=3/8" 04=1/2"
SPC 06-04 B PRZEWOD (SR. ZEW.): 04=4mm 06=6mm 08=8mm 10=10mm 12=12mm 14=14mm 16=16 mm

5J5C SPCF

TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI

SPC 04-M5 SPC10-01 SPL04-M5  SPL10-01 SJSC 04-M5  SJISC10-01 SPCF 04-01 SPCF 10-03 SPB 04-M5  SPB10-01
SPC 04-01 SPC10-02 SPL 04-01 SPL10-02 SJSC 04-01  SJSC10-02 SPCF 04-02 SPCF10-04 SPB 04-01  SPB10-02
SPC04-02 SPC10-03 SPL04-02  SPL10-03 SJSC 04-02  SJSC10-03 SPCF 06-01 SPCF 12-01 SPB 04-02 SPB10-03
SPC 06-M5 SPC10-04 SPL06-M5  SPL10-04 SJSC 06-M5  SJISC10-04 SPCF 06-02 SPCF 12-02 SPB 06-M5 SPB10-04
SPC 06-01 SPC12-01 SPL 06-01 SPL12-01 SJSC 06-01  SJSC12-02 SPCF 06-03 SPCF 12-03 SPB 06-01 SPB12-01
SPC06-02 SPCI12-02 SPL06-02  SPL12-02 SJSC 06-02 SJISC12-03 SPCF 06-04 SPCF 12-04 SPB 06-02 SPB12-02
SPC06-03 SPC12-03 SPLO06-03  SPL12-03 SJSC 06-03  SJSC12-04 SPCF 08-01 SPCF 14-03 SPB06-03 SPB12-03
SPC06-04 SPC12-04 SPL06-04  SPL12-04 SJSC 06-04 SPCF 08-02 SPCF 14-04 SPB 06-04 SPB12-04
SPC 08-01 SPC14-03 SPL 08-01 SPL14-03 SJSC 08-01 SPCF 08-03 SPCF 16-03 SPB 08-01 SPB16-04
SPC08-02 SPC14-04 SPL08-02  SPL14-04 SJSC 08-02 SPCF 08-04 SPCF 16-04 SPB 08-02

SPC08-03 SPC16-03 SPL08-03  SPL16-03 SJSC 08-03 SPCF10-01 SPB 08-03

SPC 08-04 SPC16-04 SPL08-04 SPL16-04 SJSC 08-04 SPCF 10-02 SPB 08-04

SPEG 5P

TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI
SPX 04-M5  SPX 10-01 SPU 04 SPG 06-04 SPV 04 SPE 04 SPEG 06-04 SPGJ 06-04
SPX 04-01  SPX10-02 SPU 06 SPG 08-04 SPV 06 SPE 06 SPEG 08-04 SPGJ 08-04
SPX 04-02  SPX10-03 SPU 08 SPG 08-06 SPV 08 SPE 08 SPEG 08-06 SPGJ 08-06
SPX 06-M5  SPX 10-04 SPU10 SPG 10-06 SPV 10 SPE 10 SPEG 10-06 SPGJ10-06
SPX06-01  SPX12-01 SPU 2 SPG10-08 SPV 12 SPE12 SPEG 10-08 SPGJ10-08
SPX06-02  SPX12-02 SPU 14 SPG12-8 SPV 14 SPE 14 SPEG 12-08 SPGJ12-06
SPX 06-03  SPX12-03 SPU 16 SPG12-10 SPV 16 SPE16 SPEG 12-10 SPGJ12-08
SPX 06-04  SPX12-04 SPG 14-12 SPGJ12-10
SPX 08-01 SPG16-12
SPX 08-02
SPX 08-03
SPX 08-04

SPY SGBUC SPZ SPLF SPPF SPW SPM

TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI
SPY 04 SGBUC 04 SPZ 04 SPLF 06-01 SPPF 04 SPW 06-04 SPM 04
SPY 06 SGBUC 06 SPZ 06 SPLF 06-02 SPPF 06 SPW 08-04 SPM 06
SPY 08 SGBUC 08 SPZ 08 SPLF 06-03 SPPF 08 SPW 08-06 SPM 08
SPY 10 SGBUC 10 SPZ10 SPLF 08-01 SPPF 10 SPW 10-06 SPM10
SPY 12 SGBUC 12 SPZ12 SPLF 08-02 SPPF 12 SPW 10-08 SPM 12
SPLF 08-03 SPPF 14 SPW 12-08 SPM 14
SPPF 16 SPW 12-10 SPM 16

SPP SINI=S
SPCM SPLM SPUM SPEM

TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI
SPP 04 SNFS 04 TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI TYP ZLACZKI
SPP 06 SNFS 06 SPC 06-01 M SPL 06-01M SPU 06 M SPE 06 M 2laczki pasuja
SPP 08 SNFS 08 SPC 06-02 M SPL 06-02 M SPU 08 M SPE 08 M Y
SPP10 SNFS10 SPC 08-01M SPL 08-01M SPU10 M SPE10 M pneumatycznych
SPP 12 SNFS 12 SPC 08-02 M SPL 08-02 M SPUT2M SPE12M PU ze str. 86
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Armatura mosiezna

W

Gz oz 1/8" Gz 1/4' Gz 3/8" Gz 1/2" Gz 3/4" Gz 1" GZ

1/8" Gz QR18z-18Z QR14Z-18Z QR382Z-18Z QR12Z-18Z = -
1/4" GZ QR14Z-18Z2 QR14Z-14Z QR38Z-14Z QRI12Z-14Z - -
3/8" Gz QR387-18Z QR387Z-14Z QR387Z-38Z QR12Z-38Z QR 34Z-38Z -
1/2" Gz QR12Z-182 QR12Z-14Z QRI12Z-38Z QRI12Z-12Z QR34Z-12Z QRI1Z-12Z

3/4" GZ o = QR347-38Z QR34Z-12Z QR347-34Z QRIZ-34Z

1" GZ - - - QR1z-12Z QR1Z-342 QR1Z-1zZ
GW

GW 1/8" GW 1/4' GW 3/8" GwW 1/2" GwW 3/4" GW ™ GW

1/8"Gw QRI18W-18W QR 14W-18W Q R 38W-18W Q R 12W-18W - -
1/4"GW QRI14W-18W Q R14W-14W Q R 38W-14W Q R12W-14W - -
3/8"GW QR38W-18W QR 38W-14W Q R 38W-38W Q R 12W-38W Q R 34W-38W -
1/2"cw QR I2W-18W QR 12W-14W Q R12W-38W Q R12W-12W Q R 34W-12W Q RTW-12W

3/4" GW o = QR347-38Z QR34W-12W Q R 34W-34W Q RTW-34W

1" GW - - - QRIW-12W  QR1IW-34W QR1IW-TW
GW

Gz 1/8" GW 1/4' GW 3/8" GW 1/2" GwW 3/4" GW ™ GW

1/8"GwW QRI18W-18Z QR14W-18Z QR38W-18Z Q R12Z-18W - -
1/4"GW QRI14Z-18W QRI14W-14Z QR38W-14Z QRI12W-14Z - -
3/8"GcW QR38Z-18W QR38Z-14W QR38W-38Z QRI12W-38Z QR 34W-38Z7 -
1/2"cw QRI12Z18W QRI12Z-14W QRI12Z-38W QRI12W-12Z QR34W-12Z QR1IW-12Z
3/4" GW = QR 34Z-14W QR 34Z-38W QR 34Z-12W QR 34W-34Z Q R1W-34Z
" GW - - - QRI1Z-12W  QR1Z-34W -

2o R

M $r. 6 mm $r. 8 mm $r.10 mm $r.12 mm $r.14 mm $r.16 mm $r.19 mm $r. 25 mm
1/8" z QKe61/82 QKksl1/8z QK101/8Z - - - = -

1/8" W QK61/8W QK81/8W QKI101/8W -
1/4" 2 QK61/42Z QK81/4z QK101/4Z QK121/4Z = - = -
1/4" W QK61/4W QKB814W QKI0/4W QKI21/4W - - - -
3/8" Z QK63/82 QK8z8z QK103/8Z QKI123/8Z QK143/8Z QK163/8Z = -

3/8"W - QKB83/8W QKI03/8W QKI23/8W QKI43B8W QKI163/8W - -
12"z - QK812Z QKI01/2Z QKI212Z QKI141/2Z QK161/2Z QKI191/2Z -
12" W - QK812W QKI0O2W QKIR212W QK1412W QK161/2W - -
34z : - : - - QK163/4Z QKI93/4Z QK253/4Z
Mz ; - ; - - - - QK251Z

e e N L

gwint symbol gwint symbol gwint symbol gwint symbol

/8" Q KoL1/8 ww /8" QKoLl/8 zz /8" Q KoL1/8 Wz /8" Q ROZY31/8WWW
/4" Q KOL/4 WW /4" QKOL/4ZzZ /4" Q KOL/4 WZ /4" Q ROZY3/4AWWW
3/8" Q KOL3/8 ww 3/8" Q KOL3/8 77 3/8" Q KOL3/8 WZ 3/8" Q ROZY33/8WWW
1/2" Q KOL1/2 WW 1/2" QKoOL/2ZZ 1/2" Q KOL1/2 Wz 1/2" Q ROZY312WWW
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gwint  symbol gwint
/8" QROZY3-1/8WZW  1/8"
/4" Q ROZY3-1/4WZW  1/4"
3/8" Q ROZY3-3/8WZW 3/8"
1/2" Q ROZY3-1/2WzW  1/2"

gwint  symbol gwint  symbol gwint symbol gwint symbol

/8" Q ROZT31/8Z2WZ /8" Q ROZT31/82ZW /8" QROZ41/8 WWWW 1/8" Q ROZ41/8WWWZ

/4" Q ROZT31/4ZWZ /4" Q ROZT31/4ZZW /4" QROZ4/4 WWWW  1/4"  QROZ4/4AWWWZ

3/8" Q ROZT33/8ZWZ 3/8" Q ROZT33/8ZZW 3/8" QROZ43/8 WWWW 3/8" QROZ43/8WWWZ

12" Q ROZT31/2ZWZ /2" Q ROZT31/22ZW 12" QROZ41/2 WWWW 12" QROZ41/2WWWZ
KOREK KOREK KOREK CZWORNIK

ZEW ORING ZEW ZEW IMB WWWW

gwint symbol gwint  symbol gwint symbol gwint symbol

/8" QKOR1/80 /8" QKOR /8 /8" QKOR1/8I 1/8" QROZ41/8 KOS

/4" QKOR1/40 /4" Q KOR /4 /4" QKOR1/4 1| /4" QROZ41/4 KOS

3/8" QKOR3/80 3/8" QKOR 3/8 3/8" QKOR3/8I 3/8" QROZ43/8 KOS

/2" QKOR1/20 1/2" QKOR1/2 12" QKOR1/21 12" QROZ41/2 KOS
ZEACZKA TROINIK Y TROINIK T

rozmiar symbol
6mm QLACZ6 KR
8mm QtACZ8 KR
10 mm QLACZIO KR
12mm QHLACZ12 KR

symbol

Q ROZT31/8WWW
Q ROZT31/4WWW
Q ROZT33/8WWW
Q ROZT31/2WWW

gwint symbol

/8" Q ROZT31/8WWZ
/4" Q ROZT31/4WWZ
3/8" Q ROZT33/8WWZ
1/2" Q ROZT31/2WWZ

—

Armatura mosiezna

e — —— g —

gwint

1/8"

symbol
Q ROZT31/8272Z

/4" Q ROZT31/472ZZ
3/8" Q ROZT33/8777Z
1/2" Q ROZT31/227Z

—

rozmiar symbol

6mm QROZY3-6 MM

8 mm QROZY3-8 MM

10 mm Q ROZY3-10 MM
12mm QROZY3-12 MM

rozmiar symbol

6mm QROZT3-6 MM
8mm QROZY3-8 MM
10 mm Q ROZY3-10 MM
12mm QROZY3-12 MM

LISTWA ROZDZIELAJ. LISTWA ROZDZIELAJ. W
S N

rozmiar symbol

2x1/2" - 2x1/4" P LI/2-1/4-2
2x1/2" - 3x1/4" P LI/2-1/4-3
2X1/2" - 4x1/4" P LN/2-1/4-4
2x1/2" - 5x1/4" P LI/2-1/4-5

rozmiar symbol gwint
2X1/4"-1x1/4" P LIST1/4-2 1/2"
3X1/4"-1X1/4" P LISTV/4-3 3/8"
4X1/4" -1X1/4" P LIST1/4-4

5x1/4" - 1x1/4" P LIST1/4-5

www.magnum-welding.com

symbol
Q ROZY4 1/2WW
Q ROZY4 3/8WW

gwint  symbol

1/8" Q ROZT31/8WZW
/4" Q ROZT31/4WZW
3/8" Q ROZT33/8WZW
1/2" Q ROZT31/2WzZW

gwint symbol

/8" Q KOR1/8 GW

1/4" Q KOR 1/4 GW

3/8" Q KOR 3/8 GW

1/2" QKOR1/2 GW
ZAWOR ZWROTNY

gwint symbol

1/8" P ZZ1/8VCI0
14" P ZZ1/4VC20
3/8" P ZZ3/8VC30
/2" P ZZ1/2VC40
CZWORNIK
Ezzz

rozmiar symbol

6mm Q ROZ4-6 MM
8mm QROZ4-8 MM
10 mm Q ROZ4-10 MM
12mm QROZ4-12 MM



Szybkozigcza pneumatyczne

DNS5 TYP 21KA

wydajnoé¢ do 560 I/min - ér. nominalna 5 mm

GWINT ZEW. GWINT WEW. ZTULEJA WEZE PU/PA GWINT ZEW. GWINT WEW.

KOD KOD KOD KOD KOD KOD
Z 21SZ-1/8Z 1 Z21SZ-1/8W | Z21SZ61 Z 21SZ 6X4 | Z2IWT-1/8Z | Z2IWT-1/8W |
Z21SZ-1/4Z | Z 21SZ-1/4W | Z21S78 | Z 2157 8X6 | Z2IWT-1/4Z | Z 2IWT-1/4W |

Z TULEJA WEZE PU/PA GRODZIOWE GRODZIOWE GRODZIOWE GRODZIOWE

KOD KOD KOD KOD KOD KOD
Z2IWT6| Z2IWT 6X4 | Z 21SZ 6X4Gl Z21SZ 6GR| Z21SZ 6GRNI Z21SZ 6GRCI
Z2IWT 8| Z2IWT 8X6 | Z 21SZ 8X6G! Z21SZ 8GR

DN7.2 TYP 26KA

wydajnos¢ do 1000 I/min - $r. nominalna 5 mm

GWINT ZEW. GWINT WEW. ZTULEJA GWINT ZEW. GWINT ZEW. GWINT WEW. ZTULEJA

KOD KOD KOD KOD KOD KOD KOD
7 265Z-/4Z Z 26SZ-1/4W Z 26576 Z 26WT-1/4Z Z 26WT-1/2Z Z 26WT-1/4W Z26WT6
Z2657-3/8Z Z 2657-3/8W 726578 Z 26WT-3/8Z Z 26WT-3/8W Z26WT 8
Z265Z-1/2Z Z 265Z-1/2W Z 265710 Z 26WT-1/2W Z26WT 10

Z 265713 Z26WT13
DN10 TYP 27KA

wydajnosé do 3500 I/min - $r. nominalna 10 mm

GWINT ZEW. GWINT WEW. ZTULEJA GWINT ZEW. ZTULEJA

KOD KOD KOD KOD KOD
Z27SZ/2Z2 S Z27SZ-12W S Z27SZ13S Z27WT-3/8Z S Z275Z213S
Z275Z16 S Z27WT-1/2Z2 S Z27SZ16S
Z27SZ19S Z27SZ19S

www.magnum-welding.com
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Osprzet do zbiornikdw cisnieniowych

ZAWORY ZWROTNE
D3
D1 D2
D2 D4
D1
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - Sr. rurki
PZZ12WDIOP  1/2"W 3/8"7 1/8" W 10 mm
PZZ12WDI4P  1/2'W 12" 2 1/8" W 14 mm
P ZZ12ZD10 P 1/2" 7 3/8"Z 1/8" W 10 mm
PZZ34WD14P  3/4"W 12" 2 1/8" W 14 mm
D3
D1 D2
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - Sr. rurki
PZZZVA+KOL  1/2"Z 3/4"-16 UNF 1/8"2 -
D3
D2
D1
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - Sr. rurki
P ZZ12Z712Z L 1/2"Z 12"z 1/8" W -
D3 D3 D3
D2
D1 D2 D1 D2 D1
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - Sr. rurki
PCZVAS2 #70 1/2"Z 3/8" Z (ptaski) M10 X1 -
PCIWSRI#ZZ 1/2"Z 3/8" Z (kielich) M10 X1 -
P 7Z JWA 3/8"Z M14X1.5 1/8"2 -
D3
D1 D2
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - Sr. rurki
PZZ38738ZP 3/8'Z 3/8"z 1/8" W -
P ZZ12738Z P 12"z 3/8"z 1/8" W -
P ZZ12712Z P 1/2"Z 12"z 1/8" W -
P 27 34712Z P 3/4"Z 12"z 1/8" W -
P ZZ1Z34Z P "z 3/8"Z 1/8" W -

www.magnum-welding.com



Osprzet do zbiornikdw cisnieniowych

D3
D1 D2
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - sr. rurki
PZZ38W38ZP 3/8"W 3/8"z 1/8" W -
PZZ38WI2ZP  3/8"W 12"z /8" W -
PZZ12W38ZP  1/2'W 3/8"2 1/8" W -
PZZ12W12ZP  1/2"W 1/2"2 1/8" W -
P ZZ34W34ZP 3/8"W 3/8"z 1/8" W -
P ZZ1WI1Z P "W 1"z 1/8" W -
D3
D1
D2
symbol D1 - zbiornik D2 - sprezarka D3 - odpreznik D4 - sr. rurki
P ZZ ABISOHD 333 mm 26,5mm 1/8" W -

WYLACZNIKI CISNIENIOWE

PRESOSTATY

www.magnum-welding.com
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Osprzet do zbiornikdw cisnieniowych

WYLACZNIKI CISNIENIOWE

PRESOSTATY
max. obcigzalnos¢ .. . . . . .
symbol przylacze " ci$nienie pracy przeznaczenie termik zdjecie
stykow
P MDRI0-16 A 3x1/4" ; 1x3/8" 10-16 A 8-10 bar 400V tak 1
P MDR17-23 A 3x1/4" ; 1x3/8" 17 -23 A 8-10 bar 400V tak 1
P MDR+R FL 1/4" 20 A 6 - 8 bar 230V - 2
P MDR+R JWA /4" 20 A 6 -8 bar 230V - 3
P MDR1/4 6-8 4x1/4" 20 A 6 -8 bar 230V - 4
P MDR1/4 8-10 4x1/4" 20 A 8-10 bar 230V - 4
P MDR2/4 6-8 4x1/4" 20 A 6 -8 bar 230V - 5
P MDR2/4 8-10 4x1/4" 20 A 8-10 bar 230V - 5
P MDR2/4 FL 4x1/4" 20 A 6 -8 bar 230V - 6
P MDR2/4 NO 4x1/4" 20 A 6 -8 bar 230V - 6
P MDR2/4 RP 4x1/4" 20 A 6 -8 bar 230V - 6
P MDR3/11 6A 3x1/4" ; 1x3/8" 3-63A 8-10 bar 400V tak 8
P MDR3/11 10A 3x1/4" ; 1x3/8" 63-10A 8-10 bar 400V tak 8
P MDR3/1116A 3x1/4" ; 1x3/8" 10-16 A 8-10 bar 400V tak 8
P MDR3/11 20A 3x1/4" ; 1x3/8" 16-20 A 8-10 bar 400V tak 8
P MDR3/11 24A 3x1/4" ; 1x3/8" 20-24 A 8-10 bar 400V tak 8
MDR300 4x1/4" 20 A 8-10 bar 400V - 7
P MDR JWA L 4x1/4" 20 A 6 - 8 bar 230V - 9
P MDR LFDS63-1.0  1/4x1" 10A -1-0 bar 230V - 10
P MDR LFDS631-16  1/4x1" 10A 1-16 bar 230V - 10
P MDR LFDS65-1.0  1/4x1" 10A -1-0 bar 230 V - n
P MDR LFDS651-16  1/4x1" 10A 1-16 bar 230V - n
P MDR 1/4 8-10L 4x1/4" 20 A 8-10 bar 230V - 12
P MDR /4 6-8L 4x1/4" 20 A 6-8 bar 230V - 12
P MDR 2/4 8-10L 4x1/4" 20 A 8-10 bar 400V - 13
P MDR 2/4 6-8L 4x1/4" 20 A 6-8 bar 400V - 13
P MDR 2/4 FLL 4x1/4" 20 A 6-8 bar 230 V - 14
P MDR 3/11 6AL 3x1/4" ; 1x3/8" 3-63A 8-10 bar 400V tak 15
P MDR 3/1110AL 3x1/4" ; 1x3/8" 6.3-10 A 8-10 bar 400V tak 15
P MDR 3/1116AL 3x1/4" ; 1x3/8" 10-16 A 8-10 bar 400V tak 15
P MDR 3/11 20AL 3x1/4" ; 1x3/8" 16-24 A 8-10 bar 400V tak 15
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CZESCI SERWISOWE
DO KOMPRESOROW

ZAWORY ZAWORY ZAWORY RURKA ODPREZNIKA
DO PRESOSTATOW BEZPIECZENSTWA SPUSTOWE AB 100/150/150 HD

symbol przeznaczenie

P MDRZ EV2 MDR 2

P MDRZ EV2S MDR 2S

P MDRZ EV3S MDR 3

P MDRZ EV2WS  MDR 2WS
P MDRZ EV3WS  MDR 3WS
P MDRZ AEV3WS MDR 3WS
P MDRZ EVI1S MDR 1S

P MDRZ EVIWSI  MDR 1WSI

PRZEWOD GIETKI
JWS 24/50

KOD: P C JWS50 RUR

symbol

P ZB1/4-8

P ZB 1/4-10
P ZB 3/8-8
P ZB 3/8-10

gwint

/4
/4"
3/8"
3/8"

ci$nienie
otwarcia
8.5 bar
10.5 bar
8.5 bar
10.5 bar

symbol gwint
pzO1/2 1/2"
P ZO /4 1/4"
pzO1/8 3/8"
pPZzO3/8 3/8"

KOD: P C AB150 RZM

RURKA GEOWNA RURKA MALA RURKA MALA
FL 50 / DFL24 MDR MDR ZVA 52/102

KOD: P C FL50 RUR

KOD: P C FL50 RMZ

KOD: P C ZVA52 #69

KOREK WLEWU OLEJU KOREK WLEWU OLEJU KOREK WLEWU OLEJU KOREK WLEWU OLEJU
AB 100/150 ZVA 50/100 ORING FL 24/50

KOD: P C 21166001

KOD: P C ZVA50 KOR

KOD: P C Z2065 KO1

KOD: P C FL50

KOREK WLEWU OLEJU WZIERNIK 1/2" WZIERNIK 3/4 WKLAD FILTRA
ZVA52/102 ZVA 52/102 FL 24/50 PP50-75

KOD: P C ZVA52 #17

KOD: P C ZVA502 #19

KOD: P C 21164004

www.magnum-welding.com
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Manometry

Z PRZYLACZEM DOLNYM Z PRZYLACZEM TYLNYM
GLICERYNOWE GLICERYNOWE

108
|

symbol ér.zegara zakres gwint symbol ér. zegara zakres gwint
M M63RG 0-1.6 63 mm 0-1.6 bar /4" M M63TG 0-1.6 63 mm 0-1.6 bar /4"
M M63RG 0-2.5 63 mm 0-25bar /4" M M63TG 0-2.5 63 mm 0-25bar 1/4"
M M63RG 0-4 63 mm 0 - 4 bar /4" M M63TG 0-4 63 mm 0 - 4 bar /4"
M M63RG 0-6 63 mm 0 -6 bar /4" M M63TG 0-6 63 mm 0-6bar /4"
M M63RG 0-10 63 mm 0 -10 bar /4" M M63TG 0-10 63 mm 0-10 bar 1/4"
M M63RG 0-12 63 mm 0-12 bar /4" M M63TG 0-12 63 mm 0-12 bar /4"
M M63RG 0-16 63 mm 0-16 bar /4" M M63TG 0-16 63 mm 0-16 bar /4"
M M63RG 0-25 63 mm 0 - 25 bar /4" M M63TG 0-25 63 mm 0 - 25 bar 1/4"
M M63RG 0-40 63 mm 0 - 40 bar /4" M M63TG 0-40 63 mm 0 - 40 bar /4"
M M63RG 0-60 63 mm 0 - 60 bar /4" M M63TG 0-60 63 mm 0 - 60 bar 1/4"
M M63RG 0-160 63 mm 0-160 bar  1/4" M M63TG 0-160 63 mm 0-160 bar /4"
M M63RG 0-250 63 mm 0-250bar 1/4" M M63TG 0-250 63 mm 0-250bar 1/4"
M M63RG 0-400 63 mm 0-400bar /4" M M63TG 0-400 63 mm 0-400bar /4"
M M63RG 0-600 63 mm 0-600bar 1/4" M M63TG 0-600 63 mm 0-600bar 1/4"
M M100RG 0-1 100 mm 0 -1bar 12"

M MI100RG 0-4 100 mm 0 - 4 bar 12"
M MI100RG 0-10 100 mm 0 -10 bar 1/2"
M MI100RG 0-16 100 mm 0 -16 bar 1/2"

MANO-WAKUOMETRY WAKUOMETRY

symbol ér.zegara  zakres gwint symbol Sr.zegara  zakres gwint
M MWG63R-1-15 63 mm ()15 bar /4" tyt M W4OR -1-0 40 mm -1)-0 bar 1/4" dot

(
M MW63T-1-15 63 mm (N-15bar 14" tyt M W40T -1-0 40 mm (-1)-0 bar 1/4" tyt
M MW63RG-1-15 63 mm ()-15bar /4" M W50R -1-0 50 mm (-1)-0 bar 1/4" dot
M MW63RG-1-3 63 mm (-1)-3bar 1/4" M W5QT -1-0 50 mm (-1)-0 bar 1/4" tyt
M MW63R-1-9 63 mm (-1)-9 bar /4" dot M W63R -1-0 63 mm (-1)-0 bar 1/4" dot
M MW63T-1-9 63 mm (-1)-9 bar /4" tyt M W63T -1-0 63 mm (-1)-0 bar 1/4" tyt
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Manometry 109
[

Z PRZYLACZEM DOLNYM Z PRZYLACZEM TYLNYM
SUCHE SUCHE

symbol ér.zegara zakres gwint symbol ér. zegara zakres gwint
M M40OR 0-2.5 40 mm 0-25bar  1/8" M M40T 0-2.5 40 mm 0-25bar  1/8"
M M4O0R 0-4 40 mm 0- 4 bar /8" M M4QT 0-4 40 mm 0 -4 bar /8"
M M4OR 0-6 40 mm 0 - 6 bar /8" M M40T 0-6 40 mm 0-6bar /8"
M M4O0R 0-10 40 mm 0-10 bar /8" M M40T 0-10 40 mm 0-10 bar 1/8"
M M4OR 0-12 40 mm 0-12 bar /8" M M40T 0-12 40 mm 0-12 bar /8"
M M4O0R 0-16 40 mm 0-16 bar /8" M M40T 0-16 40 mm 0-16 bar /8"
M M4OR 0-25 40 mm 0 - 25 bar /8" M M40T 0-25 40 mm 0 - 25 bar 1/8"
M M50R 0-2.5 50 mm 0-25bar  1/4" M M50T 0-2.5 50 mm 0-25bar  1/4"
M M50R 0-4 50 mm 0 - 4 bar /4" M M50T 0-4 50 mm 0 -4 bar 1/4"
M MS50R 0-6 50 mm 0 -6 bar /4" M M50T 0-6 50 mm 0-6bar /4"
M M50R 0-10 50 mm 0-10 bar /4" M M50T 0-10 50 mm 0-10 bar 1/4"
M M50R 0-12 50 mm 0-12 bar /4" M M50T O - 12 50 mm 0-12bar 1/4"
M M50R 0-16 50 mm 0 -16 bar /4" M M50T 0-16 50 mm 0-16 bar 1/4"
M M50R 0-20 50 mm 0-20bar  1/4" M M50T 0-20 50 mm 0-20bar  1/4"
M MS50R 0-25 50 mm 0 - 25 bar /4" M M50T 0-25 50 mm 0 - 25 bar 1/4"
M M63R 0-1 63 mm 0-1bar /4" M M63T 0-2.5 63 mm 0-25bar  1/4"
M M63R 0-2.5 63 mm 0-25bar  1/4" M M63T 0-4 63 mm 0 -4 bar 1/4"
M M63R 0-4 63 mm 0- 4 bar /4" M M63T 0-6 63 mm 0-6bar 1/4"
M M63R 0-6 63 mm 0 -6 bar /4" M M63T 0-10 63 mm 0-10 bar 1/4"
M M63R 0-10 63 mm 0-10 bar /4" M M63T 0-12 63 mm 0-12bar 1/4"
M M63R 0-12 63 mm 0-12 bar /4" M M63T 0-16 63 mm 0-16 bar 1/4"
M M63R 0-16 63 mm 0-16 bar /4" M M63T 0-20 63 mm 0-20bar  1/4"
M M63R 0-25 63 mm 0 - 25 bar /4" M M63T 0-25 63 mm 0 - 25 bar 1/4"
M10OR 0-1 100 mm 0-1bar 1/2"

M MIOOR 0-1.6 100 mm 0-16 bar /2"
M MI100R 0-2.5 100 mm 0-25bar  1/2"
M MI100R 0-4 100 mm 0- 4 bar /2"
M M100R 0-6 100 mm 0 -6 bar /2"
M MIOOR 0-10 100 mm 0-10 bar 1/2"
M MI1OOR 0-16 100 mm 0 -16 bar /2"
M MI00R 0-25 100 mm 0 - 25 bar 12"

REDUKCIE
MANOMETRYCZNE

symbol przeznaczenie

P REDM1/2W20Z 1/2"W x M20 x 1.5Z
P REDM1/2Z220W 1/2"W x M20 x 1.5W
P REDM1/4W12Z 1/4"W x M12 x 1.5Z
P REDM1/4Z12W 1/4"Z x M12 x 1.5W
P REDM1/8W10Z 1/8"W x M10 x 1Z

P REDM1/8Z10W 1/8"Z x M10 x W
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Urzadzenia clektryczne

SZLIFIERKI STOLOWE

WCIAGARKI ELEKTRYCZNE

DSC-125 DSC-150 DSC-201 MD-150 AL

KOD: U W DSC125 WP KOD: U W DSC150 WP KOD: U W DSC201WP KOD: U W MDI150AL
zasilanie 230V zasilanie 230V zasilanie 230V zasilanie 230V
moc 150 W moc 250 W moc 350 W moc 375 W
predkos¢ obr. 2950 obr/min predkos¢ obr. 2950 obr/min predkos¢ obr. 2950 obr/min predkos¢ obr. 2950 obr/min
wymiary tarcz  125x16x12.7 mm wymiary tarcz  150x20x12.7 mm wymiary tarcz  200x16x32 mm wymiary tarcz  150x16x12.7 mm
waga 4.3 kg waga 7.4 kg waga 10.5 kg waga 9.2 kg

MD-200 AL MD-150 HD MD-200 HD MD-250 HD

KOD: U W MD200AL KOD: U W MD150HD KOD: U W MD200HD KOD: U W MD250HD
zasilanie 230V zasilanie 400V zasilanie 400V zasilanie 400V
moc 550 W moc 520 W moc 900 W moc 900 W
predkosé obr. 2950 obr/min predkosé obr. 2950 obr/min predkos¢ obr. 2950 obr/min predkos¢ obr. 2950 obr/min
wymiary tarcz  200x20x12.7 mm wymiary tarcz  150x25x32 mm wymiary tarcz  200x32x32 mm wymiary tarcz  250x32x32 mm
waga 13.0 kg waga 15.0 kg waga 28.0 kg waga 320 kg

NTS-2000 WOZEK JEZDNY WOZEK JEZDNY

KOD: U W NTS2000 W KOD: U W WOZ SD 1T KOD: U W WOZ TD 1T
zasilanie 230V model SDIT model DT
moc 200 W naped reczny naped elektryczny
predkosé obr.  134-2950 obr/min  obcigzenie 1000 kg obcigzenie 1000 kg

. 200x20x12.7 mm szer. $lizgéw 69-98 mm szer. $lizgéw 69-98 mm
wymiary tarcz. 45o,50x12.7 waga 14.0 kg dt. przew. zasil. 140 cm
waga 10.0 kg dt. przew. ster. 160 cm

waga 17.0 kg
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Urzadzenia clektryczne

SHZ 300 SHZ 600 SHZ 1000 SHZ 1000 RC

KOD: U W SHZ300 WPT KOD: U W SHZ600 WPT KOD: U W SHZ1000 WPT KOD: U W SHZ1000RC

model SHZ 300 SHZ 600 SHZ 1000 SHZ 1000 RC
zasilanie 230V 230V 230V 230V
moc 550 W 1050 W 1600 W 1600 W
dtugosé liny 20 m 20 m 20 m 20 m
Srednica liny 3Imm 45 mm 6 mm 6 mm
udzwig bez zblocza 150 kg 300 kg 500 kg 500 kg
udzwig ze zbloczem 300 kg 600 kg 1000 kg 1000 kg
wys. podnoszenia bez zblocza 9m 9m 9m 9m
wys. podnoszenia ze zbloczem 19m 19m 19m 19m
prednos¢ podnoszenia bez zblocza 4 m/min 4 m/min 4 m/min 4 m/min
predkos¢ podnoszenia ze zbloczem 8 m/min 8 m/min 8 m/min 8 m/min
wspotczynnik bezpieczensta liny 8 8 8 8
zdalne sterowanie - - - 100 m
waga 1.0 kg 17.5 kg 33.5kg 335 kg

HGMD-23 HGMD-32/60

WIERTARKI MAGNETYCZNE

HGMD-35A [HGMD-35 NV HGMD-45 HGMD-50 NV HGMD-100

model HGMD-23 HGMD-32/60 HGMD-35A HGMD-35 NV HGMD-45 HGMD-50 NV HGMD-100

zasilanie 230V 230V 230V 230V 230V 230V 230V

moc 1450 W 1800 W 1200 W 100 W 1200 W 1600 W 1800 W

obroty [obr/min] 330 260/460 595 200-750 260/595 200-650 82/180/245/535

obroty lewo/prawo nie tak nie nie nie nie tak

typ uchwytu Morse'a MT2 Morse'a MT3 Weldon 19 Weldon 19 Weldon 19 Weldon 19 Morse'a MT4

sita elektromagnesu 18 000 N 18 000 N 13000 N 1000 N 13000 N 13500 N 24 000 N

wymiar magnesu [mm)] 220x110x60 220x110x60 160x80x50 165x85x45 160x80x50 200x105x65 360x110x60

zakres wiercenia

wiertto krete 2.5-23 mm 2.5-32 mm 1.5-13mm 3-16 mm 2.5-16 mm 3-23mm 2.5-38 mm

frez trepanacyjny 12-35 mm 12-60 mm 12-35 mm 12-35 mm 12-45 mm 12-50 mm 12-130 mm

skok wrzeciona 210 mm 210 mm 165 mm 160 mm 190 mm 200 mm 210 mm

gwintowanie - - - - - - do M42

wysokos$¢ max. [mm)] 650 mm 680 mm 510 mm 530 mm 510 mm 660 m 750 mm

‘éVySOKOSC od uchwytu 280 mm 215 mm 160 mm 10 mm 150 mm 250 mm 80/270 mm
o podstawu [mm)]

ilos¢ biegéw 1 2 1 1 2 1 4

waga 22.0 kg 21.0 kg 13.5 kg 12.0 kg 13.5 kg 23.0 kg 30.0 kg

wyposazenie

- walizka transportowa
- klucze serwisowe

- fafncuch zabezpieczajgcy
- redukcja stozek MT2/MT1

- klin do wybijania ptetwy

- walizka transportowa
+ klucze serwisowe

- taricuch zabezpieczajgcy

« zbiornik 500 ml

« redukcja stozek MT2/MT1

- uchwyt 1.5-20 MT3

- uchwyt MT3/Weldon 19

- walizka transportowa
« klucze serwisowe

- tancuch zabezpieczajgcy

« zbiornik 500 ml
- adapter:
- Weldon 19 - 1/2-20 UNF

- walizka transportowa
- klucze serwisowe

- pas zabezpieczajacy
- zbiornik 500 ml

- uchwyt Weldon 19

- uchwyt Morse'a

- uchwyt 1.5-13 - 1/2-20 UNF - wybijak do stozkéw
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- walizka transportowa

- klucze serwisowe

- tancuch zabezpieczajgcy

- zbiornik 500 ml
- adapter:

- Weldon 19 - 1/2-20 UNF

- walizka transportowa
- klucze serwisowe

- pas zabezpieczajacy
- zbiornik 500 ml

- uchwyt Weldon 19

- uchwyt Morse'a

- uchwyt 1.5-13 - 1/2-20 UNF - wybijak do stozkéw

- walizka transportowa

- klucze serwisowe

- farncuch zabezpieczajgcy

- zbiornik 500 ml

- redukcja stozek MT4/MT3

- redukcja stozek MT3/MT2

- redukcja stozek MT4/
Weldon 19/32

- wybijak do stozkow

- zestaw orignow i
simeringow



model

zasilanie

moc

obroty [obr/min]
stozek wrzeciona
max. zakres wiercenia

uchwyt wiertarski - kluczykowy

skok wrzeciona
Srednica kolumny

odlegtos¢ wrzeciona od kolumny

wymiary stotu

wymiary podstawy
catkowita wysokos¢

waga

DP-1016B

DP-1016B

230V

450 W

2500
Morse'a MT2
16 mm

1-16 mm B16
60 mm

60 mm

165 mm
200x190 mm
320x195 mm
850 mm

310 kg

WIERTLO TREP. HSS

KOD: S FT HSS25

rozmiar 12-65 mm
dt.robocza 25 mm
pilot P6.34K
uchwyt Weldon

ADAPTER 1289

KOD: S FT 20.1289

rzeiécie Morse'a MT3
prze) na Weldon 19
typ mokry

chtodzenie tak

WIERTARKI STOLOWE

DP-1520B

DP-1520B

230V

750 W
180-2740
Morse'a MT2
20 mm

1-16 mm B16
80 mm

80 mm

190 mm
285x285 mm
485x290 mm
1200 mm

66.0 kg

AKCESORIA DO WIERTAREK

WIERTLO TREP. HSS

KOD: S FT HSS50

rozmiar 12-50 mm
dt. robocza 50 mm
pilot P6.34D
uchwyt Weldon

ADAPTER 1283

KOD: S FT 20.1283

rzeiécie Morse'a MT2
prze na Weldon 19
typ suchy

chtodzenie n

e

Urzadzenia clektryczne

DP-1725F

400V

oo W
160-3000
Morse'a MT3
25mm

1-16 mm B16
80 mm

80 mm

215 mm
285x285 mm
485x290 mm
1620 mm

90.0 kg

DP-1725F

DP-2032F

DP-2032F

400V

1500 W
120-3480
Morse'a MT4
32mm

1-16 mm B16
120 mm

92 mm

250 mm
425x475 mm
540x375 mm
1680 mm

119.0 kg

WIERTLO TREP. TCT

KOD: S FT TCTS50

rozmiar 12-60 mm

dt. robocza 50 mm

pilot P6.34D/P7.98D
uchwyt Weldon

ADAPTER 1293

KOD: S FT 20.1293

rzeiécie Morse'a MT3
prze) na Weldon 19
typ suchy

chtodzenie n

e
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ADAPTER 1287

KOD: S FT 20.1287

rzeiécie Morse'a MT2
prze) na Weldon 19
typ mokry

chtodzenie tak

ADAPTER 1384

KOD: S FT 20.1384

rreiécie Weldon 19 na
przel stozek B16
typ adapter

chtodzenie n

e



Urzadzenia elektryczne

ADAPTER DZXU-01 | ADAPTER DZXU-03 | PILOT FREZA TREP. | PILOT FREZA TREP. | PILOT FREZA TREP.

KOD: S FT DZXU-01 KOD: S FT DZFX-03 KOD: S FT P6.34K
rzeiccie Weldon 19 na rzeiccie Fein Quick na model P6.34K
prze) 1/2x20 UNF prze Weldon 19 rozmiar 6.34X77 mm
typ adapter typ adapter pasuje do HSS25
chtodzenie nie chiodzenie nie

IMADLA SLUSARSKIE

SERIA TS - STALE

KOD: S FT P6.34D

KOD: S FT P7.98D

model P6.34D model
rozmiar 6.34x106 mMm  rozmiar
pasuje do HSS50 pasuje do

P7.98 D
7.98x105 mm
TCT50

n3

model TS 100 TS 125
szerokos¢ szczek 100 mm 125 mm
max. rozstaw szczek 135 mm 155 mm
waga 5.0 kg 9.0 kg

TS 150

150 mm
180 mm
14.0 kg

TS 200

200 mm
220 mm
21.0 kg

TS 250

250 mm
270 mm
34.0 kg

SERIA TO - OBROTOWE

model TO 100 TO 125
szerokos¢ szczek 100 mm 125 mm
max. rozstaw szczek 135 mm 155 mm
waga 6.0 kg 10.0 kg

TO 150

150 mm
180 mm
16.0 kg

TO 200

200 mm
220 mm
24.0 kg

SERIA TSP - WZMOCNIONE STAtE

model TSP 125 TSP 150
szerokos¢ szczek 125 mm 150 mm
max. rozstaw szczek 175 mm 195 mm
waga 15.0 kg 23.0 kg

TSP 200

200 mm
205 mm
37.0 kg

SERIA TOP - WZMOCNIONE OBROTOWE

TSP 250

250 mm
260 mm
54.0 kg

model TOP 125 TOP 150
szerokos¢ szczek 125 mm 150 mm
max. rozstaw szczek 175 mm 195 mm
waga 18.0 kg 26.0 kg

TOP 200

200 mm
205 mm
39.0 kg

TOP 250

250 mm
260 mm
57.0 kg

MASZYNOWE - GERMAN SERIES

model MS 100G MS 125G
szerokos¢ szczek 100 mm 125 mm
max. rozstaw szczek 90 mm 0 mm
waga 3.0 kg 4.0 kg

SCISK PROSTOKATNY - LTW SERIES

MS 150G

150 mm
140 mm
6.0 kg

model

szerokos¢ szczek

LTW 045

133 mm

max. rozstaw szczek 125 mm

waga

12.0 kg
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MS 200G

200 mm
190 mm
1.0 kg

TO 250

250 mm
270 mm
37.0 kg



N4 Agregaty pragdotwodrcze
T

KOD: U A DF-2500H KOD: U A DF-6500H KOD: U A DF-6500HT KOD: U A DF-9000HT

model DF-2500 H DF-6500 H DF-6500 HT DF-9000 HT
zasilanie 230V 230V 230V 400V 230V 400V
moc uzyteczna 2 kVA 5.2 kVA 1.8 kVA 52 kVA 2.4 kVA 7.2 kVA
moc maksymalna 2.5 kVA 6.5 kVA 2.2 kVA 6.5 kVA 3.0 kVA 9.0 kVA
typ silnika 4-SUW - jednocylindrowy

moc silnika 6.5 KM 13 KM 13 KM 15 KM

pojemnos¢ silnika 196 cm3 389 cm3 389 cm3 419 cm3

rozruch reczny reczny/elektryczny reczny/elektryczny reczny/elektryczny
czas pracy przy 50% obciazenia max. 14 godzin max. 9 godzin max. 9 godzin max. 10 godzin
pojemnos¢ zbiornika 15 litrow 25 litrow 25 litrow 34 litry

chtodzenie ciecz ciecz ciecz ciecz

rodzaj oleju T0W40 T0W40 10W40 T0W40

ilos¢ oleju 1100 ml 1100 ml 1100 ml 1100 ml

kota transportowe nie tak tak tak

OLEJE DO URZADZEN

VG-32 LDAA-100 SEMIT0W-40 ES-12

KOD: OLEJ VG-32

Olej przeznaczony do systemow

KOD: OLEJ LDAA

Olej przeznaczony do

KOD: OLEJ SEMI

Olej przeznaczony do

KOD: OLEJ ES-12

Olej przeznaczony do obroébki

pneumatycznych. kompresoréw ttokowych. agregatéw pradotworczych. skrawaniem.
dostepne 1litr dostepne 1litr dostepne 1litr 1litr
pojemnosci 5 litrow pojemnosci 5 litrow pojemnosci 5 litrow dostepne 5 litrow
gestosé 0.883 g/cm3 gestosé 0.900 g/cm3 gestosc 0.870 g/cm3 pojemnosci 10 litréw
temp. zaptonu  >160°C temp. zaptonu > 220°C temp. zaptonu > 220°C 20 litrow
lepkos$é (40°C) 33 mm?2/s lepkos$é (40°C) 103 mm?2/s lepkos$é (100°C)  14.5 mm?2/s gestosc 0.874 gfcm3
norma 51524 cz1 norma ISO L-DAA horma API SJ/CF temp. zaptonu  >160°C
SAE 10W-40 lepko$¢ (40°C) 28 mm2/s
norma ISO 6443/7

www.magnum-welding.com



Frezy z weglikiem spiekanym

L,

20,

D; - $rednica czesci roboczej w najszerszym miejscu
D, - $rednica trzpienia

Lw

dtugos¢ freza
- dtugos¢ czesci roboczej

Kt tytanowe wzmocnione Dy D2 L Lo
ZwyKie (TiN) (TIAIN) (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

ZWYKLE

YTANOWE

WZMOCNIONE

SS

Z UZEBIENIEM BEZ UZEBIENIA

S FP AO6/CB
S FP AO8/CB - - - 8 65 20 -
S FP AI0/CB - - - 10 64 20 -
S FP A12/CB - - S FP A12/SS 12 69 25 -
S FP BO6/CB - - - 6 64 20 -
S FP B 08/CB - - - 8 64 20 -
SFPBIO/CB  SFPBIO/CBT  SFP BI0/CBW S FP B10/SS 10 64 20
SFPB12/CB  SFPBIO/CBT  SFP BIO/CBW S FP B12/SS 12 69 25 -
SFP B16/CB - - - 16 69 25 -
SFPCO6/CB  SFPCO6/CBT S FP CO6/CBW - 6 60 16 -
S FP CO8/CB - - - 8 65 20 -
SFP CIO/CB  SFP CIO/CBT - S FP C10/SS 10 64 20 -
S FP C12/CB SFP CI2/CBT  SFPCI2/CBW S FP C12/SS 12 65 25 -
SFP DO8/CB S FP DO8/CBT - S FP D08/sS 8 50 6.4 -
S FP D12/CB - - - 12 50 6.4 -
S FP E12/CB S FP E12/CBT - - 12 66 22 -
S FP F10/CB SFP FIO/CBT S FP FIO/CBW S FP F10/SS 10 64 20 -
S FP F12/CB S FP F12/CBT - S FP F12/SS 12 69 25 -
S FP F16/CB S FP F16/CBT - - 16 69 25 -
SFP GO6/CB S FP GO6/CBT - - 6 60 16 -
SFP GO8/CB S FP GO8/CBT - - 8 64 20 -
SFPGIO/CB  SFPGIO/CBT  SFP GIO/CBW - 10 64 20 -
SFPGI2/CB  SFPGI2/CBT  SFPGI2/CBW - 12 69 25 -
S FP H10/CB - - - 10 64 20 -
S FP H12/CB H 1232/CBT H 1232/CBW - 12 76 32 -
S FP J10/CB - - - 10 55 8 60°
S FPJ12/CB - - - 12 58 1 60°
S FP K10/CB - - - 10 50 6.3 90°
SFPK12/CB - - - 12 54 10 90°
SFP L08/CB L 0822/CBT - - 8 66 22 14°
S FP L10/CB - - - 10 69 25 140
S FP MO6/CB S FP MO6/CBT - - 6 50 16 14°
SFP MIO/CB S FP MIO/CBT - S FP M10/SS 10 64 20 28°
SFPMI2/CB  SFPMI2/CBT  SFP MI2/CBW 12 69 25 28°
SFPNI2/CB  SFP NI2/CBT - - 12 56 12 28°
S FPCI\EIS M12/ . _ . 12 69 25 -
S FP X 08/CB - - - 8 49 4 -
X 1005/C - - 10 50 5 -

www.magnum-welding.com
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D D2 L L.
r]T])
10 6 65 20 -

aluminiowe

S FP AIO/N

S FP A12/N 12 6 69 25
S FP BI10/N 10 6 64 20
SFP BI2/N 12 6 69 25
S FP CI10/N 10 6 64 20
SFP CI2/N 12 6 65 25
S FP DO6/N 6 3 44 5

S FP DO8/N 8 6 50 6.4
SFP EI2/N 12 6 66 22
S FP F10/N 10 6 64 20
S FP FI2/N 12 6 69 25

FREZY MINI

D D2 L L2
_

A 0313/C 3 3 38 13
B 0313/C 3 3 38 13
C 0314/B 3 3 38 13
D 0302/C 3 3 38 25
F 0312/C 3 3 38 12
M 0311/C 3 3 38 il

www.magnum-welding.com

Frezy do aluminium

Ksztatty i kolory gtowicy skrawajacej ~=——

z uzebieniem bez uzebienia

L

D, D,

D, - Srednica czesci roboczej w najszerszym miejscu
D, - $rednica trzpienia

L, - dtugosc freza

L, - dtugosc¢ czesci roboczej

Ksztatty i kolory gtowicy skrawajacej —=——

standardowe z uzebieniem bez uzebienia
¢ L q
—b |
D, D,

D, - Srednica czesci roboczej w najszerszym miejscu
D, - érednica trzpienia

L, - dtugosc freza

L, - dtugosc¢ czesci roboczej



Frezy specjalne

D D. L Lo
zwykte (m rln) (m r%n) (an (mm) | kat Ksztatty i kolory gtowicy skrawajacej =~ —
S FP F12/MIX 3 3 38 12 -
standardowe z uzebieniem bez uzebienia
¢ L d
' L, N
D, D,

D, - Srednica czesci roboczej w najszerszym miejscu
D, - $rednica trzpienia

L, - dtugosc freza

L, - dtugosc¢ czesci roboczej

FREZY POZOSTALE

ZESTAW K-2 ZESTAW K-3 PASSYVA\WA G ASSYVA\VANGS)

KOD: S FP ZES K-2 KOD: S FP ZES K-2 KOD: S FP ZES K-6 KOD: S FP ZES K-8

frezy A0314, BO314, frezy A0820, A1020, frezy A0613, BO613, frezy A0820, CO616,
CO314, D0302, A1225, C0820, CO0613, D0O403, C0820,E0608,
FO312, GO312, C1025, DO806, DO0605, FO512, E1016, FO820,
MO311 F1025, F1225, GO0613, LO613 F1020, G1020,

Srednica 3Imm G1225, M1020 Srednica 3Imm L0822

tworzywo weglik spiekany srednica 6mm tworzywo weglik spiekany srednica 6 mm

ilos¢ w zestaw. 7 szt. tworzywo weglik spiekany ilo$¢ w zestaw. 8 szt. tworzywo weglik spiekany

ilos¢ w zestaw. 10 szt. ilos¢ w zestaw. 9 szt.

ZESTAW K-9 PODSTAWKA NA FREZY 8 PODSTAWKA NA FREZY

KOD: S FP ZES K-9 KOD: S FP PODSTA2 KOD: S FP PODSTAW
frezy A1020, A1225, ilos¢ miejsc 72 ilos¢ miejsc 35
CO616, C1020, tworzywo plexi glass tworzywo plexi glass

D1009, D1210,
F1020, F1225

Srednica 6 mm
tworzywo weglik spiekany
ilos¢ w zestaw. 9 szt.

www.magnum-welding.com
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