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W kampanii cukrowniczej wiele urzadzen pracuje w trudnych warunkach. Pyt, wilgo¢, zmienne
temperatury i dtugie cykle pracy obcigzajg wezty tarcia. Reczne, punktowe smarowanie zwieksza

HENNLICH

ryzyko pominietych punktéw, nieregularnych dawek oraz przyspieszonego zuzycia tozyskowan

i prowadnic.

State, kontrolowane podawanie srodka smarnego do wielu punktdw jednoczesnie, a ponadto
w sposéb przewidywalny i dopasowany do skali instalacji zapewniaja

UKLADY
CENTRALNEGO
SMAROWANIA

AUTHORIZED
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DISTRIBUTOR

POMPY CENTRALNE

Pompy centralnego smarowania z napedem elektrycznym
obstuguja uktady progresywne lub wieloliniowe.

Dostosowuje sie je do aplikacji przez dobdr elementéw

pompujacych, konfiguracje napedu i osprzetu, a takze wybor
zbiornikéw o odpowiedniej pojemnosci i materiale.

P203

Kompaktowa, wszechstronna i ekonomi-
czna pompa centralnego smarowania do
uktadow progresywnych. Zasila do ok.
150 punktéw smarowania i napedza
do 3 elementéw pompujacych, co
utatwia dopasowanie wydajnosci do
skali instalacji.

Konstrukcja obejmuje korpus ze zintegrowanym silnikiem,
zbiornik z mieszadtem oraz element pompujacy (opcjonal-
nie z zaworem przelewowym). Catos¢ uzupetniaja kréciec
napetniania i elementy przytgczeniowe elektryczne, przez co
pompa jest gotowa do integracji w kompaktowych uktadach
smarowania.

Typowe zastosowania obejmuja mate i Srednie maszyny
procesowe oraz ciagi transportowe, w tym przenosniki
i podajniki pracujace w strefach mokrych i zapylonych, a takze
wezty napedowe i tozyskowania wymagajace regularnego,
powtarzalnego smarowania.

P215

Wysokocisnieniowa pompa wieloli-
niowa, ktéra w uktadach wieloliniowych
zasila punkty smarne bezposrednio, a w
duzych uktadach progresywnych pracuje
jako pompa centralna.

Napedza do 15 elementéw pompuja-
cych, a dostepnosc réznych rozmiardw

i TF

whdy

regulowanych elementéw poszerza zakres
dozowania i utatwia dopasowanie wydajnosci do aplikacji.

Mozliwe sa tez rézne konfiguracje mechaniczne: przetozenia
oraz zbiorniki o réznych rozmiarach i materiatach. Dostepne sa
zbiorniki do oleju i smaru z kontrolg poziomu lub bez. Serie
wyroznia wytrzymatosé, mozliwos¢ pracy ciagtej w trudnych
warunkach, modutowos¢ i tatwiejsza obstuga serwisowa.

Typowe zastosowania obejmuja stacjonarne wezty o duzym
zuzyciu srodka smarnego, w tym przenosniki i podajniki w strefach
mokrych i zapylonych oraz uktady transportu surowca i mediow
pomocniczych.

P230

Wysokoci$nieniowa pompa do uktadow
wieloliniowych i progresywnych.

R6zni sie od P215 tym, ze napedza mak-
symalnie 30 regulowanych elementéw
pompujacych.
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SSV

ROZDZIELACZE
PROGRESYWNE

Rozdzielacze progresywne w wykonaniu monoblokowym dzielg srodek smarny na powtarzalne dawki i podaja go
sekwencyjnie do kolejnych punktéw smarnych. Pracuja w uktadach o wysokich przeciwcisnieniach i sa dobierane do warunkéw
kampanii: wilgotnosci, zapylenia, dtugich cykli pracy. Monitoring odbywa sie wizualnie lub elektrycznie.

Wariant do rozdziatu na wiele wyjs¢
z dawkami z géry okreslonymi.

Dostepne  wykonania  obejmuja
od 6 do 22 wyjsé. Seria wystepuje
w réznych materiatach wykonania,
jest przystosowana do pracy przy
cisnieniu roboczym do 350 bar, a

technologia crossportingu utatwia prowadzenie uktadu.

Monitoring odbywa sie przez wskaznik pinowy do kontroli
wizualnej lub przez czujnik ttoczka do kontroli elektrycznej.

ZESKANUJ KOD
1 ZOBACZ, JAK DZIALAJA
ROZDZIELACZE

SSVD

Wariant z regulacja wydat-
ku przez dobdr rozmiaru Srub
dozujacych, przeznaczony do pre-
cyzyjnego dopasowania dawek.

Regulacja odbywa sie przez dobor
jednego z 10 rozmiaréw srub, przy
czym jedna sSruba dozuje wydatek

dla pary wyjsc¢. Konstrukcja umozliwia bezposredni montaz
ztaczek bez dodatkowego uszczelnienia pomiedzy elemen-
tami. Seria jest rekomendowana jako rozdzielacz | stopnia
i wystepuje w wielu wariantach m.in. pod monitoring oraz
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KOMPAKTOWE ™™

UKLADY

SMAROWANIA

QLS to zestawy do automatycznego podawania smaru plastycznego w matych uktadach. Sprawdzaja sie tam, gdzie potrzebny

jest szybki montaz i tatwy nadzdr pracy instalaciji.

Koncepcja all-in-one taczy pompe, sterowanie i monitoring w jednym urzadzeniu.

» WBUDOWANE STEROWANIE | MONITORING

» SYGNALIZACJA BLEDOW
»ZAWOR CHRONIACY ELEMENTY UKLADU

» PROGRAMOWANIE ZEWNETRZNE Z KLAWIATURY

QLS 301SSV QLS 401 SSV

Przeznaczony do podawania smaru
plastycznego. Zestaw ma zbiornik
z ptyta dociskowa, ktéry utatwia prace
w aplikacjach obrotowych.

Zasila i nadzoruje do 18 punktéw smaro-
wania bezposrednio, a kontrola niskiego

poziomu srodka smarnego ufatwia

biezacy nadzér nad instalacja.

Obejmuje wszystkie niezbedne funk-
cje monitorowania i sterowania oraz
mieszadto w zbiorniku zapobiegajace
separacji smaru podczas dtugich przerw.

Zasila do do 18 punktéw smarowania
przez rozdzielacz SSV o statym dawko-
waniu i monitoruje je bezposrednio.

PRZYPADEK PRODUCENTA PASZ

Automatyczny uktad smarowania QLS 401 zostat wdrozony przez producenta u jednego z klientéw jako rozwigzanie, ktére
dozuje smar w trakcie pracy maszyny i eliminuje btedy obstugi. W praktyce przetozyto sie to na mniej awarii, krotsze postoje
i bezpieczniejsza eksploatacje, a klient planuje wdrozyc rozwigzanie na kolejnych maszynach.

Inwestycja zwrdcita sie juz po niecatych 4 miesigcach. Szacunek nie obejmowat jednak kosztu utraconej produkcji w trakcie
przestojow. Po jego doliczeniu czas zwrotu zainwestowanych srodkdow bytby jeszcze krotszy.

» STALE, POWTARZALNE SMAROWANIE
» REDUKCJA AWARII LtOZYSK | INTERWENCJI
» MNIEJ PRZESTOJOW W PRACY MASZYN

» LATWIEJSZA OBSLUGA

» MOZLIWOSC REGULACJI DAWKI
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== SMAROWNICA
AKUMULATOROWA

TLGB 21/230V

Stuzy do szybkiego, powtarzalnego smarowania punktowego, gdy reczne podawanie
smaru zajmuje czas i trudno utrzymac stata dawke.

Wbudowany wyswietlacz pokazuje poziom natadowania akumulatora, ilos¢ wyda-
nego smaru, predkosc pracy pompy/silnika oraz sygnalizuje zablokowane punkty
smarowania. Smarownica pracuje w dwoch trybach wydatku, a akumulator pozwala
podac do 24 kartuszy na jednym ftadowaniu. Urzadzenie osigga cisnienie do 690 bar
i ma wbudowane oswietlenie robocze do pracy w stabiej doswietlonych strefach.

w

Konstrukcja jest nastawiona na prace w terenie, a monitoring parametréw podawania utatwia kontrole zuzycia i ogranicza ryzyko
niedosmarowania lub przesmarowania.
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Oczyszczanie i odbarwianie sokéw oraz syropéw to jeden z najbardziej ktopotliwych HENNLICH
etapow kampanii. Pylisty wegiel aktywny utrudnia dozowanie i pogarsza warunki pracy
obstugi. Ziemia okrzemkowa wymaga osobnej instalacji do naktadania warstwy wstepnej
i ciggtego dozowania w trakcie filtracji, a po wykorzystaniu staje sie odpadem do utylizacji.

taczenie adsorpcji, filtracji i wymiany jonowej w trzech odrebnych weztach mnozy punkty
kontroli i ryzyko awarii. Skutki wida¢ w produkcie i na rachunkach: zmienna barwa cukru,
niestabilna praca wyparek i krystalizatoréw oraz rosngce koszty mediow eksploatacyjnych.

W odpowiedzi na te potrzeby oferujemy

ADSORBENT

Graver Technologies

ECOSORB 3I7aPikach

Wielofunkcyjne medium adsorpcyjno-filtracyjne, ktére w jednym materiale tgczy adsorpcje (wegiel
aktywny), wymiane jonowa (zywice) oraz filtracje mechaniczna.

Drobne czastki wegla i zywic sa trwale osadzone na obojetnym nosniku, dzieki czemu medium ma
wysoka powierzchnie aktywna proszku i dobre wtasciwosci przeptywu.

Adsorbent klasy spozywczej (seria S) pracuje w trybie porcjowym (batch) lub z warstwa wstepna
(precoat), zaleznie od geometrii instalacji i charakteru wsadu.

W instalacjach pierwotnie zaprojektowanych pod pylisty wegiel aktywny, ECOSORB daje rezerwe wydajnosci w okresach
podwyzszonej barwy i metnosci wsadu, a takze pozwala utrzymac parametry filtratu bez skracania cykli filtracji. Aby uproscic
dozowanie, ograniczenie strat przy przetadunku i poprawic¢ warunki na stanowisku obstugi, produkt jest dostarczany w formie
bezpytowego proszku.

MOZLIWE ZASTOSOWANIE W PROCESIE

» OCZYSZCZANIE SOKU RZADKIEGO PO DEFEKACJI | SATURACJI
» OCZYSZCZANIE SOKU GESTEGO PRZED KRYSTALIZACJA

» DOCZYSZCZANIE KLAROWKI | ROZTWOROW POREMELTOWYCH
» PRODUKCJA CUKRU PLYNNEGO
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RAZY DLUZSZY ICUMSAB Q%
CYKL FILTRACJI  SPADEK O ©

[dla ECOSORB S-488 w testach pilotowych; Zrodto: Graver Technologies; referencja pochodzi z rafinerii w Stanach Zjednoczonych].

2 Ggﬁzj\zfszv 'CUMSA75%

CYKL FILTRACJI SPADEK O

[dla ECOSORB S-405 przy produkcji cukru ptynnego; Zrodto: Graver Technologies; referencja pochodzi z rafinerii w Stanach Zjednoczonych].

» JASNIEJSZY CUKIER O POWTARZALNEJ BARWIE ’
» SPOKOJNIEJSZA PRACA WYPARKI | KRYSTALIZATOROW
» BEZPIECZNIEJSZA | CZYSTSZA PRACA OBStUGI

» BEZPYLOWA POSTAC MEDIUM :
»WARIANTY DOBIERANE DO PROFILU ZANIECZYSZCZEN

JAK TWORZY SIE PLACEK FILTRACYJNY?

Warstwa adsorbentu o grubosci 3—18 mm o -a\
powstaje przez recyrkulacje zawiesiny J

ziemia

okrzemkowa ECOSORB
przez filtr az do rownomiernego osadzenia. /}_l
Medium procesowe przeptywa dalej przez F
gotowa warstwe. Producent podaje, ze cykle

filtracji przekraczaja 12 godzin. ]

zawiesina

warstwy wstepnej zbiornik zasilajacy

W pordéwnaniu z trybem porcjowym, tryb
z warstwg wstepna eliminuje zbiorniki
buforowe oraz obstuge dozowania
sproszkowanego wegla aktywnego i ziemi

okrzemkowej w trakcie cyklu.

= z

Y

O TEN PRODUKT ZAPYTAJ
NASZ DZIAL FID-TECH
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Filtracja to jeden z tych punktow kampanii cukrowniczej, w ktérym najszybciej rosnag koszty HENNLICH
pracy i materiatow eksploatacyjnych. Gdy filtr wymaga czestych interwencji lub nie utrzymuje
stabilnej jakosci medium, pojawiajg sie przestoje, wahania parametréw i trudniej zapewnic
powtarzalnosc procesu.

Kluczowa jest tutaj automatyczna separacja czastek statych z wysoka sprawnoscia regeneracji
i bez przerywania filtracji. Pomocne w tej kwestii sg

AUTOMATYCZNE
FILTRY SOKU

Lenzing | Filtration

Stosowane w cukrowniach dobiera sie do roli procesowej: LENZING CakeFil realizuje filtracje plackowa ze zrzutem osadu
(mokrym lub suchym), a LENZING OptiFil pracuje jako filtr doczyszczajacy w uktadzie w petni zamknigetym. Oba rozwigzania
maja opatentowane mechanizmy samooczyszczania, pracujg ciagle przez catg kampanie i nie wymagaja zewnetrznego medium
do regeneracji wktadu.

‘G B | h | Filtr swiecowy do filtracji procesowej z budowa placka, w dwdch wariantach
X zrzutu osadu: mokrym oraz suchym. CakeFil pojawit sie w ofercie w 2023 roku
i z powodzeniem zostat juz niejednokrotnie wdrozony w cukrowniach buraczanych.

Tkanine filtracyjng dobiera sie do medium, wymaganej doktadnosci separacji
i warunkow pracy. Producent deklaruje dostepnosc réznych materiatow dla danej
aplikacji, z porami do 1 um przy temperaturach do 180°C; m.in. PP (monofilament
lub multifilament), PVDF, PTFE oraz PPS.

CakeFil z powodzeniem wspétpracuje z adsorbentem ECOSORB (str. 8).

OO/ MNIEJ TRWALYCH
O POZOSTALOSCI

Opatentowana konstrukcja swiec filtracyjnych zwieksza skutecznos¢ usuwania
czastek uwiezionych w porach tkaniny filtracyjnej.

Efekt potwierdzono w cukrowni buraczanej przy filtracji soku z btota
saturacyjnego: CakeFil pracowat przez cata kampanie bez wymiany
tkaniny filtracyjnej, podczas gdy standardowe filtry Swiecowe wymagaty
w tym samym czasie siedmiu wymian.

Tkanina w standardowym Tkanina w filtrze CakeFil
filtrze po 10 dniach pracy. po catej kampanii.

WYBRANE ZASTOSOWANIE W PROCESIE

» SOK PO SATURACJI

» SOK GESTY PO STACJI WYPARNEJ

» SYROPY, KLAROWKA | CUKIER PLYNNY

» KONDENSAT, WODY POMOCNICZE | MELASA
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» NIZSZE KOSZTY OPERACYJNE

» MNIEJ INTERWENCJI OBSLUGI

» STABILNA JAKOSC FILTRATU

» DLUGA ZYWOTNOSC TKANINY FILTRACYJNEJ

» PRACA BEZ ZEWNETRZNEGO MEDIUM REGENERACYJNEGO

LENZING OPTIFIL

Automatyczny filtr z ptukaniem wstecznym, projektowany jako uktad w petni zamkniety
do filtracji absolutne;j.

Doktadnosc filtracji zalezy od doboru materiatu filtracyjnego:
» 5 um dla tkaniny stalowej lub plastikowej,

» 3 um dla wtékniny z widkien stalowych,

» do 1 um w trybie z narastajacym plackiem filtracyjnym.

Opatentowane uszczelnienie miedzy komorg odrzutu a komora filtratu utrzymuje
straty medium na ptukaniu na minimalnym poziomie. Pojedynczy cykl ptukania
trwa 2-3 sekundy i nie przerywa filtracji, a uruchamia sie po przekroczeniu zadanej
réznicy cisnien lub po czasie.

Filtr pracuje przy zawartosci cukru 80°Bx i wyzej bez stosowania zewnetrznego
medium do ptukania.

Parametry techniczne: przeptyw 1-700 m*h (pojedynczy filtr dla wody; wieksze przeptywy w instalacjach réwnolegtych),
cisnienie robocze 10-16 bar, temperatura pracy 120°C w standardzie (do 200°C na zapytanie), przytacza DN 50-DN 350.
Materiat standardowy: stal nierdzewna 316Ti; dostepne réwniez 904L, oraz stal weglowa.

O+ UDANYCH BEZ PRZERWY
WDROZEN PRZEZ CALA
W CUKROWNIACH KAMPANIE

ZESKANUJ KOD | ZOBACZ,
JAK DZIALA OPTIFIL

O TE PRODUKTY ZAPYTAJ
NASZ DZIAL FID-TECH
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W kampanii cukrowniczej kluczowe uktady wodne i myjnie pracujg pod presja: woda w obiegu HENNLICH
niesie piasek i frakcje state, co przyspiesza zuzycie dysz i armatury, podnosi ryzyko zatykania
i wymusza interwencje obstugi. Kiedy filtr nie utrzymuje wymaganej czystosci medium, rosnie
ryzyko nieplanowanych postojow i trudniej utrzymac powtarzalny efekt mycia oraz stabilng
prace instalacji.

W tym miejscu w procesie kluczowa jest ciggta, automatyczna separacja frakcji statych bez
wytgczania instalacji. Stuza do tego

AUTOMATYCZNE
FILTRY WODY

HUNEMANN

NEW IDEAS - NEW HORIZONS

Stosowane do separacji ciat statych w mediach takich jak woda surowa, woda procesowa oraz woda chtodzaca (w tym obiegi
z kondensatem technologicznym). Przeznaczone do ciagtej filtracji m.in w obiegach wody chtodzacej oraz w stacjach
uzdatniania.

NIEUSTANNA FILTRACJA
DZIEKI ZASADZIE BERNOULLIEGO

Zgodnie z zasada Bernoulliego wzrost predkosci przeptywu cieczy pocigga za soba spadek jej cisnienia statycznego.
Filtry automatyczne SAB Schiinemann wykorzystuja te zaleznosc do cyklicznego czyszczenia wktadu w trakcie pracy, bez
przerywania filtracji.

FILTRACJA CZYSZCZENIE

1. W trakcie normalnej filtracji czastki state osadzajg sie 4. W szczelinie miedzy dyskiem ptuczacym a sitem lokalnie

od géry do dotu po wewnetrznej stronie sita. rosnie predkosc przeptywu. Jednoczesnie spada cisnienie

statyczne, a kierunek przeptywu zostaje odwrdcony,

2. Czyszczenie uruchamia sie automatycznie w zadanym co powoduje oderwanie czastek od powierzchni kosza
cyklu czasowym lub po sygnale wysokiej roznicy cisnien. filtracyjnego.

5. Oderwane czastki sa odprowadzane z filtra przez wylot
PLUKANIE WSTEPNE . R e 4 SE e vy

ptukania. Na koniec zawor ptuczacy zostaje zamkniety.

3. Otwiera sie zawor ptuczacy, przez ktdry usuwane sa
przede wszystkim wieksze czastki. 6. Filtracja pracuje nieprzerwanie przez caty cykl czyszczenia.

MOZLIWE ZASTOSOWANIE W PROCESIE

»MYCIE SUROWCA
» OBIEGI MYCIA TECHNOLOGICZNEGO ZBIORNIKOW

» STABILIZACJA JAKOSCI MEDIUM ’
» MNIEJSZE RYZYKO NIEPLANOWANYCH POSTOJOW

» CZYSZCZENIE WKLADU BEZ PRZERYWANIA FILTRACJI
» ZDALNY MONITORING | MNIEJ INTERWENCJI OBSLUGI
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F450

Rozwigzanie do instalacji o duzej skali obstuguje przeptywy do 4400 m3/h
i przytacza DN65-DN600 (DIN, ANSI). Moze byc¢ napedzany pneumatycznie
lub elektrycznie, a jego konstrukcja pozwala na elastyczne pozycjonowanie
kroccow i dopasowanie do wymagan rurociggu oraz projektu.

Wersje materiatowe obejmuja stal nierdzewna, stal weglowa z powtoka gumowa
oraz GRP (laminat szklano-poliestrowy). Filtr pracuje juz od 0,7 bar ciSnienia
wejsciowego, przy niskiej stracie cisnienia na wktadzie, a ciSnienie projektowe
wynosi 6 bar lub 10 bar. W doborze dostepne sa kosz szczelinowy (filtracja > 150 pm)
lub kosz perforowany (filtracja > 1 mm).

Dla integracji z automatyka dostepne sa sterowniki (standardowe i projektowane
pod aplikacje) kompatybilne z sieciami przemystowymi. Protokdt komunikaci
(Modbus RTU/TCP, Profibus DP, PROFINET) dobiera sie pod system nadrzedny klienta,
co umozliwia komunikacje LCP-PLC i zdalny monitoring.

Dla mniejszych obiegdw lokalnych i pomocniczych dostepny jest wariant F450 MINI,
obstugujacy przeptywy juz od 5 m*/h.

ZESKANUJ KOD
| ZOBACZ FILM O FILTRZE

F451

Rozwigzanie o standaryzowanej konstrukcji z wykorzystaniem korpusow odlewanych,
nastawionym na kompaktowos¢ i efektywnos¢ techniczng oraz ekonomiczna.
Obejmuje zakres przytaczy DN50-DN300 (DIN, ANSI) oraz przeptywy 3,5-1300 m*/h.
Filtr jest pneumatycznie napedzany i pracuje przy ci$nieniu projektowym 10 bar.

Dostepne materiaty obudowy to zeliwo, stal nierdzewna oraz superaustenityczna
stal nierdzewna. Wktady obejmuja kosz szczelinowy (filtracja > 100 um) lub kosz
perforowany (filtracja > 1 mm).

Standaryzacja rozmiaréw i materiatdw pozwala na sprawna realizacje bez wiekszych
zmian w rurociggu.

O TE PRODUKTY ZAPYTAJ
NASZ DZIAL FID-TECH
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W myciu w cukrowni problemem jest utrzymanie statego, rdwnomiernego efektu natrysku. HENNLICH
Zdarza sie, ze strefa mycia nie jest pokrywana w catosci, wiec czesc¢ powierzchni pozostaje
niedomyta. W miejscach, gdzie strumien traci energie, mycie dziata tylko powierzchownie
i nie zrywa osadu. Skutkiem sa reczne doptukiwania, dtuzsze postoje i rosngce koszty pracy
w trakcie kampanii.

Dodatkowo w czyszczeniu duzych zbiornikéw liczy sie powtarzalny cykl i przewidywalny czas
mycia. Gdy zasieg i geometria rozprysku gtowicy nie sa dopasowane do srednicy oraz ksztattu
zbiornika, na sciankach zostajg strefy nieobjete natryskiem, a cykl trzeba wydtuzaéd, zeby
je doptukad.

Dlatego osprzet natryskowy dobierany jest indywidualnie. W tej kategorii znajduja sie

DYSZE PRZEMYSLOWE
| GLOWICE MYJACE

i
11

DYSZE WYSOKOCISNIENIOWE SERII 602

Wytwarzaja mocny, ptaskostrumieniowy natrysk o wyraznie zdefiniowanej granicy
strugi. Konstrukcja zapewnia odpornosc na zatykanie i powtarzalny efekt mycia.

Seria obejmuje dobdr pod 40-200 bar oraz katy natrysku 20°, 30°, 45° i 60°.
| Dzieki temu mozna dopasowac natrysk do aplikacji: od skoncentrowanego uderzenia
przy wezszym kacie, po szersze pokrycie przy wiekszym.

Rozwiagzanie sprawdza sie w trakcie mycia buraka, gdzie strugi wody odpowiadaja
za koncowe sptukanie ziemi, kamieni i drobnej masy organicznej oraz przy czyszczeniu
pras filtracyjnych.

GLOWICE MYJACE INTENSE CLEAN SERII 5TM

112 Wydajne gtowice do zbiornikéw o srednicach do 24 m. Wytwarzaja mocne, skupione
F strugi i zastepuja reczne mycie zaplanowanym, powtarzalnym cyklem o stabilnych
C parametrach.
144
260 Wykonane ze stali nierdzewnej oraz z tworzyw sztucznych. Materiaty te zapewniaja

odpornosc na warunki pracy w instalacjach. Rekomendowane cisnienie robocze
to 5 bar, zas maksymalne: 7 bar. Masa gtowicy wynosi 7,5 kg. W standardowej kon-
o figuracji gtowice pracuja z medium o temperaturze do 60°C. Wersje na wyzsze
+——160 temperatury sa dostepne na zapytanie.

W ofercie dostepne sa warianty dwudyszowe oraz czterodyszowe. Te pierwsze zapewniaja najwiekszy zasieg (24 m), zas drugie
daja wyzsza wydajnosc jednostkowa i krotszy czas cyklu mycia w zbiornikach do 23 m. Pojedynczy cykl mycia trwa od 7 do 27
minut, zaleznie od modelu i ciSnienia roboczego (2—7 bar).

Kluczowe parametry doboru to geometria zbiornika, typ zabrudzen, cisnienie oraz wtasciwosci medium myjacego.

ZESKANUJ KOD
| ZOBACZ FILM O GLOWICY
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WYBRANE ZASTOSOWANIE W PROCESIE

» MYCIE SUROWCA
» MYCIE WARNIKOW
» W WIROWKACH

CO WPLYWA NA SKUTECZE MYCIE?

Skutecznosé kazdego mycia zalezy od czterech czynnikéw: chemii, mechaniki, temperatury i czasu.
Ich udziaty sumuja sie do 100% w tzw. kole Sinnera: by zuzyc mniej w jednym obszarze, trzeba
dotozyc w innym.

W cukrowni najbardziej optacalna jest inwestycja w mechanike: jednorazowy koszt sprzetu zamiast
statych kosztodw chemii, pary i przestoju w trakcie kampanii.

CHEMIA TEMPERATURA

Przedstawione rozwigzania Lechler dostarczaja mocne, skupione strumienie. Ten zapas mechaniki
pozwala obnizy¢ trzy pozostate czynniki: stezenie tugu i kwasu, temperature mycia oraz czas cyklu.

Dzieki temu mozliwe jest uzyskanie ponizszych oszczednosci.

ZUZYCIE WODY
NIZSZE NAWET O

O TE PRODUKTY ZAPYTAJ
NASZ DZIAL DYSZE

MECHANIKA
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Dozowanie chemii w cukrowni rozktada sie na wiele weztdw, a kazda aplikacja ma inny profil HENNLICH

medium: Scierne zawiesiny ziemi okrzemkowej i perlitu, goragce alkalia po przygotowaniu z peletek,

agresywne kwasy do regeneracji zywic oraz srodki antypienne i biocydy. Dawki wahaja sie od
mililitréw na godzine do setek litréw na godzine.

Czesty kontakt obstugi z niebezpiecznym medium zwieksza ryzyko dla zatogi. Zle dobrana
pompa szybciej traci szczelnosc i powtarzalnosc dawki. Skutek wida¢ w kampanii: dtuzsze cykle
czyszczenia, wyzsze zuzycie medidw eksploatacyjnych, czestsze interwencje serwisu i wahania

parametréw procesowych.

W tym miejscu liczy sie bezpieczerstwo i powtarzalne dozowanie: kompatybilnos¢ materiatowa,
szczelnosé, stabilna wydajnosc oraz tatwy serwis. Te wymagania spetniaja

POMPY | STACJE o
DOZUJACE ~SEIA

POMPY DOZUJACE

Typoszeregi pomp membranowych pokrywajg zapotrzebowanie od mikrodawek
po setki litrow na godzine.

Do precyzyjnego dozowania biocyddw i dezynfektantéw wykorzystuje sie napedy
magnetyczne (seria 204, wydajnos¢ do 35 I/h przy 10 bar), natomiast do obstugi
wiekszych strumieni tugow, kwasow czy antyskalantow stosowane sa napedy silni-
kowe (serie 409 i 410, osiagajace do 1450 I/h).

Urzadzenia te stanowig baze dla gotowych instalacji dozujacych: modutéw
Sciennych CVD oraz stacji zintegrowanych z gtéwnym zbiornikiem medium CTD.
W obu wariantach pompy sa fabrycznie obudowane kompletnym osprzetem: wannami
wychwytowymi, wskaZnikami poziomu, zaworami i przytaczami. Integracja pomp
w gotowe stacje tworzy bezpieczne ukiady typu plug & play, ktore utatwiaja
zachowanie powtarzalnosci parametrow medium i drastycznie skracaja czas
montazu na obiekcie.

STACJA OPROZNIANIA ZBIORNIKA IBC

Autonomiczne stanowiska do poboru chemii bezposrednio z konteneréw. Pochylona
rama montazowa wymusza petne oprdéznienie IBC, a dodatkowy zbiornik bufo-
rowy z czujnikami poziomu utrzymuje ciggtosc procesu podczas wymiany pojem-
nika. Brak tradycyjnej lancy ssacej eliminuje kontakt zatogi z oparami, podnoszac
bezpieczernistwo przy pracy ze stezonymi kwasami i dezynfektantami.

Dla zbiornikow stacjonarnych dostepny jest wariant poboru z géry: naczynie
syfonowe na pokrywie zbiornika, wspomaganie zasysania, ttumik pulsacji, opcjonalny
przeptywomierz.

»WIEKSZE BEZPIECZENSTWO OBSLUGI
»NIZSZE ZUZYCIE CHEMII | WODY

» POWTARZALNOSC PARAMETROW MEDIUM
»MODULOWOSC | TRYB PLUG & PLAY
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HENNLICH W cukrowni podczas transferu chemii medium bywa agresywne, toksyczne lub krystalizujace,
a wyciek na uszczelnieniu mechanicznym moze byc¢ niebezpieczny dla obstugi i otoczenia instalacji.

Roztwory cukru, klaréwka i syropy w przesyle miedzyzbiornikowym maja tendencje do krystalizacji
w martwych strefach pompy, dodatkowo doptyw powietrza przyspiesza zarastanie.

Kluczowe jest tu rozwigzanie do transferu chemii agresywnej, krystalizujgcej i toksycznej,
eliminujace ryzyko rozszczelnienia mechanicznego. Te funkcje petnia

— POMPY ODSRODKOWE
SEHMITT DO TRANSFERU

SERIA T: PIONOWE POMPY ZANURZENIOWE

Konstrukcja bez klasycznego uszczelnienia watu, gdzie producent dopuszcza prace na sucho.

Parametry pracy: przeptyw do 18 m*h, podnoszenie do 26 m, temperatura medium od -5 do 95°C
(PVDF) lub od 0 do 80°C (PP), gesto$¢ medium do 2,0 g/cm?.

Typowe zastosowania w cukrowni: w punktach, gdzie pompa pracuje w zbiorniku o zmiennym poziomie
i moga wystepowac okresy braku zalania; typowo w wannach wychwytowych, studzienkach i zbiornikach
awaryjnych. W tych aplikacjach liczy sie ograniczenie ryzyka przestoju oraz utrzymanie przewidywalnej
pracy w trakcie kampanii.

-

SERIA MPN | NHM: POMPY ZE SPRZEGLEM MAGNETYCZNYM

Sa hermetyczne, wiec izolujg medium od otoczenia i zamykaja droge jakimkolwiek
wyciekom na zewnatrz instalacji. Konstrukcje te tacza wysoka sprawnosé hydrauliczna
i oszczednosc energii (do 76% sprawnosci w uktadach NHM) z tolerancja na prace na sucho.

Typoszeregi pokrywaja zapotrzebowanie na przeptywy do 42 m3/h (NHM), a podnoszenie
do 32 m (MPN). Dostepne sg w wykonaniach ATEX (strefa 1/2) wraz z opcjami utatwiajacymi
drenaz i odpowietrzenie.

Wykorzystuje sie je przy zasilaniu stacji dozujacych oraz w dtugotrwatych cyklach transferu
mediow procesowych, gdzie szczelnosc¢ i energooszczednosc sa priorytetem.

O TE PRODUKTY ZAPYTAJ
NASZ DZIAL FID-TECH
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W cukrowniach mieszanie pojawia sie w kilku miejscach: w zbiornikach buforowych soku, syropu HENNLICH

i klarowki, w stacjach przygotowania chemii, w pojemnikach IBC z dodatkami procesowymi,

czy tez w przyzaktadowej oczyszczalni Sciekéw.

Wiekszos¢ z tych etapdw wymaga jednorodnosci medium w catej objetosci zbiornika, a takze
statej wymiany materiatu miedzy strefami: bez napowietrzania oraz bez nadmiernego $cinania
tam, gdzie medium jest wrazliwe. Te wymagania spetniaja

MIESZADLA

BOCZNE | PIONOWE

PRZEMYSLOWE

STOJAKOWE

PROMI

Ruhrtechnologie

Dobierane sg pod konkretny zbiornik i realne warunki pracy: geometrie, medium
oraz wymagany efekt mieszania. Dzieki temu uktad miesza cata objetos¢ bez
niepozadanego napowietrzania: proces pozostaje stabilny, a produkt nie traci
parametréw przez zasysanie powietrza.

Kluczowa cecha tej kategorii jest silny przeptyw pionowy, ktdry wymusza stata
wymiane materiatu w catym przekroju zbiornika. Energia napedu wykorzystywana
jest przede wszystkim do wytworzenia tego przeptywu, co ogranicza efekt wirowania
catej zawartosci. Dzieki temu mieszanie jest skuteczne i przewidywalne.

W aplikacjach wymagajacych utrzymania zawiesiny takze przy wyzszych obcigzeniach
procesowych, przeptyw pionowy utatwia podrywanie i unoszenie ciezszych frakgcji.
W zaleznosci od potrzeb mozliwe jest zastosowanie wariantow ze szczelinami
dyspersyjnymi, ktére wspierajg rozprowadzanie i rozbijanie sktadnikéw w medium.

Mieszadta stojakowe projektowane sa do pracy tam, gdzie liczy sie szybkie przezbrojenie,
powtarzalnos¢ oraz bezpieczenstwo obstugi. Konstrukcja oparta na ramie i kolumnie
utatwia prace przy czestych zmianach wsaddw lub zbiornikow, a modutowos¢ pozwala
dopasowac zestaw do réznych aplikacji.

W praktyce liczy sie tez higiena i utrzymanie: stal nierdzewna oraz gtadkie powierzchnie
utatwiajg czyszczenie.

Wariant z kolumna mechaniczng przewidziany jest do masy mieszadta do 90 kg (ok.
4 kW), a dla wiekszych jednostek dostepny jest podnosnik elektroniczny.

Sterowanie moze pozostac proste (rozwigzania wtykowe) albo zosta¢ dopasowane
do wymagan instalacji w spojnym standardzie dostawy (w tym ATEX oraz FDA).
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HENNLICH

DO ZBIORNIKOW IBC

Ta kategoria powstata z mysla o mieszaniu bezposrednio w pojemnikach IBC, bez
przenoszenia medium do osobnego zbiornika i bez rozbudowanej instalacji.
Mieszadto jest nakrecane lub naktadane na otwor zbiornika, co przyspiesza uruchomienie
i utatwia prace przy krétkich seriach oraz czestych zmianach produktu.

Mieszadta te sg przeznaczone do pracy z mediami procesowymi o lepkosci do 30 000 cP
i sprawdzaja sie tam, gdzie liczy sie szybkosc oraz powtarzalnosc.

W zaleznosci od sposobu pracy i logistyki dostepne sg wykonania uszczelnione,
dzieki ktérym mieszadto moze pozostac na pojemniku rowniez na czas transportu
lub dostawy medium. W razie wymagan srodowiskowych mozna zastosowac wersje
wtykowe lub wykonania ATEX oraz FDA.

» HIGIENA | BEZPIECZENSTWO

» STABILNA JAKOSC KAZDEJ PARTII

» JEDNORODNOSC MIESZANIA

» SZYBSZE ROZPUSZCZANIE DODATKOW

WYBRANE KONCOWKI MIESZALNICZE

PROMI JET

PROMI DISC PROMI ANCHOR

1 i

l—

Generuje silny, ukierunkowany przeptyw
pionowy juz przy niskich predkosciach
obrotowych, co ogranicza pobdr mocy
napedu i ryzyko napowietrzania medium.
Sprawdza sie w mieszaniu mediow
o niskiej i Sredniej lepkosci.

Tarcza dyspersyjna do pracy w strefie  Stosowane do medidw o wysokiej
wysokiegoscinania. Rozbijaaglomeraty  lepkosci, gdzie liczy sie rownomierny,
czastek statych w cieczy, wspiera rozp-  powolny ruch. Praca wzdtuz Scianki
rowadzanie pigmentéw, wypetniaczy i przy dnie ogranicza odktadanie sie
i koncentratow oraz homogenizacje  osadu w martwych strefach.

dodatkéw w medium nosnym.

O TE PRODUKTY ZAPYTAJ
NASZ DZIAL FID-TECH
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Zatadunek gotowego cukru biatego to jeden z najbardziej newralgicznych etapow logistyki HENNLICH
w cukrowni. Tradycyjne metody zsypu wigza sie z ucigzliwym pyleniem, ktéry generuje straty
materiatowe i tworzy srodowisko zagrozone wybuchem. Higroskopijnosc cukru sprzyja zbrylaniu
i zatykaniu Swiatta zsypu, a usypywanie grawitacyjnego stozka wewnatrz cysterny uniemozliwia
petne wykorzystanie jej pojemnosci. Proces wydtuza dodatkowo koniecznos¢ wielokrotnego,
precyzyjnego przeparkowywania pojazdéw pod silosem.

Czysty plac przetadunkowy i ptynny zsyp do cystern oraz wagondw. Zatadunek zintegrowany w stan-
dardzie bezpieczerstwa dopasowanym do rygorystycznych wymogow przemystu spozywczego.
Petna eliminacja zatoréw, bezpytowa praca i maksymalne wypetnienie kazdej naczepy bez strat
czasu na korekty manewrowe. To wszystko zapewnia

REKAWY
ZALADOWCZE

/A HENNLICH

NZU3O0O0E | NZUF300E | NZKF300E

Systemy najczesciej wybierane przez cukrownie do zamknietego zatadunku cystern
(model NZKF300E dopuszcza dodatkowo zatadunek mieszany).

Cata jednostka powstaje ze stali nierdzewnej dopuszczonej do kontaktu z zywnoscia.
Powtoke zewnetrzng wykonuje sie z tworzywa Polypan, ktory rowniez posiada certyfikat
do kontaktu z produktami spozywczymi.

Warianty ze zintegrowana filtracjg (NZUF300E oraz NZKF300E) maja wtasny wentylator
o wydajnosci 900 m*/h oraz powierzchnie filtracji 175 m?, co skutecznie ogranicza

zapylenie bez obcigzania zaktadowej instalacji odciggowe].

Urzadzenia sa w petni przystosowane do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.

BEZPYLOWY | BEZPIECZNY
ZALADUNEK CUKRU

DWUOSIOWY POZYCJONER ZALADOWCZY

W petni zabudowane urzadzenie pozycjonujace, ktére umozliwia precyzyjne
S S~ naprowadzenie rekawa nad okno wsypowe bez koniecznosci ktopotliwego
i! . przeparkowywania cysterny.
. .
e

Pozwala na niezalezny przesuw rekawa w dwéch osiach: do 1 metra w kazdym
kierunku wzdtuz osi X oraz do 40 cm w kazdym kierunku wzdtuz osi Y.

Z mysla o wymogach przemystu cukrowniczego, urzadzenie moze zosta¢ wykonane
ze stali nierdzewnej (AISI 304/316), a jego komponenty dostosowane do pracy
w strefach zagrozonych wybuchem (ATEX).

Pozycjoner doskonale sprawdza sie przy pojazdach otwartych i zamknietych,
a takze bezproblemowo integruje sie z rekawami z wbudowanym systemem filtracji,
zachowujac szczelnosé i bezpytowos¢ operacii.
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1

Kazde urzadzenie jest projektowane na podstawie szczegdtowych parametréw
DOSTOSOWAN E technicznych zebranych w ponizszym kwestionariuszu.
Do POTRZE B Konfiguracja precyzyjnie uwzglednia wymagana przepustowosc, skrajne
ZAKLADU roznice wysokosci, wymaganag klase ATEX oraz opcjonalng integracje

z wewnatrzzaktadowym systemem odpylania.

POBIERZ FORMULARZ | PODAJ
NAM SZCZEGOLY APLIKACIJI

O TE PRODUKTY ZAPYTAJ
NASZ DZIAL SERWISU
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Cukrownia nalezy do najbardziej energochtonnych zaktaddw w przemysle spozywczym. HENNLICH
Kluczowe wezty procesu technologicznego oraz energetyka zaktadu przektadaja
sie na trzy gitédwne obowiazki: bilans energii wszystkich nosnikéw, rosnace koszty
EU ETS oraz zgodnos$¢ z BAT. Fit for 55 doktada audyt energetyczny, plan dziatan,
termomodernizacje zgodng z EPBD oraz inwestycie w OZE i technologie niskoemisyjne.
Bez sprawnej koordynacji dokumentacji, kosztoryséw, pozwolen, finansowania i wykonawcdow
harmonogram sie wydtuza, koszty rosng, a dotacje sie oddalaja.

Widzimy, ile czasu i wysitku nasi klienci poswiecaja, by spetnic najnowsze wymagania dotyczace
energetyki i ogrzewnictwa. Aby utatwic te transformacje oraz zastosowac rozwigzania zwigzane
z odzyskiem ciepta, stworzyliSmy

e Ok £) HENNLICH
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Centrum
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Uriwersyieiu Do oncgdrek g CONCEPT Sp. 7 O

» EKSPERCI Z WIELU DZIEDZIN BUDOWNICTWA
» TECHNOLOGIE ODZYSKU CIEPLA

»POMOC W UZYSKANIU FINANSOWANIA

» WSPARCIE NA KAZDYM ETAPIE

» KOMPLEKSOWE SZKOLENIA
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